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Strefy pozarowe ustanawiane sg w budynkach w celu
zapewnienia bezpieczenstwa przeciwpozarowego,
bezpiecznej ewakuacji, ratownictwa i walki z pozarem.

W praktyce, systemy przewoddw rozciggaja sie przez wiele
stref pozarowych. Aby powstrzymac rozprzestrzenianie

sie ognia i dymu z jednej strefy pozarowej na sasiadujaca
wzdtuz tych przewoddw, nalezy zastosowad $rodki ochrony
przeciwpozarowe;.

Wazne jest, aby obnizaé temperature i usuwac dym
generowane podczas pozaru. Zastosowanie metody
grawitacyjnej jest czesto niemozliwe ze wzgledu na projekt
budynku. W takich przypadkach stosuje sie mechaniczne
systemy usuwania dymu i obnizania temperatury
(wentylator wyciggowy z przewodami), gdzie wyrzut
produktéw spalania jest wymuszany mechanicznie (przez
dalsze strefy pozarowe, w ktérych nie wystepuje pozar).

Stosowane zwykle przewody stalowe same w sobie

nie spetniajg wymogow przeciwpozarowych. Szybko

sie nagrzewaja i podlegajg deformacji, co pozwala na
rozprzestrzenianie sie ognia i dymu do sasiadujacych stref
przeciwpozarowych.

Przewody wentylacyjne sklasyfikowane
zgodnie z PN-EN 13501-3

Odpornosé ogniowa przewoddéw wentylacyjnych badana
jest zgodnie z PN-EN 1366-1. Badaniu podlegajg dwie
prébki: przewdd A jest zamkniety wewnatrz pieca (dziatanie
ognia tylko od zewnatrz), podczas gdy w przewodzie

B znajduja sie dwa otwory, co oznacza, ze przewdd B jest
wystawiony na dziatanie ognia takze od wewnatrz.

Obie probki mozna przebadaé zaréwno w pionie, jak

i w poziomie. Podczas badania przewody wystawione sg na
dziatanie podcisnienia (500 + 15 Pa).

Zgodnie z PN-EN 13501-3 klasyfikacja ogniowa okresla
kierunek dziatania ognia (od s$rodka, od zewnatrz lub

z obu stron), uktad montazu (pionowy i/lub poziomy)

i dymoszczelnosé (S), jezeli podlega badaniu. Przewdd
wentylacyjny moze zosta¢ zamontowany tylko w uktadzie,
w ktérym byt przebadany.

Przewdd wentylacyjny nie petni zadnej funkcji w przypadku

pozaru - jego jedynym zadaniem jest zapobieganie

rozprzestrzeniania sie dymu i ognia wzdtuz przewodu.

Oznaczenia:

e E:szczelnos$é ogniowa

e I:izolacyjnos$c¢ ogniowa

e ve i/lub ho: mozliwo$é zastosowania w pozycji pionowej
(ve) i/lub poziomej (ho)

* i—o, lubi—o, lub io: wskazuje, czy element jest odporny
na dziatanie ognia od wewnatrz (i—0), od zewnatrz (i<o),
czy tez dla obu przypadkdw (i<>0)

e S:dymoszczelno$é; 'S wskazuje dymoszczelnosc ponizej
10 m¥/godzine/m? (wszystkie przewody bez klasyfikacji 'S’
muszg posiadac¢ dymoszczelnosé ponizej 15 m¥/godzine/m?)

Przyktad oznaczenia klasyfikacji, gdzie t stanowi czas
klasyfikacji w minutach.

UWAGA: W klasyfikacji wymieniono wytacznie zbadane

i sklasyfikowane parametry: pozycja montazu (ve: pionowo,
ho: poziomo) i kierunek dziatania ognia (i: od wewnatrz, o: od
zewnatrz). Oznaczenie S jest opcjonalne: jest ono dofgczone,
jezeli przebadano dymoszczelno$é. Powyzsza klasyfikacja
zawiera oba ukfady montazu, oba kierunki dziatania ognia

i ograniczone przenikanie dymu.

IWENTVLACJA POZAROWA

Przewody wentylacji pozarowej natomiast powinny spetniac

wymagania opisane w normach (w Polsce oznaczone jako

PN-EN), i tutaj mozna zastosowac podziat przewodow

wynikajacy wprost z nich:

¢ jednostrefowe przewody oddymiajace,

e wielostrefowe przewody oddymiajace,

¢ wielostrefowe przewody wentylacyjne (czyli
napowietrzajgce).

Wymagania dla przewoddéw wentylacji pozarowej okresla

norma PN-EN 13501-4 ,Klasyfikacja na podstawie wynikéw
badan odpornosci ogniowej elementéw systemow kontroli
rozprzestrzeniania dymu”.

Zgodnie z nig przewody obstugujace wytacznie jednga strefe

pozarowa powinny:

e posiada¢ klase odpornosci ogniowej z uwagi na szczelnosc
ogniowa E,

e posiadaé odpornosc z uwagi na dymoszczelno$é S,

¢ mied okreslong maksymalna temperature pracy statej np.
600°C na zewnatrz i wewnatrz przewodu,

* mied okre$lone maksymalne ci$nienie robocze np. -1500 Pa,
e posiadac okreslong orientacje ho - poziomga (horizontal), nie
ma mozliwosci stosowania przewodoéw jednostrefowych

pionowych (ve - vertical).

Petna klasa odpornosci ogniowej przewodu jednostrefowego
powinna zatem wygladac nastepujaco:
E600 120 (ho) S1500single

Przewody o takiej klasie w odpornosci ogniowe;j
dwugodzinnej moga byé montowane wytacznie w strefie
pozarowej, ktorg bezposrednio obstuguja. Nie moga
by¢ stosowane jako przewody transferowe, poniewaz nie
posiadaja odpornosci ogniowej ze wzgledu na parametr
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| (izolacyjnosci). Aby zastosowac ten rodzaj przewoddw
nalezy przeprowadzi¢ obliczenia, badz symulacje aby
potwierdzi¢, ze w przypadku pozaru temperatura nie
przekroczy 600° C. W razie pominiecia tego etapu podczas
projektowania nalezatoby przyja¢ standardowa krzywa
nagrzewania. Zgodnie z tg krzywa po 120 minutach
osiggniemy temperature 1029° C, a wiec zdecydowanie
wyzszg niz zaktada odpornosé tych przewoddw

(w czasie ok. 6-7 minut osiggniemy 600 stopni). Podobne
wymagania obowigzuja dla przewoddw oddymiajacych
wielostrefowych. Z tg roznicg, ze badanie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z krzywa standardowa, a zatem
maksymalna temperatura pracy wynosi dla 2 godzin 1029°
C. W badaniu uwzglednia sie réwniez izolacyjnos$¢ ogniowa,
zatem mozna prowadzi¢ takim przewodem transfer
goracych gazdw pozarowych w poziomie lub pionie.

Przewdd oddymiajacy wielostrefowy uzyskuje klasyfikacje:
El 120(ve - ho) S1500muilti.

WENTYLACJA BYTOWA | KLIMATYZACJA

Z kolei przewody wentylacyjne oraz klimatyzacyjne nie
posiadajg okreslonego ci$nienia roboczego w swojej
klasyfikacji. Przyjmuje sie domysInie zakres pracy od

-500 do +500 Pa, zatem zupetnie inne wartosci niz przy
oddymianiu. Nie bada sie réwniez stabilnosci wymiarowej
pod wptywem dynamicznego ogrzewania jakie zachodzi
podczas transportu gorgcych gazéw pozarowych.

Klasyfikacja takich przewodéw wyglada nastepujgco:
El 120(ve - ho; 0~i) S

gdzie o« o - odpornos¢ od zewnatrz przewodu,

i - odpornos¢ od wnetrza przewodu.

Jest to zatem przewdd wentylacyjny lub klimatyzacyjny

o odpornosci ogniowej, ale nie nadajacy sie do transportu
goracych gazdw pozarowych. Taki przewdd moze

w pionie lub poziomie petnié¢ role transferu powietrza
kompensacyjnego i przechodzi¢ przez wiecej niz jedng
strefe pozarowa

Przewody oddymiajace sklasyfikowane
zgodnie z PN-EN 13501-4

Przewody oddymiajgce dzielg sie na jedno- lub
wielostrefowe w zaleznosci od tego, ile stref pozarowych
obstuguja. Przewody jednostrefowe, ktére obstuguja tylko
jedna strefe badane sg zgodnie z norma badawczg PN-EN
1366-9. Natomiast wielostrefowe przewody oddymiajgce
muszg by¢ zbadane wedtug normy PN-EN 1366-8, ale
przedtem muszg przej$¢ pozytywnie badania wedtug normy
PN-EN 1366-1.

Klasyfikacja ogniowa zostata opracowana dla obu rodzajéw

przewodoéw, zgodnie z PN-EN 13501-4.

* E,,lubE,  :jednostrefowe przewody oddymiajgce
przeznaczone sg do stosowania w maksymalnej
temperaturze 300°C lub 600°C. Sklasyfikowana musi byé
jedynie szczelnos$¢ ogniowa (E);

e S:dymoszczelnosé; S wskazuje na dymoszczelnosé ponizej
5 m¥/godzine/m? (wszystkie przewody bez klasyfikacj
S muszg mie¢ dymoszczelnosé ponizej
10 m3/godzine/m?);

¢ single: odpowiednie wyfacznie dla pojedynczej strefy
pozarowej;

e multi: odpowiednie dla wielu stref pozarowych.

Przyktad oznaczenia klasyfikacji:
e dlajednostrefowych przewoddéw oddymiajacych:

¢ dla wielostrefowych przewoddéw oddymiajacych:

t oznacza sklasyfikowany czas w minutach,
* warto$é podcisnienia, do ktérej moga pracowad przewody
(500 Pa, 1000 Pa lub 1500 Pa).

UWAGA: Przewody oddymiajace spetniajg wymogi dla obu
stron dziatania ognia (od wewnatrz i od zewnatrz), tak wiec
kierunek dziatania ognia nie jest okreslony jak w przypadku
przewoddw wentylacyjnych (przewody oddymiajace
automatycznie odpowiadajg poprzedniej klasyfikacji i<>0).
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Ogniochronne przewody wentylacyjne

Badania odpornosci ogniowej przewoddw wentylacyjnych

wykonywane sg zgodnie z PN-EN 1366-1.

Normy badawcze okresélajg dwa rézne przewody:

° ,przewdd A" Przewdd wentylacyjny jest zamkniety
wewnatrz pieca i wystawiony na dziatanie ognia jedynie
z zewnatrz. Wentylator wyciggowy zamontowany jest
po nienagrzewanej stronie przewodu, co umozliwia
zapewnienie odpowiedniego podciénienia przez caty
czas badania. Weryfikowane sa nastepujace kryteria:
«Ew, «i—0» «S» «veri/lub«ho»(zgodnie
z przebadang konfiguracjg).

e ,przewdd B": W $cianach przewodu znajduja sie otwory,
tak wiec przewdd wystawiony jest na dziatanie ognia z obu
stron. Ciagty przeptyw powietrza zapewniony jest przez
wentylator wyciggowy zamontowany po nienagrzewanej
stronie przewodu. Sprawdzane sg nastepujace kryteria:
«1», «i>0», «ve»i/lub «ho »(zgodnie z przebadana
konfiguracja).

Wielostrefowe przewody oddymiajace

Przewody oddymiajgce badane sg zgodnie z PN-EN
1366-8. Ta metoda badawcza jest whasciwa wytgcznie dla
przewodow, ktére przeszty badania (przewdd A i B) dla
odpowiedniego czasu wedtug PN-EN 1366-1.

Standard opisuje rodzaj badania:

e, przewdd C": W pionowych écianach przewodu znajdujg
sie otwory, tak wiec przewdd wystawiony jest na dziatanie
ognia z obu stron. Perforowana ptyta stalowa odporna na
wysokg temperature jest zainstalowana po nienagrzewanej
stronie przewodu oddymiajgcego w niewielkiej odlegtosci
od miejsca, w ktérym przewdd przechodzi przez $ciane lub
strop pieca. Podci$nienie wewnatrz przewodu moze byé
regulowane przez caty czas badania (500 Pa, 1000 Pa
lub 1500 Pa). Sprawdzane sa nastepujace kryteria:

«E», «S» «ve»i/lub«ho»(zgodnie z przebadana
konfiguracja).

Opis
1. Piec

' Przewéd wentylacyjny typ A
'Wentylator

:Ciénienie: -300 Pa lub -500 Pa

' Gataz przewodu (dotyczy tylko przewodu poziomego)

RSO

' Stalowe elementy nosne (zaréwno wewnatrz pieca, jak i po stronie
nienagrzewanej)

7 Ztacza przewodu (przynajmniej po jednym wewnatrz i na zewnatrz pieca)

(8 Przewdd wentylacyjny typ B

{9 Otwory po obu stronach $cian pionowych przewodu

10 Przeptyw powietrza w przewodzie: 3 m/s

{11 Stalowe elementy no$ne (zaréwno wewnatrz pieca, jak i po stronie zimnej)

12 Przewdd wentylacyjny typ C

(13 Perforowana plyta stalowa (ustalona geometria i jako$¢ materiatu)

(14 Cignienie: -500 Pa, -1000 Pa lub -1500 Pa

Przewéd typ A
Zakres: sprawdzanie szczelnosci i stabilnosci mechanicznej przy
dziataniu ognia z zewnatrz

Przewéd typ B
Zakres: sprawdzenie izolacyjnosci ogniowej.

Przewéd typ C
Zakres: sprawdzanie szczelnosci i stabilnosci mechanicznej przy
dzialaniu ognia z zewnatrz.
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Jednostrefowe przewody oddymiajace 1200

1000
Jednostrefowe przewody oddymiajgce musza by¢
przebadane zgodnie z PN-EN 1366-9. Uktad badania jest 800 //
podobny jak dla przewodu C. £ /

0
Poczatkowo temperatura jest regulowana zgodnie qg’- 600
z krzywa standardowa (ISO 834). Po osiggnieciu K] /
temperatury 300°C lub 600°C (zgodnie z wyborem 400 ,
dokonanym przez producenta) wartos¢ jej nie ulega
zmianie. Dla jednostrefowych przewodéw oddymiajgcych 200
sprawdzana jest jedynie szczelnos$é ogniowa (E). .
0 30 60 90 120 150 180

Parametry okreslajace klasyfikacje Czas

ogniowa przewodow

Wykres 1. Krzywe badania ogniowego

Parametry wystepujgce w klasyfikacji ogniowej przewoddw:
e E:szczelnos$é ogniowa;

Opis

= 1SO 834, krzywa dla ognia celulozowego (badanie wielostrefowych

I: izolacyjno$é ogniowa;

S: dymoszczelnosé; opcjonalnie (dymoszczelno$é do 10 m?/
godzine/m?2dla przewoddw wentylacyjnych

i do 5 m¥m?2/godzine dla przewoddw oddymiajacych; bez
parametru S dymoszczelno$¢ wynosi odpowie-

dnio 15 m3/m?/godzine i 10m3/m?/godzine);

ho i/lub ve: przebadana konfiguracja (pozioma /ho/,
pionowa /ve/);

i—0, i«—0, lub i«>0: interpretowany jedynie dla przewodoéw
wentylacyjnych - wskazuje, czy element spetnia kryteria
jedynie dla ognia dziatajgcego od wewnatrz (przewdd

B: i—0), od zewnatrz (przewdd A: i«—0), czy tez z obu

stron (przewdd A i B: i«<s0). Przewody wykonane z ptyt
ogniochronnych PROMATECT®-L500 sg zbadane zgodnie
z PN-EN 1366-1 i PN-EN 1366-8, tak wiec sg sklasyfikowane
jako przewody wentylacyjne i przewody oddymiajace
(montowane poziomo i pionowo);

ci$nienie: (przewody wentylacyjne sg badane dla
podcisnienia 500 Pa);

multi: przewdd oddymiajacy jest odpowiedni do
zastosowania w wielu strefach pozarowych; przewdd moze
przechodzi¢ przez dowolng liczbe stref pozarowych;
single: przewdd oddymiajacy jest odpowiedni jedynie

dla pojedynczej strefy pozarowej; przewdd nie moze
przechodzi¢ do sagsiadujgcej strefy pozarowe;j;

E600: szczelnos$c ogniowa przy maksymalnym obcigzeniu
ogniowym przy temperaturze 600°C (jednostrefowy
przewdd oddymiajacy).

przewoddéw oddymiajacych)
wm Krzywa dla ognia celulozowego do czasu osiggniecia temperatury
600°C (badanie jednostrefowych przewodéw oddymiajgcych)

Krzywa dla ognia celulozowego do czasu osiggniecia temperatury
300°C (badanie jednostrefowych przewodéw oddymiajacych)

Schemat ilustrujgcy system oddymiajacy - przewody umieszczone wyzej
sg przewodami oddymiajacymi, umieszczone ponizej stanowia
przewody doprowadzajace powietrze.
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Systemy przewodéw Promat®

Grubos¢ ptyty PROMATECT®-L500 w zaleznosci od rodzaju oraz odpornosci przewodu

Maksymalny wymiar przewodu _ Rodzaj przewodu

1250x1000 2300x1000* Budowa

klasa odpornosci
oghiowej

Orientacja

EIS60 30 mm 30 mm pozioma i pionowa tréjstronny i czterostronny
40 mm 40 mm pionowa tréjstronny Wzgt)’lac)’j”y
40 mm 50 mm ozioma tréjstronn: i oddymiajacy
EIS120 P ! y
50 mm 50 mm pionowa i pozioma czterostronny
50 mm - pozioma dwustronny Wentylacyjny
Wentylacyjny
E(0S 20 mm 20 mm pozioma czterostronny i tréjstronny i oddymiajacy - w obrebie
jednej strefy pozarowej
*okfadziny szachtu nie
EIS120 20 mm maja ograniczonego pionowa czteroscienne Okfadzina szachtu
maksymalnego wymiaru
*okfadziny szachtu nie
EIS120 2x20 mm majg ograniczonego pionowa cztero$cienne szacht samonosny

maksymalnego wymiaru

Promat oferuje petng game produktéw i systemédw do
projektowania i wykonywania zabezpieczen biernej ochrony
przeciwpozarowej. Od dziesiecioleci zwracamy szczegdlng
uwage na wymagania przeciwpozarowe dla systemow
oddymiania i wentylacji w budynkach. Nasze przewody
ognioodporne to niezawodne elementy stosowane w wielu
budynkach i konstrukcjach.

Zgodnie z PN-EN 13501-1 reakcja na ogien ptyt
ogniochronnych PROMATECT®, kleju Promat®-K84

i systemow podwieszen, zastosowanych w systemach
przewodéw PROMADUCT®, to A1 - wyroby w zaden sposéb
nie przyczyniaja sie do rozprzestrzeniania dymu i ognia.

Ogniochronne przewody oddymiajgce systemu
PROMADUCT®-500 moga byc¢ stosowane w instalacjach
oddymiajacych o ci$nieniu roboczym od -1500 Pa do +500 Pa.
Ogniochronne przewody wentylacyjne systemu
PROMADUCT®-500 moga byc¢ stosowane w instalacjach
nawiewnych/wywiewnych o ci$nieniu roboczym od -500 Pa do
+500 Pa.

OGNIOODPORNE PRZEWODY WENTYLACYJNE ORAZ ODDYMIAJACE
Samonosne kanaty wentylacyjne i oddymiajgce wykonane

sg wytacznie z ptyt ognioodpornych PROMATECT.

W przypadku pozaru nie trzeba ich uruchamiaé, sg
bezobstugowe. Ponadto, dzieki specyficznym wtasciwosciom
ptytitechnologiitaczenia, przekroje sg duze i mozna je
dowolnie ksztattowad. Nasze samonosne kanaty ze wzgledu
na swoja klase odpornosci ogniowej i odpornosci na
temperature nadajg sie szczegdlnie do podwyzszonych
wymagan dotyczacych stabilnosci i szczelnosci.

OGNIOODPORNE OKLADZINY KANALGW Z BLACHY STALOWEJ

Istniejgce stalowe kanaty wentylacyjne mozna réwniez
doposazy¢ w oktadziny ognioodporne z ptyt PROMATECT.
Jest to szczegdlnie przydatne, gdy tylko niektdre odcinki
kanatéw muszg spetnia¢ wymagania przeciwpozarowe.

JEDNOSTREFOWE PRZEWODY ODDYMIAJACE

Przewody z ptyt PROMATECT® stosowane sg réwniez jako
elementy oddymiajace wentylacji pozarowej, zadaniem
ktorej jest odprowadzenie dymu i gazéw pozarowych z drég
ewakuacyjnych i klatek schodowych. Przewody oddymiajace,
ktore obstugujg wytacznie jedna strefe pozarowa musza
miec klase odpornosci ogniowej E, S jak stropy budynku.
Jednostrefowe przewody oddymiajace moga by¢
wykonywane w wers;ji tréjstronnej jak i czterostronne;j.

OGNIOODPORNE OKLADZINY SZACHTOW MURDWANYCH | ZELBETOWYCH

Ze wzgledu na brak dymoszczelnosci dla $cian murowanych
lub Zzelbetowych, tego typu szachty wentylacyjne lub
oddymiajgce réwniez wymagaja zabezpieczenia. W tym celu
Promat oferuje cienkie oktadziny z ptyt PROMATECT®-L500,
ktére moga byé montowane zaréwno bezposrednio do cian,
jak i poprzez pasma dystansowe (dzieki nim mozliwe jest
zastosowanie dodatkowej izolacji termicznej lub akustycznej).

OGNIOODPORNE LEKKIE SZACHTY EIS

W systemie PROMADUCT® mozliwe jest réwniez wykonanie
szachtéw lekkich, zbudowanych z ptyt ogniochronnych
PROMATECT, mocowanych do podkonstrukgji

z profili stalowych. Szachty te petnig funkcje przewodu
oddymiajgcego lub wentylacyjnego, a dzieki swojej budowie,
w bardzo tatwy sposéb mozna osiggngé wymagane
parametry termiczne lub akustyczne. Nieograniczone
wymiary w przekroju poprzecznym oraz szybko$¢ montazu
sprawiaja, ze nasze lekkie szachty stanowia swietng
alternatywe dla standardowych szachtéw masywnych.
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PROMADUCT®-E, S
JEDNOSTREFOWY

PROMADUCT®-500
EIS60/EIS120
WIELOSTREFOWY

PROMADUCT®-500
EIS60/EIS120
WIELOSTREFOWY

DOKUMENTY ODNIESIENIA: N

Krajowa Ocena Techniczna: ITB-KOT-2021/1823
Krajowy Certyfikat Statosci Whasciwosci Uzytkowych nr 020-UWB-1572/W - KLAPA ODDYMIAJACAEIS AA |
Krajowa Deklaracja Whasciwosci Uzytkowychnr09
Krajowa Ocena Techniczna: ITB-KOT-2020/1500

Krajowy Certyfikat Statosci Wtasciwosci Uzytkowych nr 020-UWB-2836/W

Krajowa Deklaracja Wrasciwosci Uzytkowych nr 42

Krajowa Ocena Techniczna: ITB-KOT-2021/1924

Krajowy Certyfikat Statosci Wtasciwosci Uzytkowych nr 020-UWB-2876/W

Krajowa Deklaracja Wrasciwosci Uzytkowych nr 45

Klasyfikacja nr 01633/23/R186NZP
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Obrébka ptyt PROMATECT® i dobér facznikéw mechanicznych

a = rozstaw
d, d, =<d,
] — -
Grubos¢ S v = |
ptyty —
d, mm potaczenie naroznikowe potgczenie powierzchniowe
gwozdzie zszywki stalowe wkrety gwozdzie zszywki stalowe
a <200 mm a<150 mm a<200mm a <200 mm a<150 mm
min.
10 4,5 x 35 30 28/10,7/1,2 4,0 x 35 35 28/10,7/1,2
20 4,5 x50 50 50/11,2/1,53 4,0 x 35 35 40/11,2/1,53
30 5,0x70 70 63/11,2/1,83 4,5x 50 50 50/11,2/1,53
40 5,0x80 80 80/12,2/2,03 4,5x70 70 63/11,2/1,83
50 6,0x 90 80/90 80/12,2/2,03 5,0x 80 80 80/12,2/2,03

Tabela 1 Wymiary tgcznikéw

PRZVCINANIE TARCZE PIt RECZNYCH

Ptyty PROMATECT® przycina sie wszelkimi pitami do Srednica: 180 mm (w zaleznosci od rodzaju pity)
drewna lub ptyt widrowych. Wskazane jest stosowanie pit Obroty: ok. 3000 obr./min

wyposazonych w tarcze z hartowanej stali. Nalezy sprawdzié¢ Zeby: 36-56 szt./tarcze

ustawienie klina rozszczepiajgcego i jego umocowanie. STACJONARNE PILARKI FORMATOWE

Nastepnie ustawi¢ ustalong gteboko$é ciecia (zeby
tarczy musza wystawac ok. 15 mm poza materiat). Nalezy
pamietad, ze optymalne ustawienie tych parametréw

Ptyty nalezy rownomiernie przesuwad wzdtuz pity.
Wystarczajacy jest posuw reczny.

gwarantuje dtugotrwate uzytkowanie pity tarczowej. TARGZE PIL FORMATOWVCH
Srednica: 300x400 mm
Mozna uzywad nastepujacych pit tarczowych oraz urzadzen Obroty: ok. 500-1000 obr./min
do ciecia: Zeby: 36-56 szt./tarcze
* recznej pilarki z urzadzeniem odpylajacym na matych PILA IWYRZYNARKA
budowach;

Pit tych mozna uzywac do matych przycie¢. Nadaja sie do

. R . .
przenosnej pilarki z osobnym przenosnym urzadzeniem tego tylko dobrze szlifowane brzeszczoty z hartowanego

odpylajacym na duzych budowach oraz w matych i $rednich

metalu.
warsztatach;
o formatowej pilarki z urzagdzeniem odpylajgcym na WIERCENIE
stacjonarnym stanowisku, do wykonywania doktadnych Stosuje sie wiertta HSS.
przycigc na wymiar; LACZNIKI MECHANICZNE - SYSTEN PROMADUCT®-500 | PRUMAUUCT®-EEUUS

* catkowicie automatycznych urzadzen tngcych. Wymagane wymiary zszywek, gwozdzi | wkretéw,

stosowanych do taczenia ptyt zostaty przedstawione

Zaleca sie stosowanie maszyn z urzadzeniami odpylajagcymi. wtabeli 1.
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Wykonczenie przewodéw

SZPACHLOWANIE

Do spoinowania oraz catkowitego szpachlowania
powierzchni ptyt zalecamy stosowanie masz szpachlowych
Promat®.

* Masa szpachlowa Promat® Filler PRO

* Masa szpachlowa Promat® Ready Mix PRO

* Masa szpachlowa Promat® Ready Mix PRO

Nalezy przestrzegac wytycznych zawartych w kartach
katalogowych oraz w Krajowych Ocenach Technicznych.

MALOWANIE

Przed malowaniem zalecamy gruntowanie powierzchni.

Do malowania ptyt mozna uzywac farb dyspersyjnych
ogdlnodostepnych w sprzedazy. Jako warstwe podktadowa
nalezy stosowac farby rozcieficzone (maks. 10% wody),

a jako warstwe nawierzchniows - farby nierozciericzone.

TAPETOWANIE

Po odpowiednim przygotowaniu ptyty mozna tapetowac
wszystkimi rodzajami tapet, np.: papierowa, winylowa,
tapeta z PVC, sztuczna skorg, itp. Do powierzchni
dekoracyjnych niepalnych nalezy uzy¢ farb silikatowych

i tkanin z wtékna szklanego. Przed potozeniem tapety ptyte
nalezy zagruntowad rozciericzonym klejem do tapet. Klej
powinien by¢ dobrany do rodzaju tapety.

[ZOLOWWANIE

Izolacja cieplna i/lub akustyczna moze by¢ wykonana tylko
na zewnetrznej powierzchni przewoddéw z materiatow
zapewniajacych nierozprzestrzenianie ognia. Izolacja

nie moze by¢ montowana w sposdb pogarszajacy
funkcjonowanie przewodoéw, jak np. kotwienie mechaniczne
na przestrzat. Rekomenduje sie zastosowanie kleju do
zamocowania izolacji. Masa takiej izolacji nie powinna
przekraczaé¢ 15% masy ptyty PROMATECT®-L500, czyli do
3,75 kg/m? dla ptyt grubosci 50 mm i do 2,25 kg/m? dla ptyt
o grubosci 30 mm. Dodatkowy ciezar pochodzacy

od izolacji powinien by¢ uwzgledniony przy doborze
odpowiedniego systemu podwieszenia. W przypadku
koniecznosci zastosowania ciezszych izolacji - projekt
powinien zostac rozpatrzony indywidualnie we wspdtpracy
z dostawcg zawiesi badz konstruktorem.

Odpornosé na oddziatywanie wody oraz
agresywnych mediéw

Ptyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500, przewody
i obudowy z nich wykonane moga by¢ stosowane

w warunkach klimatycznych oznaczonych jako Typ Z, wg
EAD 350142-00-1106, tj. w warunkach wewnetrznych,

o wysokiej wilgotnosci.

Ptyty PROMATECT®-L500 i PROMATECT®-H nalezy
zabezpieczy¢ przed dziataniem wod opadowych oraz
wysoka wilgotnoscig przy pomocy impregnatu PROMAT®-
-Impréagnierung 2000. Wtasciwie zaimpregnowane ptyty
moga by¢ stosowane na zewnatrz (jesli sa ostoniete

przed opadami - np. pod przykryciem dachowym) lub
zabezpieczone powtoka badz oktadzing skutecznie
chroniaca je przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych,
np. obrébka z blachy lub tynk. Impregnacja nie zmienia
kwalifikacji ptyty PROMATECT® jako niepalne;j.

Produktu Promat®-Impragnierung 2000 nie nalezy
rozcienczaé. Podtoze powinno by¢ nasigkliwe, czyste, wolne
od pytu i suche. Impregnat naktada sie do nasycenia ptyty,
ze wszystkich stron, przez opryskiwanie lub malowanie

- réwniez na krawedzie i otwory. Aby uzyskac petna
impregnacje, srodek naktada sie w dwdéch etapach -
warstwe mokrg na mokra.

Po zakonczeniu pracy narzedzia nalezy starannie umyc¢.
Otwarty pojemnik nalezy szczelnie zamkna¢.

Zuzycie:
° PROMATECT®-H ok. 250 g/m?
e PROMATECT®-L500 ok. 550 g/m?

Do zabezpieczenia ptyt PROMATECT®-L500 i PROMA-
TECT®-H przed dziataniem agresywnych mediéw nalezy
stosowac impregnat PROMAT®-SR-Impragnierung. Srodek
do stosowania wewnatrz budynku. Impregnatu Promat®-SR-
Impragnierung nie nalezy rozciefczaé. Podtoze musi by¢
nasigkliwe, czyste, wolne od pytu i suche. Impregnat naktada
sie do nasycenia, ze wszystkich stron, przez opryskiwanie
lub malowanie - réwniez na krawedzie i otwory. Aby uzyskac
petna impregnacje, $rodek naktada sie w dwdch etapach -
warstwe mokrg na mokra. Po zakonczeniu pracy narzedzia
nalezy starannie umyé. Otwarty pojemnik nalezy szczelnie
zamknad.

Zuzycie:
° PROMATECT®-H ok. 350 g/m?
e PROMATECT®-L500 ok. 600 g/m?



To rozwigzanie pozwalajgce
zaoszczedzié czas i pienigdze, czyli dwie
najpopularniejsze zalety systemow
stosowanych w budownictwie.

Nowa technologia opracowana przez
Promat to wielki krok do budowania
w zréwnowazony sposéb.

Koniec z oddzielnymi przewodami
wentylacyjnymi i oddymiajacymi.
COMBI-PROMADUCT® taczy obie
funkcje w jednym kanale. Stwarza on
mozliwo$¢ oszczedzania na surowcach,
czasie instalacji i energii, dzieki

w petni ognioodpornemu systemowi
dostarczonemu przez $wiatowego
lidera w dziedzinie biernej ochrony
przeciwpozarowej - Promat.

Dzieki COMBI-PROMDUCT®
mozesz teraz ograniczy¢ liczbe
kanatéw w swoim budynku.

W normalnych warunkach:
* 1 przewdd doprowadza swieze powietrze do budynku,
* 1 przewdd odprowadza zuzyte powietrze.

W przypadku pozaru:

* 1 przewdd staje sie przewodem oddymiajagcym,

* 1 przewdd doprowadza $wieze powietrze, aby unikngé
podcisnienia.

Zmien swoje myslenie i zredukuj ilo$¢ przewodoéw o 50%.
Czy jest to mozliwe? Tak, jezeli zastosujesz certyfikowany
system Promatu.

COMBI-PROMADUCT®

Dlaczego warto wybrac
COMBI-PROMADUCT®?

100% BEZPIECZNY

niezawodny system
oddymiania gwarantujacy
bezpieczng ewakuacje

w przypadku pozaru

ZROWNOWAZONY

50% mniej potrzebnych
surowcoOw i mniejsze zuzycie
energii elektrycznej

w nadchodzacych latach

GOTOUVY NA BINv

’ zoptymalizuj swdj projekt
’ i przygotu;j instalacje za
- pomoca obiektéw BIM
i wtyczki Revit



Kompletne i unikalne systemy

Potgczenie kanatéw
wentylacyjnych
i oddymiajagcych
pozwala zaoszczedzié
miejsce i obnizy¢
koszty utrzymania

Bardzo elastyczne
rozwigzania
zapewniajgce dobrg
adaptacje przestrzenna
- brak przestojéw na
placu budowy
z powodu kolizji
z innymi obiektami

Specjalne ,szyte na
miare” rozwigzania
konstrukcyjne

Duze przekroje kantéw

Konfiguracja pozioma
i pionowa

Elementy wbudowane,
takie jak klapy
przeciwpozarowe,
regulatory przeptywu
objetosciowego itp.




~ COMBI-PROMADUCT MOZE |
- PRZENIKAC PRZEZ WSZYSTKIE |
- RODZAJE SCIAN: BETONOWE, |
- MUROWANE | LEKKIE f

- KLAPA ODDYMIAJACA JEST

~ ZAMKNIETA, GDY COMBI-

. PROMADUCT PRACUJE JAKO KANAL
~ WENTYLACYJNY; W PRZYPADKU

~ POZARU - TA KLAPA DYMOWA JEST \ _
- OTWARTA

. KLAPA ODDYMIAJACA
- JEST ZAMKNIETA, GDY
~ COMBI-PROMADUCT
- PRACUJE JAKO KANAL
~ WENTYLACYJNY; W

. PRZYPADKU POZARU

 PRZEJSCIECOMBI- " _TAKLAPADYMOWA

- PROMADUCT PRZEZ | - JEST OTWARTA S
- STROP ZELBETOWY | o  KLAPY TE OBEOZONE SA

| | . PLYTAMI PROMATECT,

- PODCZAS PRACY COMBI-

- PROMADUCT SA OTWIERANE |
- JAKO WENTYLACJA BYTOWA, |
-~ AZAMYKANE PODCZAS ‘
. POZARU




DOSTEP DO WSZYSTKICH
SYSTEMOW PROMAT

SELEKTOR DOBORU
ZABEZPIECZENIA PRZEJSC

) KALKULATOR ZABEZPIECZEN

aaal] KONSTRUKCJI STALOWYCH

Rewolucja w projektowaniu
BIM Autodesk Revit

Praca w programie Autodesk Revit staje sie jeszcze Nowoczesny plugin BIM sprawia, ze kazdy system
szybsza i bardziej komfortowa, a wszystko za sprawg Promat jest jak na wyciggniecie reki, a wszystkie
jednego rozwigzania - innowacyjnej wtyczki BIM, zabezpieczenia przejéé instalacyjnych mozna

ktéra usprawnia proces projektowania. w prosty sposéb dobrac dzieki specjalnej selekgiji.



Co wiecej, naktadka sama podpowiada jakie rozwigzanie
powinno zosta¢ uzyte w projekcie.

Dodatkowo, wprowadzony kalkulator pozwala szybko
sprawdzi¢, jaka grubo$é zabezpieczen konstrukgji
stalowych nalezy wykorzystad i automatycznie wstawia
je we wskazane miejsce w projekcie.

Wiyczka oferuje réwniez inne udogodnienia, ktdre uta-
twiajg codzienng prace, m.in. zabezpieczenia scian, stropdw

i dachdéw, dodawanie zawiesi, wzmocnien i opasek do
systemu kanatéw oraz konfigurowanie zestawiert materiatow.

OBEJRZYJ FILM | ZOBACZ,
DLACZEGO WARTO
POBRAC NASZ PLUGIN

POBIERZ PLUGIN
ZA DARMO

Izabela Baczyk
Specjalista ds. BIM

T: +48 571407372
E: izabela.baczyk@etexgroup.com

www.promat.com



O tym, jak Promat pomaga chronic

swiatowe dziedzictwo

Gdy innowacje chronia tradycje
Pergamonmuseum w Berlinie

Wszedzie tam, gdzie najwyzszej jakosci produkty i niestandardowe rozwigzania zapewniaja
maksymalne bezpieczenstwo w zakresie strukturalnej ochrony przeciwpozarowej, nie mozna pomina¢
przyktadéw najlepszych praktyk. Promat dysponuje cata gama takich przyktadéw ze wzgledu na
duza réznorodnos¢ zastosowan. Wyjatkowym projektem z niedalekiej przesztosci jest Muzeum
Pergamonskie w Berlinie, gdzie Promat, we wspoétpracy z réznymi sektorami, zaprezentowat i wdrozyt
bardzo konkretne rozwigzania w zakresie ,wymagan ochrony przeciwpozarowej dla systemow

wentylacji i klimatyzacji w budynkach”.

Pamietajg Panstwo wielki pozar katedry Notre-Dame w
Paryzu w kwietniu 2019 roku? Na szczescie cate bogactwo
wyposazenia tej stynnej na catym $wiecie gotyckiej katedry
zostato w duzej mierze zachowane. Niemniej jednak w
wyniku dziatania ciepta, dymu, sadzy i wody gasniczej
powstaty ogromne szkody. Katedra Notre-Dame jest
wpisana na Liste Swiatowego Dziedzictwa UNESCO od
1991 roku.

Zabezpieczenie przeciwpozarowe dla Bramy
Isztar z Babilonu

Muzeum Pergamonskie w Berlinie réwniez wpisane zostato
na liste Swiatowego Dziedzictwa UNESCO w 1999 roku.
Wybudowane w latach 1910-1930 Muzeum, posiada Zbiory
Sztuki Starozytnej, Muzeum Bliskiego Wschodu i Muzeum
Sztuki Islamskiej. Tym samym udostepnia niezwykle
znaczacg i cenng na catym swiecie kolekcje,

w tym Brame Isztar z Babilonu, a takze Ottarz Pergamonski,
arcydzieto architektury hellenistyczne;j.

W trakcie niedawnej renowacji Muzeum, szczegdlne
wyzwanie stanowito opracowanie bezpiecznego,
energooszczednego, a tym samym zrébwnowazonego
rozwigzania przeciwpozarowego dla systemu

klimatyzacji Muzeum, aby chronié budynek, jego skarby

i Odwiedzajgcych. W tym wtasnie momencie do akg;ji
wkroczyta firma Promat.

Promat stawia na prace zespotowa od poczatku
do konca

Tylko dzieki zaawansowanej wiedzy i wieloletniemu
dos$wiadczeniu w ochronie przeciwpozarowej mozna
sprostac szczegdlnym wyzwaniom. Dla firmy Promat
oznacza to: jak mozna zapewnic najwyzszej klasy ochrone
przeciwpozarowg w starym budynku o starej konstrukc;ji?
Odpowiedz: jest to mozliwe tylko przy $cistej wymianie

i wspdtpracy z projektantami wentylacji, technikami i
zaangazowanymi podmiotami branzowymi oraz dzigki
innowacyjnej instalacji COMBI-PROMADUCT®, dzigki
ktorej mozna zoptymalizowad dostepna przestrzen,
zagwarantowac bezpieczenstwo i jednoczesnie
oszczednos¢ energii.

Indywidualna koncepcja firmy Promat zapewnia
oszczednos$¢ miejsca i eliminuje ewentualne
niedogodnosci

Zespot wyspecjalizowanych inzynierow wentylacji



Zachecamy do zapoznania sie
z naszym projektem systemu
wentylacji i oddymiania

w Muzeum Pergamoriskim.
Wystarczy zeskanowaé kod QR
znajdujacy sie obok.

Doskonaty przyktad udanej wspétpracy
i wspdlnego planowania w ramach zlozonego
projektu.

opracowat indywidualne rozwigzanie, ktére taczy
architekture muzeum i jego konstrukcje techniczng oraz
wszystkie instalacje mechaniczne, elektryczne i sanitarne.
Rozwigzanie to obejmuje na przyktad montaz duzego,
wczesniej niestosowanego systemu oddymiania oraz
instalacje rozbudowanych systemdw wentylacyjnych,

ktore zapewniajg stabilng klimatyzacje we wszystkich
pomieszczeniach ekspozycyjnych.

W celu uzyskania wiekszej przestrzeni, kanaty oddymiajgce
i odprowadzajgce zostaty podtgczone do standardowego
systemu wentylacji. Oznacza to, ze kanat wentylacyjny

z powietrzem zewnetrznym jest potgczony z kanatem
powrotu powietrza zamiast instalacji dwoch kanatéw
wentylacyjnych. Poniewaz istnieje tylko jeden kanat do
ochrony przeciwpozarowej i jednoczesnie do standardowej
wentylacji, musi on posiadaé wtasciwosci ognioodporne.
Z drugiej strony, podczas instalacji kanatéw powietrza
zewnetrznego, zawsze pojawia sie problem bardzo
zimnego powietrza w tych kanatach, co moze prowadzi¢
do kondensacji na zewnetrznych powierzchniach kanatéw.
Aby temu zapobiec, zwykle stosuje sie materiat, ktéry nie
powinien posiadac wtasciwosci ognioodpornych.

Promat byt w stanie sprosta¢ temu wyzwaniu, stosujac ptyty
z krzemianu wapnia w potaczeniu z izolacjg mineralng i
powtoka aluminiowa. Powtoka zapobiega przenikaniu
wilgoci z zewnatrz, a wilgoc¢ resztkowa, ktdra jednak
przenika, jest rbwnomiernie rozprowadzana przez ptyty
krzemianowo-wapniowe firmy Promat, dzieki czemu nie
powstaje zjawisko kondensacji.

Niewielka przestrzen
przeznaczona na instalacje
kanatéw wentylacyjnych

i oddymiajacych musiata
zosta¢ optymalnie
wykorzystana przez
projektantéw i monteréw.

Dla kazdego z postawionych wymagar technicy
zfirmy Promat opracowali skuteczne rozwigzania we
wspdlpracy z pozostalymi partnerami projektu.

Zréwnowazone myslenie, planowanie,
implementacja

Wozrastajgce koszty energii wymagajg rozwigzan, ktére
gwarantujg ochrone przeciwpozarows i jednoczesnie
pozwalajg oszczedzac energie. Firma Promat realizuje

to zadanie poprzez redukcje wykorzystania klap
przeciwpozarowych, poniewaz nawet redukcja o zaledwie
10 klap przeciwpozarowych pozwala zaoszczedzié
znaczna ilo$é energii. Jest to szczegdlnie zauwazalne

w przypadku instalacji, ktéra zostata zaprojektowana z
myslg o dtugotrwatym uzytkowaniu przez wiele pokolen.
System klimatyzacji Muzeum Pergamonskiego w Berlinie,
ktory zostat zmodernizowany pod katem ochrony
przeciwpozarowej, pokazuje, ze rozwigzania oferowane
przez firme Promat i realizowane z jej udziatem chronia
nie tylko budynki, ale i zycie ludzi, jak na przyktad
odwiedzajgcych Muzeum Pergamoniskie. We wspédtpracy
z architektami, projektantami wentylacji, technikami,
inzynierami i wiodgcymi wykonawcami z innych sektoréw,
mozemy przyczynic sie nawet do ochrony $wiatowego
dziedzictwa kulturowego.



Promat

Elementy systemu




m 4. ELEMENTY SYSTEMU

Europejska Ocena Techniczna: ETA-06/0218 Ptyty PROMATECT®-L500
Deklaracja Wrasciwosci Uzytkowych: 0749-GPR 06/0218-2018-1

OPIS PRODUKTU

Ogniochronne ptyty silikatowo-cementowe, niewrazliwe na
wilgo¢, wielkoformatowe, samonosne.

Jakos$¢ ptyt zapewniona jest przez system kontroli jakosci
zgodhnie z ISO 9001.

ZASTOSOWANIE

Ptyty przeznaczone sg do stosowania w budownictwie
ogdlnym i przemystowym, do wykonywania obudow
stalowych kanatéw wentylacyjnych, samonos$nych kanatow
wentylacyjnych, oddymiajacych, kanatéw kablowych.

PRKOWANIE
40 (= 120 m?)
35(=105m?)
Liczba plyt na palecie 30 (=90 m?)
[szt.] 25 (=75 m?)
Gestos¢ objetosciowa p Ok. 500 kg/m? + 15% 20 (= 60 m?)
Zawarto$¢ wilgoci Ok. 3-5% 16 (= 48 m2)
(stan pow. - suchy)
Odczyn pH Ok.9
Przewodnos¢ cieplna A Ok. 0,09 W/mK
Opér dyfuzyjny p Ok.3,2
Szerokosé x dtugosé 1200 mm x 2500 mm (+ 3,0 mm)
1200 mm x 3000 mm (% 3,0 mm)
Grubos¢, ciezar 20 mm % 0,5 mm, ok. 10,0 kg/m?

25 mm £ 0,5 mm, ok. 12,5 kg/m?
30 mm £ 0,5 mm, ok. 15,0 kg/m?
35mm £ 0,5 mm, ok. 17,5 kg/m?
40 mm = 0,5 mm, ok. 20,0 kg/m?
50 mm * 0,5 mm, ok. 25,0 kg/m?

Wartosci statkrczne
(ugiecie f < 1/250, wspotczynnik bezpieczenstwa v = 3)

Wytrzymato$¢ na zginanie ¢ Ok. 1,7 N/mm? (w kierunku podtuznym)

Wytrzymatosé na $ciskanie Ok. 4,2 N/mm? (prostopadle do powierzchni plyty)
Modut sprezystosci E Ok. 1200 N/mm? (w kiererunku podtuznym)
Klasyfikacja ogniowa A1 (wg EN 13501-1:2002)

w zakresie niepalnosci

Wyglad zewnetrzny Powierzchnie licowe gtadkie, matowe
o jednolitym zabarwieniu

Postepowanie z odpadami Resztki produktu traktowaé jak gruz budowlany;
moze by¢ sktadowany na wysypisku
komunalnym; kod identyfikacji odpadu 17 01
03 (Odpady innych materiatéw ceramicznych
i elementéw wyposazenia, zgodnie zEWCode)

Magazynowanie Przechowywaé w miejscu suchym
i nienarazonym na dziatanie mrozu

(Do okreslenia cigzaru konstrukcji nalezy postuzy¢ sie wartosciami z powyzszej
tabeli jako wartosci minimalne. Mozliwe jest zamdwienie ptyt o innych grubos-
ciach oraz wymiarach - cena na zapytanie.
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Europejska Ocena Techniczna: ETR-06/0206 P’(yty PROMATECT®-H
Deklaracja Wasciwosei Uzytkowych: 0743-CPR 06/0206 -2018-1

OPIS PRODUKTU

Ogniochronne ptyty silikatowo-cementowe, niewrazliwe na
wilgoé, wielkoformatowe, samonosne.

Jakos¢ ptyt zapewniona jest przez system kontroli jakosci
zgodnie z ISO 9001.

ZASTOSOWANIE

Ptyty przeznaczone sg do stosowania w budownictwie
ogdlnym i przemystowym, do wykonywania
ogniochronnych okfadzin elementéw budowlanych
(Sciany, stropy, belki, stupy), jak réwniez do konstrukgji
samodzielnych elementéw o deklarowanej klasie
odpornosci ogniowej (Sciany, sufity, klapy rewizyjne).

Pakowanie

65(=203,125 m?)

" 50 (=156,250 m?)
40 (=125,000 m?)

Gestos¢ objetosci Ok. 870 kg/m? = 15% i i
gstosc o l% OfC'OV‘{a P g/m Liczba ptyt na palecie 30 (=93,750 m2)
Zawartos¢ wilgoci Ok.5-10% [szt.] -
(stan pow. - suchy) 25(=78,125 m?)
Odczyn pH Ok.12 20 (=62,500 m?)
Przewodnosé cieplna A Ok. 0,175 W/mK 15 (=46,875 m2)
Opér dyfuzyjny p Ok. 20
Formaty i ciezar (+20°C, 65% w.w.p.) "
Szerokos¢ x dtugosé 1250 mm x 2500 mm (% 3,0 mm)
1250 mm x 3000 mm (% 3,0 mm)
Grubos¢, ciezar 6 mm = 0,5 mm*, ok. 5,3 kg/m?
*W sprzedazy dostepne tylko 8 0.5 mm* ok. 7.0 ka/m?
o wymiarach 1250 mm x 2500 mm 9> mm, ok 7,0 kg/m
mm 10 mm £ 0,5 mm, ok. 8,7 kg/m?

12 mm = 0,5 mm, ok. 10,5 kg/m?
15 mm % 1,0 mm, ok. 13,1 kg/m?
20 mm = 1,0 mm, ok. 17,4 kg/m?
25 mm = 1,5 mm, ok. 21,8 kg/m?

Wartosci statyczne
(ugiecie f < 1/250, wspétczynnik bezpieczenstwa v 2 3)

Wytrzymatos¢ na zginanie ¢ Ok. 4,5 N/mm? (w kierunku podtuznym)
Wytrzymatosé na Sciskanie  Ok. 9,3 N/mm? (prostopadle do powierzchni piyty)
Modut sprezystosci E Ok. 4200 N/mm? (w kierunku podtuznym)

Ok. 2900 N/mm? (w kierunku poprzecznym)

Klasyfikacja ogniowa A1 (wg EN 13501-1:2002)
w zakresie niepalnosci

Wyglad zewnetrzny Powierzchnie licowe gtadkie, matowe
o jednolitym zabarwieniu
Postepowanie z odpadami Resztki produktu traktowaé jak gruz budowlany;
moze by¢ sktadowany na wysypisku
komunalnym; kod identyfikacji odpadu 17 01
03 (Odpady innych materiatéw ceramicznych
i elementéw wyposazenia, zgodnie z EWCode)

Magazynowanie Przechowywaé w miejscu suchym

MWDo okreslenia ciezaru konstrukeji nalezy postuzyc¢ sie wartosciami z powyzsze]
tabeli jako wartosci minimalne. Mozliwe jest zamdwienie ptyt o innych grubos-
ciach oraz wymiarach - cena na zapytanie.
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Dane techniczne i wtasciwosci

Lepkosé Ok. 30000 mPa *s

Palnos¢ Niepalny

Zachowanie w pozarze Nie wydziela palnych ani toksycznych gazéw

Odpornosé na wilgo¢ Rozpuszczalny w wodzie, chronié przed
dziataniem wody

Zuzycie Ok. 1,2 do 1,8 kg/m? (zalezy od rodzaju klejonej
powierzchni)
Czas otwarty Ok. 3 do 8 minut (w zaleznosci od temperatury,

wilgotnosci oraz nasigkliwosci materiatu)

Magazynowanie Przechowywac w temperaturze powyzej +5°C

Czas przechowywania Ok. 6 miesiecy
Kolor Szary
Konsystencja Pasta
Czas wigzania 8h=1

Forma dostawcza Opakowanie z tworzywa sztucznego 15 kg;

worek foliowy 1 kg

Klej Promat®-K84

OPIS PRODUKTU

Gotowy do stosowania klej na bazie szkta wodnego
zmodyfikowanego nieorganicznym materiatem.

ZASTOSOWANIE

Promat®-K84 jest specjalnym klejem do uzytku w ochronie
przeciwpozarowej i technice wysokich temperatur.

Z reguty klej ten jest stosowany do pomocy w montazu

z dodatkowym zamocowaniem mechanicznym ptyt.
Promat®-K84 jest uzywany do klejenia ptyt PROMATECT®-H,
PROMATECT®-L i PROMATECT®-L500. Dotyczy to zaréwno
klejenia identycznych materiatéw jak i ich kombinacji.
Promat®-K84 nadaje sie tez do klejenia ptyt PROMATECT®
do betonu i gazobetonu, z dodatkowym umocnieniem
mechanicznym. Oprécz tego uzywa sie go do uszczelniania
kanatéw wentylacyjnych PROMADUCT®-500 i jako pomoc
w montazu lekkich izolacji. Promat®-K84 stosuje sie

w pomieszczeniach wewnetrznych, z wyjatkiem wilgotnych
i mokrych.

OBROBKA

Klejona powierzchnia musi by¢ sucha, wolna od pytu

i thuszczu. Klej nalezy zamieszac przed uzyciem.
Konsystencja kleju zalezy od temperatury. Przy niskich
temperaturach klej robi sie gesty i musi by¢ rozgrzany

w kapieli wodnej. Najwtasciwsza temperatura obrébki
zawiera sie miedzy +10°C a +20°C. Minimalna temperatura
klejenia nie moze by¢ nizsza od +5°C, réwniez podczas
schniecia.

Klej zaleca sie naktadac szpachlg zebatg (wysokosé zeba

3 mm). Klej moze byé natozony jednowarstwowo. Materiat
smarowac tak, aby uzyska¢ optymalne rozmieszczenie kleju
i wypetnienie szczelin. Przy klejeniu materiatéw o réznej
gestosci nalezy naktadac klej na materiat o wiekszej
gestosci.

Przy klejeniu materiatéw o duzej gestosci nalezy sie liczyé

z dtuzszym czasem wigzania kleju (zmniejszony doptyw
powietrza). Nalezy uwazaé na to, aby na powierzchni kleju
nie utworzyta sie btona.

Klejenie i sktadowanie sklejonych materiatéw musi sie
odbywadé na ptaskich podtozach. Nadmiernej ilosci kleju nie
rozciggad lecz usunac szpachlg. Otwarty pojemnik nalezy
szczelnie zamkngé, klej w worku foliowym nalezy zuzy¢.

25



m 4. ELEMENTY SYSTEMU

Europejska Ocena Techniczna: ETR-16/0310
Deklaracja Wrasciwosci Uzytkowych: 0761-CPR-16/0310-2017/4

Dane techniczne i wtasciwosci

Kolor Szary
Gestosc 1,35 g/cm?
Lepkosé 60 Pa*s
Zawarto$¢ czesci statych Ok.70%
Zawartos¢ popiotu Ok. 30%

Sktadowac w suchych i chtodnych warunkach,
chroni¢ przed mrozem i gorgcem

Magazynowanie

Czas przechowywania Ok. 12 miesiecy w oryginalnie zamknietych
opakowaniach
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 0,35 MPa
Wydtuzenie przed Ok. 250%
zniszczeniem
Klasa reakgji na ogien E

Pojemnik 12 kg

Form dostawcza

Masa ogniochronna
PROMASEAL®-A Spray

OPIS PRODUKTU

PROMASEAL®-A Spray jest substancjg wykonana na bazie
akryli, ktéra zamyka szczeliny uniemozliwiajac
rozprzestrzenianie sie ognia i dymu do innych pomieszczen.
Masa jest elastyczna i odporna na wilgo¢.

ZASTOSOWANIE

PROMASEAL®-A Spray stuzy do zabezpieczenia szczelin
dylatacyjnych oraz rur metalowych. Umozliwia prace ztgczy
liniowych nawet do 30%.

0BROBKA

Nakfadanie powinno odbywac sie w temperaturze od +5°C
do +40°C. Przed pokryciem podtoze nalezy oczyscié z oleju,
wosku, zanieczyszczen, luznych odtamkéw, smaréw oraz
kurzu.

Do uzyskania warstwy suchej o grubosci 1 mm trzeba
natozy¢ 1,9-2,1 kg/m2. Warstwa grubosci 1Tmm jest sucha po
ok. 12 godz., a po 24 godz. osigga petna twardosc.

Otwarty pojemnik nalezy szczelnie zamknac i zuzy¢ jak
najszybcie;j.
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Europejska Ocena Techniczna: Masa ogniochronna

ETA-14/0107 (przej$cia instalacyjne) PROMASEAL®-A

ETA-14/0108 (zfacza liniowe)

Deklaracja Wtascivwosci UZytkm;_uth:_ _ 0PIS PRODUKTU

g;g::ggg::z/g:g;:gg:g/; (DITZBJS[}ll_a !nstalacyjne) PROMASEAL®-A jest ogniochronng masa na bazie zywicy
/ [7 (etacza liniowe) akrylowej, ktéra zamyka szczeliny i otwory uniemozliwiajac

rozprzestrzenianie sie ognia i dymu do innych pomieszczen.
Masa moze by¢ malowana zwyktymi farbami emulsyjnymi.

ZASTOSOWANIE
PROMASEAL®-A jest masg stosowang jako uszczelnienie
ztgczy liniowych (dylatacji) w $cianach masywnych i lekkich
oraz stropach z mozliwoscig maksymalnego odksztatcenia
o 7,5%.
Masa PROMASEAL®-A jest réwniez stosowana wokdt izolagji
rur oraz jako uszczelnienie przej$é kablowych.

0BROBKA

Naktadanie powinno odbywac sie w temperaturze od +5°C
do +35°C. Przed pokryciem podtoze nalezy oczysci¢ z oleju,
wosku, zanieczyszczen, luznych odtamkdéw, smaréw oraz
kurzu.

Otwarte opakowanie nalezy zuzy¢ jak najszybciej.

]

PROMASEAL®-A white

Fire Btop Rerylic

2

Dane techniczne i wtasciwosci

Kolor Biaty
Konsystencja pasta
Gestos¢ Mokra: 1,6 £ 0,2 g/cm?®
Sucha: 1,8 £0,2 g/cm?
Zawartos¢ czesci statych 86 =5 wt%
Magazynowanie Sktadowac w suchych i chtodnych warunkach:
3°C+35°C
Czas przechowywania Ok. 12 miesiecy w oryginalnie zamknietych
opakowaniach
Mozliwo$é odksztatcania Wydtuzenie oraz $ciskanie min. 15%
Klasa reakgji na ogien E
Forma dostawcza Kartusz 310 ml;

worek foliowy 600 ml

Ponizsza tabela okresla dtugosc szczeliny zabezpieczonej jednostronnie z jedne-
go opakowania 310 ml.

Szerokos¢ az o
szczz;::y?::m] Gtebokosé wypetnienia [mm]

10 15 20
3 10,3m 6,8m 51m
5 6,2m 41m 31m
75 41m 2,7 m 20m
10 31m 20m 15m
12,5 24m 1,6m 1.2m
15 20m 13m 1.0m
20 15m 1,0m 0,7m
25 12m 0,8m 0,6 m
30 1.0m 0,7m 0,5m
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Dane techniczne i wlasciwosci

Kolor Jasnobtekitny
PROMATECT®-H ok. 250 g/m?

PROMATECT®-L ok. 450 g/m?
PROMATECT®-L500 ok. 550 g/m?

Chroni¢ przed mrozem

Zuzycie

Magazynowanie
Czas przechowywania Ok. 12 miesiecy
Opakowanie z tworzywa sztucznego, ok. 10|

1,05 g/ecm?

Forma dostawcza
Gestosc

Impregnat Promat®-Impragnierung 2000

OPIS PRODUKTU

Promat®-Impragnierung 2000 jest substancjg gotowa do
stosowania, bezrozpuszczalnikowg, na bazie krzemiandw.

ZASTOSOWANIE

Promat®-Imprégnierung 2000 zabezpiecza ptyty
ogniochronne:

° PROMATECT®-H,

° PROMATECT®-L,

° PROMATECT®-L500.

przed bezposrednim dziataniem wéd opadowych oraz
wysoka wilgotnoscig otoczenia. Jednoczesnie Promat®-
Impragnierung 2000 wzmacnia podtoze przez dziatanie
wgtebne oraz chroni ptyte przed $cieraniem. Dyfuzja pary
wodnej po impregnacji jest zachowana.

Wihasciwie zaimpregnowane ptyty moga byd stosowane
na zewnatrz, jesli sg ostoniete przed opadami (pod
przykryciem dachowym) lub zabezpieczone powtoka,
badz oktadzing skutecznie chronigca je przed wptywem
czynnikéw atmosferycznych. Powierzchnie lezace i skosne
nalezy okryé np. blachg cynkowa. Impregnacja nie zmienia
kwalifikacji ptyt PROMATECT® jako niepalnych.

0BROBKA

Promat®-Imprégnierung 2000 nie nalezy rozcierczad.
Podtoze musi by¢ nasigkliwe, czyste, wolne od pytu i suche.
Nakfada sie go do nasycenia, ze wszystkich stron, przez
opryskiwanie lub malowanie - réwniez na krawedzie

i otwory.

Aby uzyskaé petng impregnacje srodek naktada sie

w dwéch etapach pracy, warstwe mokra na mokra.
Narzedzia od razu po zakonczeniu pracy umyé w duzej ilosci
wody. Otwarty pojemnik nalezy szczelnie zamknaé.
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[ koor ] bk |
PROMATECT®-H PROMATECT®-L, -L500

s g g g
Odpornosé na chemikalia _g é_ _g _§_
2 o ~ <]
S £ 2 2
Kwas siarkowy 5% . o
Kwas siarkowy 20% ° .
Kwas solny 10% o .
Kwas azotowy 10% . .
Kwas fosforowy 5% o o
Kwas mréwkowy 20% o °
Kwas octowy 10% . C
Roztwér amoniaku 25% o o
Roztwér soli kuchennej 3% 3 J
Roztwér weglanu sodu 18% . d
Roztwér nadman. potasu 3% . .
Roztwér chlorku wapnia 42% . .
Siarczan miedzi 10% . J
Chlorek cynku 50% 3 J
Chlorek metylu 3 3
Metanol 3 .
Etanol o J
Octan glikolowy-etylowy 3 .
Gliceryna o .
Aceton . °
Ksylen . 0
Benzyna lakowa o .
Woda destylowana o o
Zwierzece i roslinne tluszcze R .
i oleje

PROMATECT®-H, ok. 350 g/m?
PROMATECT®-L, ok. 550 g/m?
PROMATECT®-L500, ok. 600 g/m?

Chroni¢ przed mrozem

Zuzycie

Magazynowanie
Czas przechowywania Ok. 12 miesiecy

Forma dostawcza Opakowanie z tworzywa sztucznego, ok. 10|

Warunki badania: Ptyty maluje sie w 2 etapach, pedzlem. Po 28-dniowym
schnieciu w warunkach laboratoryjnych nastepuje obcigzenie chemikaliami. Czas
trwania obcigzenia: 48 godzin w temperaturze +18°C do +20°C.

* Warunkowo odporny: po 48 godzinach stwierdzono minimalne, nieodwracal-
ne zmiekczenie powierzchni.

Impregnat Promat®-SR-Impragnierung

OPIS PRODUKTU
Promat®-SR-Imprégnierung jest substancja gotowg do
stosowania, bezrozpuszczalnikowa, na bazie krzemiandw.

ZASTOSOWANIE

Promat®-SR-Impréagnierung chroni ptyty ogniochronne:
° PROMATECT®-H,

° PROMATECT®-L,

° PROMATECT®-L500

przed dziataniem agresywnych mediéw. Jednoczesnie
Promat®-SR-Impragnierung wzmacnia podfoze przez
dziatanie wgtebne oraz chroni przed $cieraniem. Dyfuzja
pary wodnej po impregnacji jest zachowana.
Promat®-SR-Impragnierung nadaje sie szczegdlnie

do impregnowania przewoddéw wentylacyjnych
PROMADUCT®-500 w przemysle chemicznym,
laboratoriach, klinikach itp. Promat®-SR-Imprégnierung
stosuje sie wewnatrz budynku. Impregnacja nie zmienia
klasyfikacji ptyt jako niepalnych.

0BROBKA

Promat®-SR-Imprégnierung nie nalezy rozciericzaé. Podtoze
musi by¢ nasigkliwe, czyste, wolne od pytu i suche. Naktada
sie go do nasycenia, ze wszystkich stron, przez opryskiwanie
lub malowanie - réwniez na krawedzie i otwory. Aby uzyskaé
petna impregnacje $rodek naktada sie w dwéch etapach
pracy: warstwe mokra na mokra.

Narzedzia od razu po zakonczeniu pracy umyé w duzej ilosci
wody. Otwarty pojemnik nalezy szczelnie zamknaé.
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Folia stalowa Nirofoil

OPIS MATERIALU

Cienka stalowa folia o grubosci 0,05 mm.

ZAKRES STOSOWANIA

Nirofoil wykorzystywany jest do zabezpieczenia dylatag;ji
na parametr EIS w szachtach oddymiajacych, przewodach
wentylacyjnych i oddymiajagcych.




Promat

Poziome samono$ne przewocy
wentylacyjne i oddymiajace

w systemie PROMADUCT®-500
W ukfadzie cztero$ciennym




Zakres zastosowania

Z zestawu wyrobow systemu PROMADUCT®-500 sg

wykonywane czterostronne poziome:

e przewody wentylacyjne i oddymiajace, o przekroju nie
wigkszym niz 1250 x 1000 mm,

e przewody wentylacyjne i oddymiajace, o szerokosci
od 1251 mm do 2300 mm, wysokosci nie wiekszej niz
1000 mm i przekroju nie wiekszym niz 1,955 m?,

z wewnetrznymi pasmami wzmacniajgcymi.

EIS60 EIS120

PROMATECT®-L500 30mm 50 mm
Pasma PROMATECT®-H 10 lub 20* mm 10 lub 20* mm

*W przypadku przewoddéw o przekroju nie wiekszym niz 1250 x 1000 mm poprzeczne potaczenia
powinny by¢ pokrywane pasmami ptyt PROMATECT®-H o grubosci 10 mm; w pozostatych
przypadkach grubosci 20 mm.

Warunki wykonania
Montaz przewodéw

Samonos$ne poziome przewody wentylacyjne,
klimatyzacyjne oraz wielostrefowe przewody oddymiajace
systemu PROMADUCT®-500 majg budowe skrzynkowa. Sg
podwieszane do stropdw za pomoca zawiesi sktadajacych
sie z szyn montazowych, pretéw gwintowanych o $rednicy
co najmniej M8 wraz z nakretkami oraz stalowych kotew
rozpreznych.
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Rys. 1. Samonosny przewéd wentylacyjny i oddymiajacy
PROMADUCT®-500 o przekroju wewnetrznym do 1,25 m?
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Rys. 2. Samonosny przewéd PROMADUCT®-500 o szerokosci nie
wiekszej niz 1250 mm i przekroju wewnetrznym nie wiekszym niz
1,25 m? - przekréj podtuzny

5. POZIOME SAMONOSNE PRZEWODY WENTVLACVJNE | ODDYMIAJACE
I SYSTEMIE PROMADUCT®-500 W UKLADZIE CZTEROSCIENNYM

Sciany przewoddéw wykonywane sa z plyt
PROMATECT®-L500 o grubosci 30 mm lub 50 mm. Piyty
taczone sg w narozach za pomoca stalowych zszywek

w rozstawie nie wiekszym niz 150 mm lub stalowych
wkretéw/gwozdzi w rozstawie nie wiekszym niz 200 mm.
Poprzeczne potgczenia ptyt sg pokrywane od strony
zewnetrznej pasmami wykonanymi z ptyt PROMATECT®-H
o grubosci 10 mm lub 20 mm i szerokosci nie mniejszej
niz 100 mm. Pasma ptyt o grubosci 10 mm sg stosowane
w przypadku przewoddw o przekroju nie wiekszym

niz 1250 x 1000 mm. Pasma ptyt o grubosci 20 mm sg
stosowane w przypadku przewoddw o szerokosci od
12517mm do 2300 mm, wysokosci nie wiekszej niz 1000
mm i przekroju wewnetrznym nie wiekszym niz 1,955
m?. Opcjonalnie poprzeczne ztgcza przewoddw systemu
PROMADUCT®-500 moga by¢ zabezpieczane pasmami
z ptyt PROMATECT®-L500 o szerokosci nie mniejszej niz
100 mm i grubosci takiej samej, jak Scianka samonos$nego
przewodu (30 mm lub 50 mm). Wszystkie potgczenia
plyt (podtuzne i poprzeczne) sg uszczelniane klejem
PROMAT®-K84.

>10
<50 | || d |
sl i
5 f
2 -
|
4_‘ I
: .6
9

Rys. 3. Sposéb podparcia samonosnego przewodu PROMADUCT®-500

Opis rysunkow

(1 ptyta PROMATECT®-L500

'pasmo ptyty PROMATECT®-H (mufa), szer. 100 mm
'szyna montazowa

- pret gwintowany

' stalowe zszywki/gwozdzie/wkrety

klej PROMAT®-K84
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W przewodach PROMADUCT®-500 o szerokosci od

1251 mm do 2300 mm stosowane sg dodatkowe
usztywnienia (wzmocnienia) z ptyt PROMATECT®-L500

o wysokosci réwnej wysokosci przewodu i przekroju

nie mniejszym niz 300 x d mm, gdzie d jest gruboscia
$cianki przewodu (30 mm lub 50 mm). Odlegtos$é miedzy
usztywnieniami wynosi nie wiecej niz 300 mm.

Rys. 4. Samonosny przewéd PROMADUCT®-500 o szerokosci
1251+2000 mm i przekroju wewnetrznym nie wigkszym niz 1,955 m?
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Rys. 5. Samonosny przewéd PROMADUCT®-500 o szerokosci
1251+2000 mm i przekroju wewnetrznym nie wigkszym niz 1,955 m?
- przekréj podtuzny

W przypadku poziomych przewodéw samonos$nych

o szerokosci od 2001 mm do 2300 mm i przekroju
poprzecznym nie wiekszym niz 1,955 m? do podwieszania
stosowany jest dodatkowy pret gwintowany przechodzacy
przez $rodek przewodu, w potowie odlegtosci pomiedzy
usztywnieniami. Miejsca przejscia pretdw przez ptyty
PROMATECT®-L500 s3 uszczelniane masg ogniochronng
PROMASEAL®-A oraz wzmacniane za pomoca klockéw

z ptyt PROMATECT®-L500 o wymiarach 100 x 100 x d mm,

gdzie d jest gruboscig boku przewodu (30 mm lub 50 mm).

5. POZIOME SAMONOSNE PRZEWODY WENTVLACVJNE | 0DDYMIAJACE
U SYSTEMIE PROMADUCT®-500 W UKLADZIE CZTEROSCIENNYM
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Rys. 6. Samonosny przewéd PROMADUCT®-500 o szerokosci wigkszej
niz 2000 mm i przekroju wewnetrznym nie wiekszym niz 1,955 m?
- przekréj poprzeczny
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Rys. 7. Samonosny przewéd PROMADUCT®-500 o szerokosci wiekszej niz
2000 mm i przekroju wewnetrznym nie wiekszym niz 1,955 m? - przekréj
podtuzny

System podwieszen

Dobér wielkosci poszczegdlnych elementéw systemu

zawiesi dokonywany jest w taki sposdb, aby naprezenia

rozciggajace w pionowych elementach podwieszen

(pretach gwintowanych, kotwach) nie przekraczaty:

* 9 N/mm?-w przypadku przewoddéw wykonanych z ptyt
PROMATECT®-L500 o grubosci 30 mm,

e 6 N/mm?-w przypadku przewoddéw wykonanych z ptyt
PROMATECT®-L500 o grubosci 50 mm.

Maksymalna odlegto$é miedzy podwieszeniami
wynosi 1200 mm. Elementy podwieszen nie wymagaja
dodatkowego zabezpieczenia ogniochronnego.

Opis rysunkéw

{1 ptyta PROMATECT®-L500

{2 pasmo ptyty PROMATECT®-H (mufa), szer. 100 mm
(élszyna montazowa

(4 pret gwintowany

{5 stalowe zszywki/gwozdzie/wkrety

{6 klej PROMAT®-K84

17 podktadka z ptyty PROMATECT®-L500
{8 masa ogniochronna PROMASEAL®-A
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[ZTti.] 6. PIONOWE SAMONOSNE PRZEWODY WENTVLAGYJNE | ODDVMIAJACE
W SYSTEMIE PROMADUCT®-500 W UKLADZIE CZTEROSCIENNYM

Zakres zastosowania

Z zestawu wyrobow systemu PROMADUCT®-500 sg

wykonywane czterostronne pionowe:

e przewody wentylacyjne i oddymiajagce, o przekroju nie
wiekszym niz 1250 x 1000 mm,

e przewody wentylacyjne i oddymiajgce, o szerokosci
od 1251 mm do 2300 mm, wysokosci nie wiekszej niz
1000 mm i przekroju nie wiekszym niz 1,955 m?,

z wewnetrznymi pasmami wzmachniajgcymi.

EIS60 | EIS120
PROMATECT®-L500 30mm 50 mm
Pasma PROMATECT®-H 10 lub 20* mm 10 lub 20* mm

*W przypadku przewodéw o przekroju nie wigkszym niz 1250 x 1000 mm poprzeczne potaczenia
powinny byé pokrywane pasmami ptyt PROMATECT®-H o grubosci 10 mm; w pozostatych
przypadkach grubosci 20 mm.

Warunki wykonania
Montaz przewodoéw

Samonos$ne pionowe przewody wentylacyjne,
klimatyzacyjne oraz wielostrefowe przewody oddymiajace
systemu PROMADUCT®-500 majg budowe skrzynkowsa.
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Rys. 8. Przewéd czteroscienny o przekroju wewnetrznym do 1,25 m?

Sciany przewodéw wykonywane sg z pyt
PROMATECT®-L500 o grubosci 30 mm lub 50 mm.

Ptyty faczone sg w narozach za pomoca stalowych zszywek
w rozstawie nie wiekszym niz 150 mm lub stalowych
wkretéw/gwozdzi w rozstawie nie wiekszym niz 200 mm.
Poprzeczne potaczenia ptyt sg pokrywane od strony
zewnetrznej pasmami wykonanymi z ptyt PROMATECT®-H
o grubosci 10 mm lub 20 mm i szerokosci nie mniejszej niz
100 mm. Pasma ptyt o grubosci 10 mm sg stosowane

w przypadku przewodoéw o przekroju nie wiekszym niz
1250 x 1000 mm. Pasma ptyt o grubosci 20 mm sa
stosowane w przypadku przewoddw o szerokosci od
1251Tmm do 2300 mm, wysokosci nie wiekszej niz

1000 mm i przekroju wewnetrznym nie wiekszym niz
1,955 m2. Opcjonalnie poprzeczne ztgcza przewodow

systemu PROMADUCT®-500 moga by¢ zabezpieczane
pasmami z ptyt PROMATECT®-L500 o szerokosci nie
mniejszej niz 100 mm i grubosci takiej samej, jak scianka
samonosnego przewodu (30 mm lub 50 mm). Wszystkie
pofaczenia ptyt (podtuzne i poprzeczne) s uszczelniane
klejem PROMAT®-K84.

W przewodach PROMADUCT®-500 o szerokosci od
1251 mm do 2300 mm stosowane sg dodatkowe
usztywnienia (wzmocnienia) z ptyt PROMATECT®-L500

o wysokosci réwnej wysokosci przewodu i przekroju

nie mniejszym niz 300 x d mm, gdzie d jest gruboscia
$cianki przewodu (30 mm lub 50 mm). Odlegto$é miedzy
usztywnieniami wynosi nie wiecej niz 300 mm.
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Rys. 10. Przekréj podtuzy przewodu czterosciennego o szerokosci
wiekszej niz 1250 mm

Opis rysunkéw
(1. PROMATECT®-L500
2 Pasma PROMATECT®-H (mufa), szer. 100 mm

(3 Zszywki stalowe, gwozdzie lub wkrety
{4 Klej PROMAT®-K84
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[Z2T0E] 6. PIONOWE SAMONOSNE PRZEWODY WENTVLACYJNE | ODDVMIAJACE
W SYSTEMIE PROMADUGT®-500 W UKLADZIE CZTEROSCIENNYM

System podwieszen

W przypadku przewoddw pionowych, gdy odlegtosé
miedzy stropami przekracza 6 m, sg stosowane dodatkowe
konstrukcje wsporcze/mocujace w postaci stalowych
ksztattownikéw (profili), pretéw gwintowanych i kotew
stalowych.

Rys. 11. Konstrukcja wsporcza przewodu

Opis rysunkéw

{1:PROMATECT®-L500 {3 Konstrukcja wsporcza przewodéw
{2 Pasma PROMATECT®-H (mufa), szer. 100 mm ‘4.Sciana




Promat

Poziome obudowy przewoddw
stalowvych wentylacyjnych w systemie

PROMADUCT®-500 w ukfadzie
czterosciennym
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Zakres zastosowania

Z zestawu wyrobow systemu PROMADUCT®-500 sg

wykonywane czterostronne poziome:

e przewody o przekroju nie wigkszym niz 1250 x 1000 mm
stanowigce obudowe ogniochronna stalowych przewodoéw
wentylacyjnych o przekroju nie wiekszym niz 1200x950 mm.

EIS60 | EIS120

PROMATECT®-L500 30mm 50 mm

Pasma PROMATECT®-H 10 mm 10 mm
Warunki wykonania

Montaz przewodow

Obudowy ogniochronne stalowych przewodéw
wentylacyjnych maja budowe skrzynkowa. Scianki
przewoddw wykonywane sg z ptyt PROMATECT®-L500

o grubosci 30 mm lub 50 mm. Ptyty fgczone sa w narozach
za pomoca stalowych zszywek w rozstawie nie wiekszym

niz 150 mm lub stalowych wkretéw/gwozdzi w rozstawie

nie wiekszym niz 200 mm. Poprzeczne potaczenia ptyt sg
pokrywane od strony zewnetrznej pasmami o grubosci

10 mm i szerokosci nie mniejszej niz 100 mm. Opcjonalnie
poprzeczne ztgcza przewoddw systemu PROMADUCT®-500
moga by¢ zabezpieczane pasmami z ptyt
PROMATECT®-L500 o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm

i grubosci takiej samej, jak $cianka samonosnego przewodu
(30 mm lub 50 mm). Wszystkie potaczenia ptyt (podtuzne

i poprzeczne) sg uszczelniane klejem PROMAT®-K84.

W przypadku stosowania przewodéw PROMADUCT®-500
do zabezpieczania ogniochronnego poziomych przewodéw
wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej, sposéb
wykonania obudowy odpowiada doktadnie konstrukgji
przewodu samonos$nego. Scianki obudowy ogniochronnej
sg umieszczone w odlegtosci 25 mm od zewnetrznej
powierzchni stalowego przewodu wentylacyjnego. Przewdd
z blachy stalowej uktada sie w przewodzie
PROMADUCT®-500 na dystansach o przekroju co najmniej
100 x 25 mm, wykonanych z ptyt PROMATECT®-L500.
Maksymalna odlegto$é¢ miedzy dystansami, mierzona wzdtuz
osi przewodu, wynosi 1200 mm.
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Rys. 12. Obudowa ogniochronna stalowych przewodéw wentylacyjnych

7. POZIOME 0BUDOWUY PRZEWODOW STALOWYCH WENTYLACYJNYCH
W SYSTEMIE PROMADUCT®-500 W UKLADZIE CZTEROSCIENNYM

System podwieszen

Obudowy ogniochronne stalowych przewodéw sa
podwieszane do stropéw za pomoca systemu zawiesi
sktadajgcego sie z szyny montazowej, pretéw gwintowanych
o $rednicy co najmniej M8 wraz z nakretkami oraz stalowych
kotew rozpreznych.

Dobér wielkosci poszczegdlnych elementéw systemu

zawiesi dokonywany jest w taki sposdb, aby naprezenia

rozciggajace w pionowych elementach podwieszen

(pretach gwintowanych, kotwach) nie przekraczaty:

* 9 N/mm?-w przypadku przewoddéw wykonanych z ptyt
PROMATECT®-L500 o grubosci 30 mm,

* 6 N/mm?-w przypadku przewodéw wykonanych z ptyt
PROMATECT®-L500 o grubosci 50 mm.

Maksymalna odlegtos$é miedzy podwieszeniami wynosi
1200 mm. Elementy podwieszen nie wymagaja dodatkowego
zabezpieczenia ogniochronnego.
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Rys. 13. Obudowa ogniochronna stalowych przewodéw - przekréj
podtuzny

Opis rysunkéw

{1 Ptyta PROMATECT®-L500

Pasmo ptyty PROMATECT®-H (mufa), szer. 100 mm

Pasmo dystansowe PROMATECT®-L500, 150x100 mm o gr. = 25 mm
Szyna montazowa

Pret gwintowany

: Zszywki stalowe, gwozdzie lub wkrety

:Klej PROMAT®-K84

: Stalowy przewdd wentylacyjny
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Promat

Poziome samono$ne przewocy
wentylacyjne i oddymiajace w systemie
PROMADUCT®-500 w ukfadzie

trdj$ciennym oraz dwusciennym
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ORAZ DWUSCIENNYM

Zakres zastosowania

Z zestawu wyrobdw systemu PROMADUCT®-500 sg

wykonywane tréjstronne poziome:

e przewody wentylacyjne i oddymiajgce, o przekroju nie
wiekszym niz 1250 x 1000 mm,

* przewody wentylacyjne i oddymiajace, o szerokosci
od 1251 mm do 2300 mm, wysokosci nie wiekszej niz
1000 mm i przekroju nie wiekszym niz 1,955 m?,

z wewnetrznymi pasmami wzmacniajgcymi.

Z zestawu wyroboéw systemu PROMADUCT®-500 s3

wykonywane dwustronne poziome:

* przewody wentylacyjne o przekroju nie wigkszym niz
1250 x 1000 mm,

EIs60 | Es120 | EIS120
PROMATECT®-L500 30mm 40 mm* 50 mm**
Pasma PROMATECT®-H ~ 10mm 10 mm 10 lub 20 mm*

* Pasma z ptyt PROMATECT®-H o grubosci 20 mm stosuje sie w przypadku przewoddéw
tréjsciennych, dla dwusciennych stosuje sie ptyty grubosci 10 mm

**W przypadku przewodéw tréjstronnych o wymiarach maks. 1250x1000 mm mozna
stosowac ptyty grubosci 40 mm, dla przewoddéw o wiekszych wymiarach w uktadzie
tréjstronnym oraz dla przewodéw dwustronnych, stosuje sie ptyty grubosci 50 mm

Warunki wykonania
Montaz przewodow

Samonosne poziome przewody wentylacyjne oraz
wielostrefowe przewody oddymiajgce systemu
PROMADUCT®-500 maja budowe skrzynkowa. Scianki
przewodu sg wykonywane z ptyt PROMATECT®-L500

o grubosci 30 mm lub 40 mm lub 50 mm. Ptyty taczone sa
w narozach za pomoca stalowych zszywek w rozstawie nie
wigkszym niz 150 mm lub stalowych wkretéw/ gwozdzi

w rozstawie nie wiekszym niz 200 mm. Funkcje gornej

i bocznej (dla przewoddw dwusciennych) scianki przewodu
petni przegroda betonowa o klasie odpornosci ogniowe;j
nie nizszej niz klasa odpornosci ogniowej przewodu.
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Rys. 14. Dwustronny oraz tréjstronny przewéd o przekroju
wewnetrznym do 1,25m?

8. POZIOME SAMONOSNE PRZEWODY WENTYLACYJNE | ODDYMIAJACE
W SYSTEMIE PROMADUCT®-500 W UKLADZIE TROJSCIENNYM

Rys. 15. Trzyscienny przewéd PROMADUCT®-500 o przekroju
wewnetrznym do 1,25 m?

Potaczenia $cianek pionowych i poziomych moga by¢
wzgledem siebie przesuniete lub moga by¢ w jedne;j
ptaszczyznie. Miejsca tych potaczen sg pokrywane od strony
zewnetrznej pasmami ptyt PROMATECT®-H o grubosci

10 mm lub 20 mm i szerokosci nie mniejszej niz 100 mm.
Powyzsze pasma sag mocowane do powierzchni przewodu
za pomoca stalowych zszywek o rozstawie nie wigkszym niz
200 mm i dodatkowo sg uszczelniane klejem Promat®-K84.
Opcjonalnie poprzeczne ztgcza przewodow systemu
PROMADUCT®-500 mogg byc¢ zabezpieczane pasmami

z ptyt PROMATECT®-L500 o szerokosci nie mniejszej niz
100 mm i grubosci takiej samej, jak $cianka samonosnego
przewodu (30 mm lub 40 mm lub 50 mm).
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Rys. 16. Przekréj podtuzny przewodu o szerokosci nie wigkszej niz
1250 mm i przekroju wewnetrznym do1,25 m?

Scianki przewoddéw sg taczone ze stropem lub $ciang

za pomoca katownikdéw montazowych o wymiarach
60x40x1 mm, mocowanych do przegrody stalowymi
kotwami min. M6 w rozstawie nie wiekszym niz 400 mm.
Powyzsze katowniki s ostaniane od wnetrza pasmami z ptyt
PROMATECT®-L500 o przekroju nie mniejszym niz

70x50 mm dla przewoddéw wykonanych z ptyt grubosci

30 lub 50 mm oraz o przekroju min. 70x40 mm dla
przewoddéw wykonanych z ptyt grubosci 40 mm.

Opis rysunkéw

{1 Ptyta PROMATECT®-L500

2 Zszywki stalowe, gwozdzie lub wkrety

3 Katownik montazowy min. 60x40x1 mm

4 Pasma PROMATECT®-H (mufa), szer. 100 mm
{5 Strop masywny

{6 Pasmo z ptyty PROMATECT®-L500 min. 70x50 (dla przewodéw z ptyt

30 lub 50 mm) lub min. 70x40 mm (dla przewoddw z ptyt 40 mm)

{7 Stalowa kotwa gwozdziowa (wbijana) = M6, w rozstawie nie wigkszym
niz400 mm




ORAZ DUWUSCIENNYM

Pionowe plyty sg przytwierdzane do katownikéw za pomoca
stalowych wkretéw o wymiarach nie mniejszych niz

@ 3,9 x 70 mm w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm lub
wstrzeliwanych gwozdzi o dlugosci nie mniejszej niz

70 mm w rozstawie nie wiekszym niz 150 mm. Miedzy gérna
krawedzig ptyt a powierzchniag przegrody umieszczana jest
warstwa wetny mineralnej o grubosci maks. 10 mm i gestosci
nie mniejszej niz 40 kg/m3. Potaczenie ptyt z przegroda jest
dodatkowo uszczelniane klejem PROMAT®-K84.

Jezeli powierzchnia przegrody jest nieréwna, dopuszcza

sie umieszczenie wetny mineralnej (gestosé min. 40 kg/m?)
réwniez miedzy stalowymi katownikami a stropem lub $ciang
(w celu wyréwnania podtoza).

wetna mineralna
gest. = 40 kg/m?

strona wewnetrzna —1 1
lub zewnetrzna

Rys. 17. Sposéb mocowania do stropu scianek bocznych samonosnego
przewodu PROMADUCT®-500

W przypadku przewodow tréjstronnych o szerokosci od
1251 mm do 2300 mm stosowane sg dodatkowe
usztywnienia w postaci pasm z ptyt PROMATECT®-L500

o wysokosci rownej wysokosci przewodu i przekroju

nie mniejszym niz 400 x d mm, gdzie d to grubos¢ ptyty
PROMATECT®-L500, z ktérej wykonany jest przewdd.
Powyzsze pasma wzmacniajgce s3 montowane w potowie
szerokosci przewodu w odlegtosci od siebie nie wiekszej niz
200 mm (odlegtos¢ mierzona wzdtuz osi przewodu).

8. POZIOME SAMONOSNE PRZEWODY WENTYLACYJNE | ODDVMIAJACE
U SYSTEMIE PROMADUCT®-500 W UKLADZIE TROJSCIENNYM
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Rys. 18. Tréjscienny przewéd PROMADUCT®-500 o szerokosci wigkszej
niz 1250 mm i o przekroju wewnetrznym do 1,96 m?

Rys. 19. Przekréj poprzeczny przewodu o szerokosci wigkszej niz
1250 mm i o przekroju wewnetrznym do 1,96 m?
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Rys. 20. Przekréj podtuzny przewodu o szerokosci wigkszej niz
1250 mm i o przekroju wewnetrznym do 1,96 m?

Opis rysunkow

{1 Ptyta PROMATECT®-L500

{2 Klej PROMAT®-K84

3 Katownik montazowy min. 60x40xTmm

4 Stalowa kotwa minimum Mé w rozstawie maks. 400 mm

Pasma PROMATECT®-H (mufa), szer. 100 mm

6 Strop masywny

{7 Pasmo z ptyty PROMATECT®-L500 min. 70x50 (dla przewodéw z ptyt
30 lub 50 mm) lub min. 70x40 mm (dla przewodéw z ptyt 40 mm)

'8 Stalowe gwozdzie o diugosci nie mniejszej niz 70 mm w rozstawie nie
wiekszym niz 150 mm lub stalowe wkrety o wym. nie mniejszych niz
2 3,9 x 70 mm w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm

9 'Stalowa kotwa gwozdziowa (wbijana) = Mé, w rozstawie nie wiekszym
niz400 mm

10 Stalowy wkret z podktadka

4
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W SYSTEMIE PROMADUGT®-500 W UKLADZIE TROJSCIENNYM
ORAZ DWUSCIENNYM

Pasma wzmacniajace sg przytwierdzane do stropu za pomocy
stalowych katownikéw o wymiarach nie mniejszych niz

60 x 40 x 1 mm, ostonietych pasmami z ptyt
PROMATECT®-L500 o przekroju nie mniejszym niz

70 x 50 mm (analogicznie jak pionowe $cianki przewodu,
ale bez warstwy wetny mineralnej miedzy krawedzig pasma
a stropem). Spdd przewodu jest mocowany do pasm
wzmacniajgcych za pomoca stalowych wkretéw o wymiarach
nie mniejszych niz @ 3,0 x 80 mm z podktadkami dla klasy
EIS60 oraz o wymiarach nie mniejszych niz@ 5,0 x 100 mm

z podktadkami dla klasy EIS120. Minimalna liczba wkretéw
dla kazdego pasma to 2 sztuki.

Rys. 21. Sposéb potaczenia usztywnienia ze stropem i dolna sciana
przewodu o szerokosci wiekszej niz 1250 mm i przekroju wewnetrznym
do 1,96 m?

Opis rysunkéw

1 Plyta PROMATECT®-L500 2 3,9 x 70 mm w rozstawie nie wigkszym niz 250 mm
2 Katownik montazowy (5 Stalowa kotwa gwozdziowa (wbijana) = M6, w rozstawie nie wigkszym
(3 Pasmo z ptyty PROMATECT®-L500 min. 70x50 (dla przewodéw z ptyt niz 400 mm

30 lub 50 mm) lub min. 70x40 mm (dla przewoddw z ptyt 40) 16 Stalowy wkretz podkfadka

{4 Stalowe gwozdzie o dtugosci nie mniejszej niz 70 mm w rozstawie nie

wigkszym niz 150 mm lub stalowe wkrety o wym. nie mniejszych niz
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W UKLADZIE TROJSCIENNYM

Zakres zastosowania

Z zestawu wyrobow systemu PROMADUCT®-500 sg

wykonywane tréjstronne poziome:

e przewody wentylacyjne i oddymiajace, o przekroju nie
wiekszym niz 1250 x 1000 mm,

e przewody wentylacyjne i oddymiajgce, o szerokosci od
1251 mm do 2300 mm, wysokosci nie wiekszej niz 1000
mm i przekroju nie wiekszym niz
1,955 m?, z wewnetrznymi pasmami wzmacniajgcymi.

EIS60 | EIS120

PROMATECT®-L500 30mm 40mm

Pasma PROMATECT®-H 10 mm 10 mm
Warunki wykonania

Montaz przewodéw

Samonosne pionowe przewody wentylacyjne oraz
wielostrefowe przewody oddymiajgce systemu
PROMADUCT®-500 majg budowe skrzynkowa. Scianki
przewodu sg wykonywane z ptyt PROMATECT®-L500

o grubosci 30 mm lub 40 mm. Ptyty taczone sg w narozach
za pomoca stalowych zszywek w rozstawie nie wiekszym niz
150 mm lub stalowych wkretéw/ gwozdzi w rozstawie nie
wiekszym niz 200 mm. Funkcje jednej ze $cianek przewodu
petni $ciana betonowa o klasie odpornosci ogniowej nie
nizszej niz klasa odpornosci ogniowej przewodu.

\|

<1000

< 1250

Rys. 22. Przewé6d w konfiguracji tréjsciennej o przekroju wewnetrznym
do 1,25m?

Potgczenia $cianek pionowych i poziomych mogg by¢
wzgledem siebie przesuniete lub moga byé w jednej
ptaszczyznie. Miejsca tych potaczen sg pokrywane od strony
zewnetrznej pasmami ptyt PROMATECT®-H o grubosci

10 mm lub 20 mm i szerokosci nie mniejszej niz 100 mm.
Powyzsze pasma sa mocowane do powierzchni przewodu
za pomocg stalowych zszywek o rozstawie nie wiekszym niz
200 mm i dodatkowo sg uszczelniane klejem Promat®-K84.

9. PIONOWE SAMONOSNE PRZEWODY WENTVLACVJNE,
KLIMATYZACVJNE | ODDYMIAJACE W SYSTEMIE PROMADUCT®-500

Opcjonalnie poprzeczne ztacza przewoddw systemu
PROMADUCT®-500 moga by¢ zabezpieczane pasmami

z ptyt PROMATECT®-L500 o szerokosci nie mniejszej niz
100 mm i grubosci takiej samej, jak scianka samonosnego
przewodu (30 mm lub 40 mm).
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Rys. 23. Przekréj podtuzny przewodu o szerokosci nie wiekszej niz
1250 mm i przekroju wewnetrznym do1,25 m?

Scianki przewoddéw s taczone ze $ciang za pomoca
katownikéw montazowych o wymiarach 60x40x1 mm,
mocowanych do stropu stalowymi kotwami min. Mé

w rozstawie nie wiekszym niz 400 mm. Powyzsze kgtowniki
sg ostaniane od wnetrza pasmami z ptyt PROMATECT®-L500
o przekroju nie mniejszym niz 70x40 mm. Pionowe ptyty

sg przytwierdzane do katownikéw za pomoca stalowych
wkretéw o wymiarach nie mniejszych niz @ 5 x 70 mm

w rozstawie nie wiekszym niz 200 mm lub wstrzeliwanych
gwozdzi o dtugosci nie mniejszej niz 70 mm w rozstawie

nie wiekszym niz 200 mm. Miedzy gdérna krawedzia ptyt

a powierzchnia stropu umieszczana jest warstwa wetny
mineralnej o grubosci maks. 10 mm i gestosci nie mniejszej
niz 40 kg/m3. Potgczenie plyt ze $ciang jest dodatkowo
uszczelniane klejem PROMAT®-K84. Jezeli powierzchnia
stropu jest nieréwna, dopuszcza sie umieszczenie wetny
mineralnej (gestos¢ min. 40 kg/m?3) réwniez miedzy stalowymi
katownikami a $ciang (w celu wyréwnania podtoza).

Opis rysunkéw

{1:PROMATECT®-L500

2 Katownik stalowy min. 60x40x1 mm

(3Sciana betonowa

{4 Pasmo ptyty PROMATECT®-L500 grub. min. 40 mm i szerokosci min. 70 mm
{5 Zszywki stalowe, gwozdzie lub wkrety

6 'Katownik montazowy

{7 :Pasma PROMATECT®-H (mufa), szer. 100 mm

8 Stalowa kotwa gwozdziowa (wbijana) = M6, w rozstawie nie wigkszym
niz 400 mm




2Tt 9. PIONOWE SAMONOSNE PRZEWODY WENTVLAGVJNE | ODDVMIAJACE
W SYSTEMIE PROMADUCT®-500 W UKLADZIE TROJSCIENNYN
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Rys. 24. Metoda mocowania ptyt do sciany betonowej Rys. 26. Przekréj podiuzy przewodu tréjsciennego
W przypadku przewodéw o szerokosci od 1251 mm do Pasma wzmacniajace sg przytwierdzane do stropu za pomocg
2300 mm stosowane sg dodatkowe usztywnienia w postaci stalowych katownikéw o wymiarach nie mniejszych niz
pasm z ptyt PROMATECT®-L500 o wysokosci réwne;j 60 x 40 x 1 mm, ostonietych pasmami z ptyt
wysokosci przewodu i przekroju nie mniejszym niz PROMATECT®-L500 o przekroju nie mniejszym niz 70 x 40 mm
300 x d mm, gdzie d to grubos¢ ptyty PROMATECT®-L500, (analogicznie jak pionowe $cianki przewodu, ale bez warstwy
z ktérej wykonany jest przewdd. Powyzsze pasma weftny mineralnej miedzy krawedzig pasma a stropem). Spéd
wzmacniajgce s3 montowane w potowie szerokosci przewodu jest mocowany do pasm wzmacniajgcych za pomoca
przewodu w odlegtosci od siebie nie wiekszej niz 300 mm stalowych wkretéw, gwozdzi lub zszywek. Minimalna liczba
(odlegtos$¢ mierzona wzdtuz osi przewodu). tacznikdéw dla kazdego pasma to 2 sztuki.
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Rys. 27. Sposéb potaczenia usztywnienia ze stropem i dolna sciana
przewodu o szerokosci wigekszej niz 1250 mm i przekroju wewnetrznym

]
Rys. 25. Przewéd tréjscienny o szerokosci wigkszej niz 1250 mm !
I P,

do 1,96 m?
Opis rysunkéw
{1 Ptyta PROMATECT®-L500
Pasma PROMATECT®-H (mufa), szer. 100 mm (8 Stalowe zszywki, gwozdzie lub wkrety
3 Kgtownik stalowy min. 60x40x1 mm 9 'Pasmo ptyty PROMATECT®-L500 grub. min. 40 mm i szerokosci min. 70 mm
Sciana betonowa 10, Stalowe gwozdzie o dtugosci nie mniejszej niz 70 mm w rozstawie nie
'5 Klej PROMAT®-K84 wiekszym niz 150 mm lub stalowe wkrety o wym. nie mniejszych niz
{6 Kotwa stalowa min. Mé, rozstaw maksymalny 400 mm 2 3,9 x 70 mm w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm
{7 Wetna mineralna o gestosci min. 40 kg/m? 11 Stalowy wkret z podktadka
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V' SYSTEMIE PROMADUCT®-500

Przejscia przez sciany
Zakres zastosowania

Samonos$ne przewody systemu PROMADUCT®-500
wykonane z ptyt PROMATECT®-L500 w klasie odpornosci
ogniowej EIS60 moga by¢ stosowane przy przejsciu przez
nastepujace przegrody konstrukcyjne:

» Sciany betonowe lub murowane z cegty petnej albo
bloczkéw betonu komérkowego, o grubosci nie
mniejszej niz 80 mm.

o Sciany lekkie z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie
stalowym, o grubosci catkowitej nie mniejszej niz 100 mm
i klasie odpornosci ogniowej nie nizszej niz El 60.

Samonosne przewody systemu PROMADUCT®-500
wykonane z ptyt PROMATECT®-L500 w klasie odpornosci
ogniowej EIS120 moga by¢ stosowane przy przejsciu przez
nastepujgce przegrody konstrukcyjne:

» Sciany betonowe, murowane z cegty petnej lub
bloczkéw betonu komdrkowego o grubosci nie
mniejszej niz 120 mm.

* Sciany lekkie z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie
stalowym o grubosci catkowitej nie mniejszej niz 125 mm
i klasie odpornosci ogniowej nie nizszej niz El 120.

Zabezpieczenie przejsé

Przejscia przez Sciany przewoddw wykonanych w systemie
PROMADUCT®-500 sg dodatkowo zabezpieczane za
pomocy pasm z ptyt PROMATECT®-L500 o przekroju nie
mniejszym niz 70xd, gdzie d jest gruboscig $cianki przewodu.
Pasma z ptyt umieszczone sg na obwodzie przewodu, po obu
stronach przegrody. Przestrzerh miedzy $cianami przewodu

a krawedzig otworu w $cianie jest szczelnie wypetniana wetng
mineralng o gestosci nie mniejszej niz 40 kg/m3.

wetna
i mineralna
270 > 40 kg/m?

GOy

10. PRZEJSCIA PRZEZ PRZEGRODY PRZEWODOW EIS WYKONANYCH
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Rys. 28. Przejsicie przez sciane masywna samonosnego przewodu
PROMADUCT®-500

Alternatywnym rozwigzaniem jest zastosowanie, zamiast
pasm ptyt PROMATECT®-L500, masy ogniochronnej
PROMASEAL®-A spray jako warstwy suchej grubosci min.

1 mm na powierzchni wetny mineralnej, na catym obwodzie
przewodu, z obu stron przegrody.

c)

wetna
mineralna

. - : i =40 kg/m?
J:\4‘ /

Rys. 29. Przejscie przez sciane masywna samonosnego przewodu
PROMADUCT®-500

Przejscia przez Sciany przewoddw wykonanych z ptyt
grubosci 40 mm sg dodatkowo zabezpieczane pasmami

z plyt w ksztatcie litery L’ o przekroju nie mniejszym niz
70x40 mm, mocowanymi wokét otworu po obu stronach
$ciany. Przestrzen pomiedzy przewodem i krawedzig otworu
jest szczelnie wypetniana wetng mineralng o gestosci nie
mniejszej niz 40 kg/m3.

Opis rysunkéw
(1. ptyta PROMATECT®-L500
(2 stalowa zszywka/gwozdz/wkret

{3 pasmo ptyty PROMATECT®-L500
4 masa ogniochronna PROMASEAL®-A spray
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U SYSTEMIE PROMADUCT®-500
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Rys. 30. Przejscie przez sciane masywna przewodu PROMADUCT®-500
w uktadzie tréjsciennym

Zabezpieczenie przejscia przewodow wykonanych

w systemie PROMADUCT®-500 przez $ciane dziatowa typu
lekkiego z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym
polega na zamocowaniu na powierzchni $ciany pasm z ptyty
PROMATECT®-H o przekroju co najmniej 200 x 20 mm,
umieszczonych na obwodzie przewodu, po obu stronach
Sciany.
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Rys. 31. Przejscie przez lekka scianke dziatowa samonosnego przewodu
PROMADUCT®-500

10. PRZEJSCIA PRZEZ PRZEGRODY PRZEWODOW EIS WYKONANYCH

Zabezpieczenie zakoriczenia obudowy ogniochronnej
stalowych przewodow przez $ciane masywna w sytuacji,
gdy obudowa przewodu stalowego niezbedna jest tylko

po jednej stronie przegrody. Metoda zabezpieczenia jest
uzycie pasm ptyt PROMATECT® o szerokosci co najmniej

60 mm mocowanych za pomoca zszywek, wkretéw lub
gwozdzi po stronie przewodu obudowanego. Pasma mozna
mocowad na dwa sposoby: pojedyncze pasmo grubosci
réwnej grubosci scianek obudowy mocowane po obwodzie
obudowy do przegrody lub z ciefiszych pasm o grubosci
nie mniejszej niz 20 mm tworzy sie katownik. Z drugiej
strony, gdzie z przegrody wychodzi sam przewdd stalowy,
przestrzen miedzy przewodem stalowym a $ciang wypetnia
sie wetng mineralng, ktérag maluje sie masg ogniochronng
PROMASEAL®-A spray, wychodzac takze na powierzchnie
$ciany na szerokos¢ ok. 10 mm. Grubo$é suchej warstwy
masy powinna wynosi¢ co najmniej T mm.
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Rys. 32. Sposoby zabezpieczenia przejscia przez sciane masywna
stalowego przewodu (zabezpieczenie z jednej strony przegrody)

Opis rysunkéw

{1 pasma z ptyt PROMATECT®-L500
ptyta PROMATECT®-L500

plyty PROMATECT®-H, d = 20 mm
zszywki. gwozdzie lub wkrety stalowe

$ciana masywna

$ciana lekka
masa ogniochronna PROMASEAL®-A spray

kotwa mocujaca

1
2]
3
a)
5
{6 wetna mineralna o gestosci co najmniej 40 kg/m?
7)
8
D

stalowy przewéd wentylacyjny




m 10. PRZEJSCIA PRZEZ PRZEGRODY PRZEWODOW EIS WYKONANYCH
U SYSTEMIE PROMADUCT®-500

Przy potgczeniu przewodéw PROMADUCT®-500 ) ‘3 =d T T 2
z przewodami z blachy stalowej - co czesto nastepuje po o - / ’/
przekroczeniu obszaru drég ewakuacyjnych - moga byc¢ 2 S — 1A

zastosowane kotnierze typowe dla przewodéw stalowych N Tl__ = i |

(rys. 33). Do uszczelnienia potaczenia mozna uzy¢ wetny
mineralnej, a szczeline dodatkowo zamknac trwale
elastycznym silikonem.

| Alternatywnym rozwigzaniem przejscia przewodow

‘ pionowych przez stropy jest wypetnienie przestrzeni miedzy
{ ‘ $cianami przewodu a krawedzig otworu w stropie zaprawg

! cementowg oraz zabezpieczenie przej$cia od gdry pasmami
I |

1 —f_° L;J ' L ptyt PROMATECT®-L500 o przekroju nie mniejszym niz
| l (6 60 x d, zamontowanymi wzgledem siebie pod katem
prostym (w ksztatcie litery L).
Szczegot A 1 2 T =d . 2
1 — | 3 _+__
= ,: R i I I
- S 7 A = ITEET
| . g ;
L /
Rys. 33. Potaczenie z kanatem z blachy stalowej / 1T T
(9 )
2 il g
Przejscia przez stropy
. ) S —
Zakres zastosowania ‘ a
Samonosne przewody systemu PROMADUCT®-500 ——-
wykonane z ptyt PROMATECT®-L500 w klasie odpornosci _J1A
ogniowej EIS60 moga by¢ stosowane przy przejsciu przez ' B i
nastepujace przegrody konstrukcyjne: ‘1 2,
e stropy betonowe o grubosci nie mniejszej niz 100 mm. < =4
e stropy z ptyt gazobetonowych o grubosci nie mniejszej niz o | o
150 mm i klasie odpornosci ogniowej co najmniej EI60 /LT -
Samonos$ne przewody systemu PROMADUCT®-500 5
wykonane z ptyt PROMATECT®-L500 w klasie odpornosci e 1

ogniowej EIS120 mogg by¢ stosowane przy przejsciu przez
nastepujace przegrody konstrukcyjne:
* stropy betonowe o grubosci nie mniejszej niz 150 mm.
e stropy z ptyt gazobetonowych o grubosci nie mniejszej niz

150 mm i klasie odpornosci ogniowej co najmniej EI120 Opis rysunkéw

‘1. ptyta PROMATECT®-L500

: pasmo uszczelniajace z ptyt PROMATECT®-L500
»zszywki stalowe, wkrety lub gwozdzie
'masa ogniochronna PROMASEAL®-A spray

' kotwa mocujaca

Rys.34. Sposoby zabezpieczenia przejscia przez strop

Zabezpieczenie przejsé¢

Zabezpieczenie przejsé przewoddw przez stropy wykonuje
sie najczesciej za pomocg pasm z ptyt PROMATECT®-L500
o przekroju nie mniejszym niz 60xd, gdzie d jest gruboscia
$cianki przewodu oraz wetny mineralnej o gestosci nie
mniejszej niz 40 kg/m3.

' stalowy przewdd wentylacyjny
wetna mineralna gestosci min. 40 kg/m?
relastyczne uszczelnienie (silikon-kauczuk)

(0 (0} (03 o () (3 103 ()

'zaprawa cementowa
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Zakres zastosowania

Zestaw wyrobow systemu PROMADUCT®-E, S jest
przeznaczony do wykonywania ognioodpornych
jednostrefowych przewoddéw wentylacji oddymiajace;j,
stosowanych w systemach kontroli rozprzestrzeniania
dymu i ciepta. Przewody systemu PROMADUCT®-E, S sa
przeznaczone do obstugi pojedynczej strefy pozarowe;j,
wewnatrz budynkéw. Moga byé montowane wytacznie

w uktadzie poziomym.

Przewody systemu PROMADUCT®-E, 'S moga by¢
stosowane w instalacjach typu mieszanego, spetniajacych
jednoczesnie funkcje wentylacji ogdlnej i oddymiajacej,
przy zatozeniu, ze w funkcji oddymiania obstugiwaé

beda wytacznie te strefe pozarowa, w ktdrej zostaty
zamontowane.

Z zestawu wyrobow systemu PROMADUCT®-E, S

wykonywane sg czterostronne poziome:

e przewody wentylacji oddymiajacej o przekroju nie
wiekszym niz 2460 x 1000 mm (szerokos¢ x wysokosé)
i przekroju nie wiekszym niz 2,46 m2.

Warunki wykonania
Montaz przewodoéw

Jednostrefowe przewody oddymiajgce systemu
PROMADUCT®-E, 'S majg budowe skrzynkowa o przekroju
prostokgtnym. Przewody systemu PROMADUCT®-

E,00S Wykonywane sg z ptyt silikatowo-cementowych
PROMATECT®-L500 gr. 20 mm, tgczonych w naroznikach
przewoddw za pomoca stalowych zszywek o wymiarach co
najmniej 50/11,2/1,53 mm, w rozstawie nie wiekszym niz
150 mm lub za pomocg stalowych wkretéw lub gwozdzi

o dtugosci co najmniej 50 mm, w rozstawie nie wiekszym niz
200 mm. Miejsca taczenia ptyt sg dodatkowo uszczelniane
klejem PROMAT®-K84.

Potaczenia krawedzi pionowych i poziomych ptyt moga
by¢ przesuniete wzgledem siebie lub moga by¢ w jednej
ptaszczyznie. Miejsca potaczen plyt sa przykrywane od strony
zewnetrznej paskami o szerokosci co najmniej 100 mm

i grubosci 20 mm z ptyt PROMATECT®-L500, mocowanymi
do powierzchni przewodu za pomocg stalowych zszywek

o wymiarach co najmniej 30/10,7/1,2 mm, w rozstawie nie
wiekszym niz 150 mm lub za pomocg stalowych wkretéw
lub gwozdzi o dtugosci co najmniej 30 mm, w rozstawie nie
wigkszym niz 200 mm. Miejsca faczenia paskdw z ptyt sg
dodatkowo uszczelniane klejem PROMAT®-K84.

1. POZIOME SAMONOSNE PRZEWODY ODDYMIAJACE W SYSTEMIE
PROMADUCT®-E, .S W UKLADZIE CZTEROSCIENNYM
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Rys. 35. Przewéd oddymiajacy systemu PROMADUCT®-E, S - szczeg6t

600
potaczenia ptyt w narozu przewodu w miejscu podwieszenia przewodu

W przypadku przewodéw o wymiarach nie wiekszych niz
1250 mm x 1000 mm funkcje usztywniajgca stanowi jeden
pret M12 usytuowany w osi kanatu w rozstawie nie wiekszym
niz 1200 mm. Miejsca przejscia pretéw przez poziome boki
przewodu sg uszczelniane klejem PROMAT®-K84.
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Rys. 36. Przewéd oddymiajacy systemu PROMADUCT®--E, S
o szerokosci £ 1250 mm (przekréj poprzeczny)

W przypadku przewodoéw o szerokosci powyzej 1250 mm
montowane sg dwa wewnetrzne wsporniki w postaci pretow
gwintowanych o $rednicy co najmniej M12, umieszczonych
w 1/3 i 2/3 rozpietosci przewodu. Maksymalna odlegtosé
miedzy wspornikami, mierzona wzdtuz osi przewodu wynosi
600 mm. Miejsca przejscia pretdw przez poziome boki
przewodu sg uszczelniane klejem PROMAT®-K84.

2077

Opis rysunkéw

{1 Ptyta PROMATECT®-L500 grub. 20 mm
{2 Pret gwintowany

{3 Nakretka

{4 Podktadka poszerzona

{5.Szyna montazowa

{6 Klej PROMAT®-K84

(7. Stalowe zszywki, gwozdzie lub wkrety

'8 Pasma ptyt PROMATECT®-L500 grub. 20 mm, szer. min. 100 mm
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Rys. 37. Przewéd oddymiajacy systemu PROMADUCT®-E, S o
szerokosci 1251+2460 mm (przekréj poprzeczny)
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Rys. 38. Przewéd oddymiajacy systemu PROMADUCT®-E, 'S
(przekréj podiuzny)

Miejsca przejscia pretdéw przez poziome boki przewodu sg
uszczelniane klejem PROMAT®-K84.
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Rys. 39. Przewéd oddymiajacy systemu PROMADUCT®-E, S - sposéb
mocowania wewnetrznego preta wzmacniajacego

System podwieszen

Przewody oddymiajgce systemu PROMADUCT®-E, S

sg podwieszane pod stropami pomieszczen za pomocy
stalowych kotew rozporowych, pretéw gwintowanych

o $rednicy co najmniej M12 wraz z podktadkami lub
podktadkami poszerzonymi (przy pretach petnigcych funkcje
wewnetrznych wspornikéw) i nakretkami oraz podpér

- stalowych szyn montazowych, ktére powinny byé zgodne

z projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego

1. POZIOME SAMONOSNE PRZEWODY ODDYMIAJACE W SYSTEMIE
PROMADUCT®-E, S W UKLADZIE CZTEROSCIENNYM

obiektu budowlanego. Rozmiar elementéw montazowych
zalezy od wymiaréw przekroju poprzecznego przewodu
systemu PROMADUCT®-E, S oraz cigzaru podwieszanego
elementu. Elementy podwieszen (prety) sg dobierane

tak, aby wystepujgce w nich naprezenia rozciggajace nie
przekraczaty 6 N/mm?2. Maksymalna odlegto$é miedzy
podwieszeniami wynosi 1200 mm.
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Rys. 40. Przewéd oddymiajacy systemu PROMADUCT®--E, S
- spos6b podwieszenia przewodu

Przejscie przewodow

Przejscia przez przegrody przewoddéw wykonanych

w systemie PROMADUCT®-E, S sg dodatkowo
zabezpieczane za pomocg pasm z ptyt PROMATECT®-L500
o przekroju nie mniejszym niz 70x20 mm, gdzie d jest
gruboscia $ciany przewodu. Pasma ptyt umieszczone sg na
obwodzie przewodu, po obu stronach przegrody tworzac
litere ,L". Przestrzet miedzy $cianami przewodu a krawedzig
otworu w $cianie musi by¢ szczelnie wypetniona wetna
mineralng o gestosci nie mniejszej niz 40 kg/m3.

>70
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Rys. 41. Sposoby zabezpieczenia przejscia przez sciane

Opis rysunkéw

{1 Ptyta PROMATECT®-L500 grub. 20 mm
2 Pret gwintowany

{3 Nakretka

{4 Podktadka poszerzona

{5 Szyna montazowa

(6 Klej PROMAT®-K84

(7 Stalowe zszywki, gwozdzie lub wkrety

{8 Pasma ptyt PROMATECT®-L500 grub. 20 mm, szer. min. 100 mm
{9 Wetna mineralna o gestosci = 40 kg/m?
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Zakres zastosowania

Zestaw wyrobow systemu PROMADUCT®-E, S jest
przeznaczony do wykonywania ognioodpornych
jednostrefowych przewoddéw wentylacji oddymiajace;j,
stosowanych w systemach kontroli rozprzestrzeniania
dymu i ciepta. Przewody systemu PROMADUCT®-E, S sa
przeznaczone do obstugi pojedynczej strefy pozarowe;j,
wewnatrz budynkéw. Moga byé montowane wytacznie

w uktadzie poziomym.

Przewody systemu PROMADUCT®-E, 'S moga by¢
stosowane w instalacjach typu mieszanego, spetniajacych
jednoczesnie funkcje wentylacji ogdlnej i oddymiajacej,
przy zatozeniu, ze w funkcji oddymiania obstugiwaé

beda wytacznie te strefe pozarowa, w ktdrej zostaty
zamontowane.

Z zestawu wyrobow systemu PROMADUCT®-E, S

wykonywane sg tréjstronne poziome:

e przewody wentylacji oddymiajacej o przekroju nie
wiekszym niz 2460 x 1000 mm (szerokos¢ x wysokosé)
i przekroju nie wiekszym niz 2,46 m2.

Warunki wykonania
Montaz przewodoéw

Jednostrefowe przewody oddymiajgce systemu
PROMADUCT®-E, 'S majg budowe skrzynkowa

o przekroju prostokatnym. Przewody systemu
PROMADUCT®-E, S wykonywane sg z pyt silikatowo-
cementowych PROMATECT®-L500 gr. 20 mm, przy czym
jedna ze Scianek przewodu stanowi strop zelbetowy lub

z betonu komérkowego o grubosci co najmniej 150 mm.
Plyty PROMATECT®-L500 stanowigce przewdd tagczone sa
w naroznikach za pomoca stalowych zszywek o wymiarach
co najmniej 50/11,2/1,53 mm, w rozstawie nie wiekszym niz
150 mm lub za pomocg stalowych wkretéw lub gwozdzi

o dtugosci co najmniej 50 mm, w rozstawie nie wiekszym niz
200 mm. Miejsca taczenia ptyt sg dodatkowo uszczelniane
klejem PROMAT®-K84.

Potaczenia krawedzi pionowych i poziomych ptyt moga

by¢ przesuniete wzgledem siebie lub moga by¢ w jednej

ptaszczyznie. Miejsca potaczen plyt sa przykrywane od strony

zewnetrznej paskami o szerokosci co najmniej 100 mm

i grubosci 20 mm z ptyt PROMATECT®-L500, mocowanymi
do powierzchni przewodu za pomocg stalowych zszywek

o wymiarach co najmniej 30/10,7/1,2 mm, w rozstawie nie
wigkszym niz 150 mm lub za pomoca stalowych wkretéw
lub gwozdzi o dtugosci co najmniej 30 mm, w rozstawie nie
wigkszym niz 200 mm. Miejsca faczenia paskdw z ptyt sg
dodatkowo uszczelniane klejem PROMAT®-K84.

12. POZIOME SANMONOSNE PRZEWODY ODDYMIAJACE W SYSTEMIE
PROMADUCT®-E,, S W UKLADZIE TROJSCIENNYM

Rys. 44. Przekréj podtuzny przez przewéd oddymiajacy E
o przekroju poprzecznym nie wiekszym niz 1,25 m?
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Rys. 42. Szczegét potaczenia ptyt w narozu

W przypadku przewoddw o szerokosci do 1250 mm,

w srodku przewodu montowane sa prety gwintowane

o $rednicy co najmniej M10 w rozstawie nie wiekszym niz
1200 mm, petnigce funkcje wewnetrznych wspornikéw. Prety
umieszczone sa w pofowie rozpietosci przewodu. Miejsca
przejscia pretow przez poziome boki przewodu sa
uszczelniane klejem PROMAT®-K84.
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Rys. 43. Przekréj poprzeczny przewodu oddymiajacego E, S
o przekroju poprzecznym nie wigkszym niz 1,25 m?
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Opis rysunkow

1 Plyta PROMATECT®-L500

' Pasma PROMATECT®-L500 grubosci 20 mm, szer. = 100 mm

' Stalowe zszywki = 30/10,7/1,2 lub gwozdzie/wkrety o dtug. = 30 mm

: Stalowe zszywki = 50/11,2/1,53 lub gwozdzie/wkrety o dtug. = 50 mm
Klej PROMAT®-K84

'Pret gwintowany

' Katownik montazowy min. 60x40x1T mm

8 ' Podktadki i nakretki = M10

{9 Strop

o 0 o ) ) ) £
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W przypadku przewododw o szerokosci wiekszej niz 1250 mm
montowane sg dwa wewnetrzne wsporniki w postaci pretow
gwintowanych o $rednicy nie mniejszej niz M10,
umieszczonych w 1/3 i 2/3 szerokosci przekroju
poprzecznego. Maksymalna odlegto$é pomiedzy

wspornikami mierzona wzdtuz osi przewodu wynosi 600 mm.
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Rys. 45. Przekréj poprzeczny przewodu oddymiajacego E, ;S
o przekroju poprzecznym wigkszym niz 1,25 m? i nie wigkszym
niz 2,46 m?
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Rys. 46. Przekréj podtuzny przez przewéd oddymiajacy E, S
o przekroju poprzecznym nie wigkszym niz 2,46 m?

Miejsca przejscia pretdéw przez poziome boki przewodu sa
uszczelniane klejem PROMAT®-K84.
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Rys. 47. Przewéd oddymiajacy systemu PROMADUCT®-E, S - sposéb
mocowania wewnetrznego preta wzmacniajacego

12. POZIONIE SAMONOSNE PRZEWODY ODDYMIAJACE W SYSTEMIE
PROMADUCT®-E,,.S W UKLADZIE TROJSCIENNYM

Pionowe boki przewodu sa tagczone ze stropem za pomoca
katownikéw montazowych o wymiarach 60 x 40 x T mm,
mocowanych do stropu stalowymi kotwami o $rednicy
minimum Mé w rozstawie nie wiekszym niz 400 mm. Pionowe
plyty sg przytwierdzane do katownikéw za pomoca stalowych
wkretéw o wymiarach nie mniejszych niz 3,9 x 40 mm

w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm. Miedzy gérna
krawedzig ptyt a krawedzig stropu umieszczana jest warstwa
wetny mineralnej o grubosci 10 mm i gestosci nie mniejszej
niz 40kg/m3. Potgczenie ptyt ze stropem jest dodatkowo
uszczelniane klejem PROMAT®-K84. Jezeli powierzchnia
stropu jest nieréwna, dopuszcza sie umieszczenie wetny
mineralnej o podwyzszonej gestosci w celu wyréwnania
podtoza réwniez miedzy katownikami stalowymi a stropem.
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Rys. 48. Potaczenie pionowego boku przewodu ze stropem - detal A

Opis rysunkéw

{1 Ptyta PROMATECT®-L500

{2 Stalowe zszywki = 30/10,7/1,2 lub gwozdzie/wkrety o dtug. = 30 mm
(3 Stalowe zszywki = 50/11,2/1,53 lub gwozdzie/wkrety o dtug. = 50 mm
{4 Klej PROMAT®-K84

5 Pret gwintowany = M10

6

{6 'Kgtownik montazowy min. 60x40x1 mm

(7 Podktadki i nakretki = M10

(8 Stalowe kotwy (np. gwozdziowe) = M6

(9 Stalowe wkrety 3,9x40 mm

10: Wetna mineralna o gestosci = 40 kg/m?

41 Pasma PROMATECT®-L500 grubosci 20 mm, szer. = 100 mm
12 Strop

55
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Do podwieszania tréjstronnych jednostrefowych przewodéw
oddymiajacych PROMADUCT®-E, S nie muszg by¢
stosowane zadne dodatkowe systemy podwieszenia.

Przejscie przewodoéw

Przejscia przez przegrody przewoddéw wykonanych

w systemie PROMADUCT®-E, S s3 dodatkowo
zabezpieczane za pomoca pasm z ptyt PROMATECT®-L500
o przekroju nie mniejszym niz 70x20 mm, gdzie d jest
gruboscia $ciany przewodu. Pasma ptyt umieszczone sg na
obwodzie przewodu, po obu stronach przegrody tworzac
litere ,L". Przestrzen miedzy $cianami przewodu a krawedzig
otworu w $cianie musi by¢ szczelnie wypetniona wetna
mineralng o gestosci nie mniejszej niz 40 kg/m3.

20120

Rys. 49. Sposoby zabezpieczenia przejscia przez sciane

Opis rysunkéw
{1 Stalowe zszywki = 30/10,7/1,2 lub gwozdzie/wkrety o dtug. = 30 mm
(2 Stalowe zszywki = 50/11,2/1,53 lub gwozdzie/wkrety o diug. = 50 mm

(31 Wetna mineralna o gestosci = 40 kg/m?
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Zahezpieczenie szachtow
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m 13. ZABEZPIECZENIE SZACHTOUW MUROUANYCH | ZELBETOWYCH

Zakres zastosowania

Z zestawu wyrobow systemu PROMADUCT® wykonywane
sg zabezpieczenia istniejacych szachtéw posiadajacych
klase odpornosci ogniowej EI120 do parametru S -
dymoszczelnosci:
e szachtéw murowanych lub zelbetowych,
e szachtéw murowanych lub zelbetowych izolowanych
termicznie wetng mineralna,
e szachtéw ,mieszanych”: murowane/zelbetowe oraz
z izolacja/bez izolacji.
Zestaw wyrobéw PROMADUCT®-500 jest przeznaczony do
ogniochronnego zabezpieczenia, od wewnatrz, szachtéw
oddymiajagcych, stosowanych w systemach kontroli
rozprzestrzeniania dymu i ciepta, do odprowadzania
dymu i goragcych gazéw pozarowych z przestrzeni (stref)
objetych pozarem oraz do doprowadzania w ich miejsce
czystego powietrza kompensacyjnego, o grubosci scian
nie mniejszej niz:
* 120 mm w przypadku $cian zelbetowych,
* 115 mm w przypadku $cian z bloczkéw z betonu
komérkowego,
* 120 mm w przypadku $cian z cegty ceramicznej, petnej
cegty silikatowej lub bloczkéw betonowych petnych,
* 160 mm w przypadku $cian z bloczkéw betonowych
drazonych lub bloczkéw silikatowych drazonych,
* 180 mm w przypadku $cian z pustakéw
ceramicznych, przechodzacych przez konstrukcje
stropdéw stanowigcych elementy oddzielenia
przeciwpozarowego o grubosci nie mniejszej niz 150
mm i klasie odpornosci ogniowej nie nizszej niz REI 120
wedtug PN-EN12501-2:2016

Warunki wykonania
Szacht bez izolacji termicznej

Szachty zelbetowe lub murowane zabezpieczane sg ptytg
silikatowo-cementowg PROMATECT®-L500 gr. 20 mm. Ptyta
mocowana jest bezposrednio do $cian szachtu za pomoca
kotew stalowych Mé w liczbie 8 sztuk na ptyte. Gtebokosé
zakotwienia kotew w $cianach powinna wynosi¢ min.

50 mm. Wszystkie potgczenia ptyt (poprzeczne i podtuzne)
zabezpieczane sa klejem PROMAT®-K84.
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Rys. 50. Mocowanie ptyt PROMATECT®-L500 do $cian szachtu

Szacht z izolacja termiczna

Szachty zelbetowe lub murowane izolowane wetng
mineralng o danej grubosci ,d" zabezpieczane sg ptyta
silikatowo-cementowg PROMATECT®-L500 gr. 20 mm. Ptyta
mocowana jest do $cian szachtu przy wykorzystaniu pasm
montazowych wykonanych z ptyt PROMATECT®-L500

o szerokosci minimum 100 mm i grubosci odpowiadajacej
warstwie izolacji cieplnej ,d”. Pasma ptyt mocowane sg do
$cian szachtéw za pomocg kotew stalowych Mé w rozstawie
nie wiekszym niz 400 mm. Maksymalna odlegto$¢ miedzy
pasmami wynosi 600 mm. Pasma moga by¢é montowane

w dwoch wariantach: pionowo i poziomo. Mocowanie ptyt
PROMATECT®-L500 stanowigcych zabezpieczenie wetny
mineralnej odbywa sie za pomocg stalowych zszywek

w rozstawie co 150 mm lub wkretéw w rozstawie co

200 mm. Wszystkie potaczenia ptyt (poprzeczne i podtuzne)
zabezpieczane sg klejem PROMAT®-K84.

Rys. 52. Mocowanie pasm ptyty PROMATECT®-L500 do $cian szachtu

Opis rysunkéw

{1 Plyta PROMATECT®-L500 grub. 20 mm

{2 Kotwa stalowa M6

(3Klej PROMAT®-K84

4 Sciana murowana/masywna

5 Wetna mineralna

(6 Wkrety w rozstawie co 200 mm lub zszywki w rozstawie co 150 mm
7 Pasma ptyty PROMATECT®-L500 o szer. min. 100 mm
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m 14. SZACHTY LEKKIE - PROMADUCT®-500

Zakres zastosowania

W systemie PROMADUCT® mozliwe jest réwniez
wykonanie szachtéow lekkich, zbudowanych z ptyt
ogniochronnych PROMATECT®, mocowanych do
podkonstrukcji z profili stalowych w klasie odpornosci
ogniowej EIS120. Szachty te petnig funkcje przewodu
oddymiajgcego lub wentylacyjnego oraz moga mieé
nieograniczone wymiary w przekroju poprzecznym.
Przewody wentylacyjne sa przeznaczone do stosowania
w instalacjach nawiewnych/wywiewnych o ci$nieniu
roboczym od -500 Pa do +500 Pa. Wielostrefowe
przewody oddymiajgce PROMADUCT®-500 sa
przeznaczone do zastosowania w instalacjach o ci$nieniu
roboczym od -1500 Pa do +500 Pa.

Wentylacyjne oraz oddymiajgce szachty lekkie w systemie
PROMADUCT®-500 maja konfiguracje czterostronna.
Zaréwno wewnetrzna jak i zewnetrzna warstwa jest wykonana
z plyty PROMATECT®-L500 grubosci 20 mm, zamocowanych
do stalowych profili Siniat C100. Maksymalny rozstaw profili
wynosi 250 mm. Przestrzen pomiedzy ptytami jest wypetniona
wetna mineralng gestosci min. 40 kg/m3 i grubosci 100 mm.
Styki wewnetrznej i zewnetrznej warstwy ptyt przesuniete sg
wzgledem siebie o potowe dtugosci kazdej sekcji.
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Rys. 53. Rzut szachtu lekkiego

Montaz ptyt PROMATECT®-L500 do profili odbywa sie

za pomocg blachowkretéw stalowych min. 3,5x35 mm w
rozstawie maks. 200 mm. Naroznikowo ptyty sg potaczone
ze sobg za pomoca zszywek stalowych 50/11,2/1,53 mm
w rozstawie maks. 150 mm. Poziome styki ptyt warstwy
wewnetrznej sg dodatkowo ostoniete pasmami z ptyty
PROMATECT®-L500 grubosci 20 mm i szerokosci min. 100
mm. Pasma te sg mocowane do ptyt za pomoca zszywek
stalowych 38/11,2/1,53 mm w rozstawie maks. 150 mm.
Wszystkie styki ptyt sa uszczelniane klejem Promat®-K84.

=20 <100 =20

Rys. 54. Szczeg6t montazu

Opis rysunkéw

{1 Ptyty PROMATECT®-L500, grub. 20 mm

{2 Profil stalowy Siniat C100

(3 Blachowkrety 3,535 mm w rozstawie maks. 200 mm
{4 Wetna mineralna grub. 100 mm, gestoé min. 40 kg/m?

{5 Pasmo z ptyty PROMATECT®-L500, grub. 20 mm, szerokos¢ min. 100 mm
6 'Stalowe zszywki 38/11,2/1,53 w rozstawie maks. 150 mm

{7 Stalowe zszywki 50/11,2/1,53 w rozstawie maks. 150 mm

'8 Klej Promat-K84
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Rysunek przedstawia widok $ciany szachtu w miejscu
podfaczenia przewodu poziomego wykonanego w systemie
PROMADUCT®-500. Otwér w $cianie nalezy domkngé
dookota profilem stalowym U100. Na detalu D zostat
pokazany przekrdj ze sposobem uszczelnienia potaczenia
szachtu lekkiego z przewodem. W tym celu nalezy od
$rodka otwor zamknaé ptytg PROMATECT®-L500 o grubosci
takiej samej jak podtaczany przewdd. Dodatkowo dookota
otworu wykonuje sie pasma uszczelniajgce wykonane z ptyt
PROMATECT®-L500 o przekroju nie mniejszym niz 60xd,
gdzie d jest gruboscig przewodu.
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Rys. 56. Przekréj B-B - uszczelnienie przejscia przewodu poziomego

Przejscie lekkich szachtow w systemie PROMADUCT®-500
przez strop jest dodatkowo uszczelniane pasmami z ptyty
PROMATECT®-L500 grubosci 20 mm i szerokosci min. 100
mm, montowanymi do stropu za pomoca kotew stalowych
min. M6 o dtugosci min. 70 mm, w rozstawie maks. 200 mm.
Otwor w stropie dookota szachtu jest wypetniony wetna
mineralng gestosci min. 40 kg/m3. Maksymalna odlegtos¢
pomiedzy stropami, na ktérych opiera sie szacht lekki, wynosi
5m.

Rys. 57. Zabezpieczenia przejscia szachtu przez strop

Opis rysunkéw
{1 Plyty PROMATECT®-L500, grub. 20 mm
(2. Profil stalowy Siniat C100

Blachowkrety 3,5x35 mm w rozstawie maks. 200 mm

(4 Wetna mineralna grub. 100 mm, gesto$é min. 40 kg/m?*

{5 Pasmo z ptyty PROMATECT®-L500, grub. 20 mm, szeroko$¢ min. 100 mm
: Stalowe zszywki 38/11,2/1,53 w rozstawie maks. 150 mm

{7 Klej Promat-K84

8 Profil stalowy Siniat U100

{9 Kotwa stalowa min. M6, dtugos¢ min. 70 mm, rozstaw maks. 200 mm

10! Przewdd jedno- lub wielostrefowy w systemie PROMADUCT®-500

11! Pasmo z ptyty PROMATECT®-L500, grubos¢ taka sama jak grubosé
podtgczanego przewodu

12/ Pasmo z ptyty PROMATECT®-L500, grubosc taka sama jak grubos¢
podtaczanego przewodu, szeroko$¢ min. 60 mm
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m 15. USZCZELNIENIE DYLATACJI EIS

Szczeling wystepujgca wewnatrz przewodu tréjstronnego
PROMADUCT® o maksymalnej szerokosci 40 mm uszczelnia
sie za pomocg wetny mineralnej o gestosci min. 60 kg/m?

i zabezpieczonej masg ogniochronng PROMASEAL®-A lub
masg PROMASEAL®-A spray. Szczeling nalezy dodatkowo
zabezpieczyc folig stalowa o grubosci 0,05 mm
przymocowang do stropu lub $ciany za pomoca pasm z ptyty
PROMATECT®-H gr. 10 mm o szerokosci 100 mm oraz kotwa
stalowg M6 w rozstawie co 400 mm.

Wypetnienie szczeliny
dylatacyjnej masg
ogniochronng
Promaseal®-A

Uszczelnienie dylatacji
masg ogniochronng
PROMASEAL®-A spray
gr.2 mm i wetng

o gestosci min. 60 kg/m?

<40 gr. 15 mm i wetng
~;|'—‘|'» o gestosci min. 60 kg/m?
7 3

Uszczelnienie dylatacji
masa ogniochronna
PROMASEAL®-A spray
gr.2 mmiwetna

o gestosci min. 60 kg/m?

ks
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Wypetnienie szczeliny
dylatacyjnej masa
ogniochronng
Promaseal®-A
<40 gr. 15 mm i wetng
| | o gestosci min. 60 kg/m?
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Rys. 58. Uszczelnienie dylatacji (zfacza ptyt stropowych) wykonane

za pomoca wetny mineralnej o gestosci nie mniejszej niz 60 kg/m?,
jednostronnie uszczelnionej masa ogniochronna Promaseal ®-A oraz folii
stalowej przymocowanej pasmami z ptyt PROMATECT®-H oraz klejem
PROMAT®-K84.

Rys. 59. Uszczelnienie dylatacji (zfgcza ptyt stropowych) wykonane za
pomoca wetny mineralnej o gestosci nie mniejszej niz 60 kg/m3,
jednostronnie uszczelnionej masa ogniochronng PROMASTOP®-E
(Coating) oraz folii stalowej przymocowanej pasmami z plyt
PROMATECT®-H oraz klejem PROMAT®-K84

Opis rysunkow

{1 Pasma ptyt PROMATECT®-H, grub. 10 mm i szerokosci = 100 mm
{2 Strop lub $ciana

(3 Klej PROMAT®-K84

400 mm

('$V)Sta|owa folia o grubosci 0,05 mm

('{l,) Stalowa kotwa gwozdziowa (wbijana) = Mé, w rozstawie nie wigkszym niz
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m CZESTO ZADAWANE PYTANIA

Czy mozliwe jest faczenie

przewoddw PROMADUCT®-500

z innymi systemami w tej samej klasie
odpornosci ogniowej?

Nie mozna taczy¢ systeméw réznych producentéw ze
wzgledu na brak badan na zachowanie dymoszczelnosci
takiego potaczenia.

Czy przewody wykonane
w systemie PROMADUCT*-500
mozna stosowacé na zewnatrz?

Przewody ogniochronne PROMADUCT®500 moga by¢
stosowane na zewnatrz. Konieczne w tym przypadku
jest zabezpieczenie ptyty impregnatem PROMAT®
2000. Wymagane jest tez odizolowanie zabudowy od
bezposredniego dziatania warunkéw atmosferycznych
za pomoca np. obrébki blacharskiej lub tynku na siatce.

Czy istnieje mozliwosé
obudowania wentylatora

w klasie odpornosci ogniouvej EIS?

Mozliwa jest obudowa wentylatoréw z zachowaniem
parametru S (dymoszczelnosci), korzystajac z systemu
na zabudowe kanatéw stalowych, jednak rozwiazanie
takie wyklucza mozliwosé wykonania rewizji i wymusza
zastosowanie przewodéw PROMADUCT®-500,
dochodzacych do obudowy wentylatora. Sugerujemy
obudowe w klasie odpornosci ogniowej EI60, zgodnie
z §268 Warunkoéw Technicznych.

Czy przewody wykonane z phyt
PROMATECT®-L500 mozna

wykariczaé np. poprzez malowanie?

Nie ma przeciwskazan, aby ptyty PROMATECT® zostaty
wykornczone poprzez malowanie czy tynkowanie.
Malowanie/tynkowanie ptyt nie wptynie negatywnie na
ich odpornosé ogniowa. Przed malowaniem zalecamy
odpowiednio przygotowaé powierzchnie ptyt, w
zaleznosci od uzywanej farby, poprzez odttuszczenie
powierzchni oraz np. zagruntowanie ptyt (w celu lepszej
przyczepnosci farby do powierzchni).

Czy konieczne jest stosowanie
kanatow stalowych w srodku
zahudowy z phyt w systemie
PROMADUCT®-500?

System PROMADUCT®-500 zostat przebadany zaréwno
jako oktadzina kanatéw stalowych oraz jako samonosne
przewody, w ktérych nie ma koniecznosci stosowania
kanatéw stalowych.

Czy ptyty PROMATECT®-L500 mozna
aczyc ze soba tylko pod katem
prostym?

Ptyty PROMATECT®-L500 mozna taczy¢ ze soba pod
dowolnym katem. Przed wykonaniem potaczenia,
ptyty nalezy odpowiednio sfrezowaé. Ponizej
przyktadowe ksztatty przewodéw wykonanych z ptyt
PROMATECT®-L500.
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m CZESTO ZADAWANE PYTANIA

Jak wykonacé przejscie zabudowy
czterostronnej w trojstronna?

Dwa sposoby wykonania takiego potaczenia zostaty
przedstawione ponizej:
f’ 2;
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Opis rysunkéw
(1. Ptyty PROMATECT®-L500
(2 KATOWNIK STALOWY MIN. 60x40x1 przekryty pasmem z ptyty
PROMATECT®-L500 min. 50x70 mm
(3 Stalowe wkrety, gwozdzie lub zszywki

Jakie przyja¢ parametry do
obliczenia oporu powietrza

w przewodach wykonanych

w systemie PROMADUCT®-500?

Dla wyliczenia strat ci$nienia wskutek zmiany kierunku i
przekroju otworéw na- i wywiewnych nalezy oprze¢ sie

na wartosciach zawartych w literaturze fachowej, jak dla
kanatéw stalowych.

Do okreslenia strat ci$nienia spowodowanych tarciem
powietrza o scianki kanatu, stuzy wartos¢ wspoétczynnika
szorstkosci k, wynoszacy 0,15 mm dla gtadkiej,
wewnetrznej powierzchni ptyt PROMATECT®-L500.
Wartosc ta jest identyczna z podanymi w literaturze
fachowe;j.
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m CZESTO ZADAWANE PYTANIA

Jak potaczyé przewody jednostrefowe
i wielostrefowa wykonane w systemie

PROMADUCT®-500?

Ze wzgledu na to, ze przewody wielostrefowe

i jednostrefowe sa wykonane z tych samych ptyt,
mozliwe jest bezposrednie pofaczenie ptyt za pomoca
stalowych wkretoéw, gwozdzi lub zszywek. W przypadku
potaczen doczotowych konieczne jest wyréwnanie
grubosci ptyt. Ponizej przedstawiono przyktadowe
sposoby potaczenia przewodoéw.
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Jak wykonaé potaczenie kanatu
stalowego lub wentylatora

z przewodem wykonanym w systemie
PROMADUCT®-500?

Potaczenie z przewodem stalowym jest mozliwe

- sugerujemy jednak analize koniecznosci zastosowania
przeciwpozarowej klapy odcinajacej. kaczenie
przewodéw pozarowych innych systemoéw jest
niedopuszczalne, chyba ze ich dostawca przewiduje
taka mozliwosé w Dokumentacji Techniczno Ruchowe;j.

Opis rysunkéw

{1 Plyty PROMATECT®-L500

{2 Wentylator

3 Wetna mineralna

4 Masa ogniochronna PROMASEAL®-A
(5. Blachowkrety stalowe

Opis rysunkéw
{ 1 Ptyty PROMATECT®-L500 stanowigce bok przewodu
wielostrefowego EIS

{2 Plyty PROMATECT®-L500 stanowigce bok przewodu
jednostrefowego EIS

' Pasma z ptyty PROMATECT®-L500 szerokosci min. 100 mm do
wyréwnania potgczenia

14 Pasma z ptyty PROMATECT®-H (mufa) szerokosci min. 100 mm

15 Stalowe wkrety, gwozdzie lub zszywki

{6 Klej PROMAT-K84

S

TS
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m CZESTO ZADAWANE PYTANIA

Czy profile podpierajace przewody
muszg zawsze znajdowac sie pod

mufami (pasmami stosowanymi na
stykach ptyt PROMATECT®-L500)?

Nie. Szyny montazowe mozna umieszczac
zaréwno bezposrednio pod gtéwna ptyta kanatu
PROMATECT®-L500 jak i pod mufami.
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Jakie s tolerancje montazowe
przewoddw PROMADUCT®-500?

Dopuszczalne sa szczeliny wynikajace np.

z niedoktadnosci dociecia ptyt, o szerokosci do 2 mm.
Wszystkie mozliwe wady musza by¢ pokryte klejem
Promat-K84.

<2mm

T

<2mm

<2mm

<2mm

Opis rysunkéw

{1:Plyta PROMATECT®-L500

{2 Pasma z ptyt PROMATECT®-L500 lub PROMATECT®-H szerokosci
min. 100 mm (mufy)

3 'Pret gwintowany

4 'Szyna montazowa

Jak obliczy¢ zuzycie poszczegdinych
elementdw do wykonania przewodu

wielostrefowego w systemie
PROMADUCT®-500?

Do obliczenia zuzycia teoretycznego poszczegélnych
sktadowych systemu proponujemy przyjac na kazdy
1 m? powierzchni przewodu:

- 0,25 kg kleju Promat-K84

- 0,1 m? ptyt PROMATECT na mufy (pasma
zabezpieczajace styki ptyt).
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WOJ.PODLASKIE, WARMINSKO-MAZURSKIE,
ZACHODNIOPOMORSKIE, POMORSKIE

tel. +48 606 707 990

WOJ. DOLNOSLASKIE, LUBUSKIE,
WIELKOPOLSKIE, OPOLSKIE

m Bydgoszcz

Jarostaw Stachowiak
tel. +48 602 751 224
jaroslaw.stachowiak@etexgroup.com

WOJ. SLASKIE, MALOPOLSKIE,
PODKARPACKIE

m Olsztyn

WOJ. MAZOWIECKIE, LUBELSKIE

Damian Serewa
tel. +48 882 016 040
damian.serewa@etexgroup.com

WOJ. LODZKIE, SWIETOKRZYSKIE,
KUJAWSKO-POMORSKIE

Karol Watota
tel. +48 606 790 607
karol.watola@etexgroup.com

Doradztwo i sprzedaz

przejsc instalacyjnych

MAZOWIECKIE, POMORSKIE, tODZKIE, LUBELSKIE,
WARMINSKO-MAZURSKIE, KUJAWSKO-POMORSKIE,
PODLASKIE, SWIETOKRZYSKIE

Doradztwo i sprzedaz

przejsc instalacyjnych
WIELKOPOLSKIE, ZACHODNIOPOMORSKIE,
LUBUSKIE, DOLNOSLASKIE, SLASKIE,
PODKARPACKIE, MALOPOLSKIE, OPOLSKIE

Przemystaw Paprzycki
tel. +48 602 718 439
przemyslaw.paprzycki@etexgroup.com

Dziat Techniczny Promat

Kamil Plaskota
tel. +48 571 407 348
kamil.plaskota@etexgroup.com

Ekspert Rozwoju Technicznego

Mirostaw Wiaderek
tel. +48 571 407 181
miroslaw.wiaderek@etexgroup.com

Specjalista ds. BIM

technik@promattop.pl

Kierownik Regionalny Tuneli

Justyna Kowalska
tel. +48 696 644 045
justyna.kowalska@etexgroup.com

Izabela Baczyk
tel. +48 571 407 372
izabela.baczyk@etexgroup.com

Jacek Cwiklinski
tel. +48 604 128 730
jacek.cwiklinski@etexgroup.com
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