l - l . ® CZLONEK EOTA i UEAtc

. Eurapean Orgamisation
for Technical Assessment
INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ ' UEAtc
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie =z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Promat TOP Sp. z o.0.
ul. Przectawska 8, 03-879 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1 stanowi pozytywng oceng witasciwosci
uzytkowych ponizszego wyrobu budowlanego do zamierzonego zastosowania:

Zestaw wyrobow do wykonywania
jednostrefowych przewodéw oddymiajacych
systemu PROMADUCT® Eg00S

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
11 wrzes$nia 2025 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Wi -

dr inz. Robert Geryfo

Warszawa, 11 wrze$nia 2020 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1 zawiera 20 stron, w tym 2 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1 dotyczy wyrobu objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9415/2015.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



®
I=I= ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1 3/20

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyrobdw do wykonywania
jednostrefowych przewodéw oddymiajgcych systemu PROMADUCT® EgooS.

Producentem zestawu wyrobow jest Promat TOP Sp. z o.0., ul. Przectawska 8, 03-879
Warszawa. Wyroby wchodzgce w skitad zestawu sg produkowane w zaktadach produkcyjnych w Polsce
i w Belgii. Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500 i klej PROMAT® K84 produkowane sg przez
Etex Building Performance, Bormstraat 24, B-2830 Tisselt, Belgia.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta
i wynikajgce z wtasciwosci uzytkowych, podanych w p. 3 oraz kombinacji sktadnikow systemu.

W sktad zestawu wchodzg nastepujace wyroby:

— plyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500 wg ETA-06/0218, o grubosci 20 mm

i nominalnych wymiarach 1200 x 2500 mm,

— stalowe elementy tgczaco — mocujace: zszywki, wkrety i gwozdzie,
— stalowe prety gwintowane,

— katownik stalowy o wymiarach 60 x 40 x 1 mm,

— klej PROMAT® K84.

Z zestawu wyroboéw systemu PROMADUCT® EenS wykonywane sg przewody o przekroju
prostokgtnym, o wymiarach (szeroko$¢ x wysoko$¢): (100 + 2460) x (100 + 1000) mm.

Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500 i klej PROMAT® K84 produkowane sg przez
Etex Building Performance, Bormstraat 24, B-2830 Tisselt, Belgia.

Warunki wykonywania jednostrefowych przewodow oddymiajacych systemu PROMADUCT®
Es00S podano w p. 2.

Widoki, przekroje i sposob potgczen jednostrefowych przewodéw oddymiajacych, wykonanych
z zestawu objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, przedstawiono na rysunkach w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestaw wyrobow systemu PROMADUCT® EeoS, objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, jest
przeznaczony do wykonywania jednostrefowych przewodéw wentylacji oddymiajacej, stosowanych
w systemach kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta. Przewody systemu PROMADUCT® EewS sg
przeznaczone do obstugi pojedynczej strefy pozarowej, wewnagtrz budynkéw. Mogg by¢ montowane
wylgcznie w uktadzie poziomym.

Przewody systemu PROMADUCT® EenS moga byé rowniez stosowane w instalacjach typu
mieszanego, spefniajgcych jednoczesnie funkcje instalacji wentylacyjnej i oddymiajacej, przy zatozeniu, ze
w funkcji oddymiania obstugiwa¢ beda wylacznie te strefe pozarows, w ktorej zostaty zamontowane.

Zakres zastosowania przewodow systemu PROMADUCT® EsoS powinien wynikac¢ z wiasciwosci
uzytkowych podanych w p. 3.

Z zestawu wyrobdw systemu PROMADUCT® EgoS sg wykonywane:
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— poziome przewody wentylacji oddymiajgcej w uktadzie czteroSciennym, o przekroju nie wiekszym

niz (szeroko$¢ x wysoko$c¢): 2460 x 1000 mm i grubosci $cianki 20 mm,

— poziome przewody wentylacji oddymiajacej w ukfadzie tréjsciennym, o przekroju nie wiekszym niz

(szerokos¢ x wysoko$¢): 2460 x 1000 mm i grubosci $cianki 20 mm.

Przewodami objetymi niniejsza Krajowg Oceng Techniczng mogg by¢ odprowadzane gazy
i transportowane powietrze, o temperaturze nie wyzszej niz 600 °C.

Transportowane powietrze nie powinno zawieraé czynnikbw agresywnych chemicznie
i Scierajgcych.

Przewody systemu PROMADUCT® EsS moga by¢ stosowane w instalacjach oddymiajgcych
o cisnieniu od -1500 Pa do +500 Pa oraz w instalacjach wentylacyjnych przy réznicy cisnienia
statycznego powietrza wewnatrz i na zewnatrz przewodu od -500 Pa do +1000 Pa.

Jednostrefowe przewody oddymiajace systemu PROMADUCT® Ee0oS, wykonane i zamontowane
zgodnie z wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, zostaty sklasyfikowane wedtug kryteriéw
normy PN-EN 13501-4:2016 w klasie odporno$ci ogniowej Esoo 120 (ho) S1500single.

Plyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500 zostaty sklasyfikowane w klasie A1 reakcji na
ogien wg PN-EN 13501-1:2019.

Jednostrefowe przewody oddymiajgce systemu PROMADUC®T Ee0oS zostaty sklasyfikowane
jako nierozprzestrzeniajgce ognia.

2.2. Warunki stosowania

2.2.1. Postanowienia ogodlne. Jednostrefowe przewody oddymiajgce systemu PROMADUCT®
Ee0S powinny by¢ wykonywane i podwieszane zgodnie z projektem technicznym opracowanym dla
okreslonego obiektu budowlanego z uwzglednieniem:

— polskich norm (w tym PN-EN 12236:2003) i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegélnosci
rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,

jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
— wytycznych okreslonych w instrukcji opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

Podczas prowadzenia prac, plyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500 nie mogg byé
narazone na dziatanie czynnikoéw atmosferycznych, a takze powinny byé chronione przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500 i przewody z nich wykonane mogg byc¢
stosowane w warunkach klimatycznych oznaczonych jako Typ Z: wg EAD 350142-00-1106, tj
w warunkach wewnetrznych o wysokiej wilgotnosci.

Zabezpieczenia antykorozyjne stalowych elementéw tgczaco — mocujacych, stalowych pretow
gwintowanych oraz kgtownikéw stalowych powinny by¢ dostosowane do kategorii $rodowiska, w ktorym
sg stosowane.

Przewody systemu PROMADUCT® Ee0oS powinny by¢ powinny by¢ wykonywane przez firmy
przeszkolone przez producenta w zakresie warunkéw i technologii ich wykonywania, witasciwosci
technicznych wyrobow wchodzacych w sktad zestawu oraz kontroli wykonanych prac w szczegélnosci
sprawdzenia szczelno$ci wykonanych przewoddw oddymiajacych.
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Informacja o wykonanym przewodzie oddymiajgcym systemu PROMADUCT® Es00S powinna byé
umieszczona na przewodzie lub wpisana do dziennika budowy. Tres¢ tej informacji powinna zawierac,
€O najmniej:

— nazwe przewodu wg niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
— nazwe producenta przewodu,

— klase odpornosci ogniowej,

— nazwe firmy, ktéra zamontowata przewod,

— date zamontowania przewodu.

2.2.2. Warunki wykonywania i montazu przewodéw oddymiajacych systemu
PROMADUCT® Eg oS w ukladzie czterosciennym. Jednostrefowe przewody oddymiajgce systemu
PROMADUCT® Ee0S majg budowe skrzynkowg o przekroju prostokatnym i wymiarach (szeroko$¢ x
wysoko$¢): (100 + 2460) x (100 + 1000) mm. Przewody systemu PROMADUCT® Eeo0S wykonywane sg
z piyt silikatowo-cementowych PROMATECT®-L500, taczonych w naroznikach przewodéw za pomocag
stalowych zszywek o wymiarach co najmniej 50/11,2/1,53 mm, w rozstawie nie wiekszym niz 150 mm
lub za pomocg stalowych wkretéw lub gwozdzi o dtugosci co najmniej 50 mm, w rozstawie nie wigkszym
niz 200 mm. Miejsca faczenia ptyt sg dodatkowo uszczelniane klejem PROMAT® K84.

Polgczenia krawedzi pionowych i poziomych ptyt mogg byé¢ przesuniete wzgledem siebie lub mogag
by¢ w jednej ptaszczyznie. Miejsca potgczen piyt sg przykrywane od strony zewnetrznej paskami z ptyt
PROMATECT®-L500, o szerokosci co najmniej 100 mm i grubosci 20 mm, mocowanymi do powierzchni
przewodu za pomocg stalowych zszywek o wymiarach co najmniej 30/10,7/1,2 mm,
w rozstawie nie wiekszym niz 150 mm lub za pomoca stalowych wkretéw lub gwozdzi o diugosci co
najmniej 30 mm, w rozstawie nie wiekszym niz 200 mm. Miejsca tgczenia paskéw z ptyt sg dodatkowo
uszczelniane klejem PROMAT® K84.

W przypadku przewodéw o szerokosci do 1250 mm, w $rodku przewodu montowane sg stalowe
prety gwintowane o $rednicy co najmniej M12 w rozstawie nie wigkszym niz 1200 mm, petnigce funkcje
wewnetrznych wspornikéw. Prety umieszczone sg w potowie rozpietosci przewodu. Miejsca przejscia pretow
przez poziome boki przewodu sg uszczelniane klejem PROMAT®K84.

W przypadku przewodow o szerokosci powyzej 1250 mm, montowane sg dwa wewnetrzne wsporniki
w postaci stalowych pretéw gwintowanych o srednicy co najmniej M12, umieszczonych w 1/3 i 2/3 rozpietosci
przewodu. Miejsca przejscia pretow przez poziome boki przewodu sg uszczelniane klejem PROMAT® K84.

Maksymalna odlegto$¢ miedzy wspornikami, mierzona wzdtuz osi przewodu wynosi 600 mm.

Przewody oddymiajgce systemu PROMADUCT® Eg0oS sg podwieszane pod stropami pomieszczen
za pomocg stalowych kotew rozporowych, pretéw gwintowanych o $rednicy M12 + M16 wraz
z podktadkami lub podkiadkami poszerzonymi (przy pretach petnigcych funkcje wewnetrznych wspornikow)
i nakretkami oraz podpdr — stalowych szyn montazowych, ktére powinny by¢ zgodne z projektem
technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego. Rozmiar elementéw montazowych zalezy
od wymiaréw przekroju poprzecznego przewodu systemu PROMADUCT® EenoS oraz ciezaru podwieszanego
elementu. Elementy podwieszen (prety gwintowane) sg dobierane tak, aby wystepujgce w nich naprezenia
rozciggajgce nie przekraczaty 6 N/mm2. Maksymalna odlegio$¢ miedzy podwieszeniami powinna wynosic¢
1200 mm.
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Schemat konstrukcyjny oraz sposéb montazu jednostrefowych przewoddw oddymiajgcych systemu
PROMADUCT® EeS pokazano na rys. B1 + B6. Przyktad przejScia przewodu oddymiajgcego systemu
PROMADUCT® Es00S przez $ciane niepetnigca funkcji oddzielenia przeciwpozarowego pokazano na rys. B7.

2.2.3. Warunki wykonywania i montazu przewodéw oddymiajacych systemu PROMADUCT®
Ee00S w uktadzie trojSciennym. Jednostrefowe przewody oddymiajgce systemu PROMADUCT® EgoS majg
budowe skrzynkowg o przekroju prostokgtnym i wymiarach (szeroko$¢ x wysokosé): (100 + 2460) x (100 +
1000) mm, przy czym trzy $ciany przewodu sg wykonywane z ptyt PROMATECT®-L500 a czwartg stanowi
strop zelbetowy lub z betonu komdrkowego, o grubosci co najmniej 150 mm. Plyty PROMATECT®-L500
tgczone sg w naroznikach przewodow za pomocg stalowych zszywek o wymiarach co najmniej 50/11,2/1,53
mm, w rozstawie nie wigkszym niz 150 mm lub za pomocg stalowych wkretéw lub gwozdzi o diugosci co
najmniej 50 mm, w rozstawie nie wigkszym niz 200 mm. Miejsca fgczenia plyt sg dodatkowo uszczelniane
klejem PROMAT® K84.

Pionowe $ciany przewodéw taczone sg ze stropem za pomocg stalowych kgtownikow
o wymiarach co najmniej 60 x 40 x 1 mm, mocowanych do stropu stalowymi kotwami o $rednicy co najmniej
M6, w rozstawie nie wigkszym niz 400 mm. Pionowe ptyty sg mocowane do katownikéw za pomocg
stalowych wkretow o wymiarach co najmniej ¢ 3,9 x 40 mm, w rozstawie nie wigkszym niz 250 mm. Miedzy
gorng krawedzig ptyt a powierzchnig stropu umieszczana jest warstwa weiny mineralnej o grubosci 10 mm
i gestosci co najmniej 40 kg/m3. Polgczenie plyt ze stropem jest dodatkowo uszczelniane kiejem PROMAT®
K84. Jezeli powierzchnia stropu jest nierowna, mozliwe jest umieszczenie welny mineralnej rowniez miedzy
stalowymi katownikami a stropem, w celu wyréwnania podtoza.

Polgczenia krawedzi pionowych i poziomych ptyt mogg by¢ przesunigte wzgledem siebie lub mogg
by¢ w jednej ptaszczyznie. Miejsca polgczen plyt sg przykrywane od strony zewnetrznej paskami z piyt
PROMATECT®-L500, o szerokosci co najmniej 100 mm i grubosci 20 mm, mocowanymi do powierzchni
przewodu za pomocy stalowych zszywek o wymiarach co najmniej 30/10,7/1,2 mm, w rozstawie nie
wigkszym niz 150 mm lub za pomocg stalowych wkretéw lub gwozdzi o dtugosci co najmniej 30 mm,
w rozstawie nie wigkszym niz 200 mm. Miejsca fgczenia paskow z plyt sg dodatkowo uszczelniane klejem
PROMAT® K84.

W przypadku przewodow o szerokosci do 1250 mm, w srodku przewodu montowane sg stalowe
prety gwintowane o $rednicy co najmniej M10, w rozstawie nie wiekszym niz 1200 mm, petnigce funkcje
wewnetrznych wspornikow. Prety umieszczone sg w potowie rozpietosci przewodu. Miejsca przejscia pretéw
przez poziome boki przewodu sg uszczelniane klejem PROMAT® K84.

W przypadku przewodow o szeroko$ci powyzej 1250 mm, montowane sg dwa wewnetrzne wsporniki
w postaci stalowych pretow gwintowanych o srednicy co najmniej M10, umieszczonych w 1/3 i 2/3 rozpietosci
przewodu. Miejsca przejscia pretow przez poziome boki przewodu sg uszczelniane klejem PROMAT® K84.

Maksymalna odlegtos¢ migdzy wspornikami, mierzona wzdtuz osi przewodu, wynosi 600 mm.

Schemat konstrukcyjny oraz sposéb montazu jednostrefowych przewodéw oddymiajgcych systemu
PROMADUCT® EgwS pokazano na rys. B8 + B14. Przykiad przejscia przewodu oddymiajgcego systemu
PROMADUCT® EenS przez $ciane niepetnigcg funkcji oddzielenia przeciwpozarowego pokazano na
rys. B15.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe jednostrefowych przewodow oddymiajacych systemu PROMADUCT® Eeo0S

oraz metody zastosowane do ich oceny podano w tablicy 1.

Tablica1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Wymiary piyt, mm: grubos¢ Scianki i wymiary
— &% sprawdza sie za pomocg
grubosc, ] 20+05 uniwersalnych przyrzadow
—  szeroko$¢ 1200+ 3 pomiarowych o odpowiedniej
—  dhugosé 2500+3 dokfadnosci
2 | Odpornos$¢ ogniowa przewodow Eso0 120 (ho) S1500single ITDI\II\I-_EIEI\II\I113356061_—;:2200()‘IQG
3 | Szczelnosé przewoddw PN-EN 1507:2007
o (w granicznych wartosciach
klasa szczelnosci D cisnienia statycznego
od -500 do 1000 Pa)
4 | Wytrzymatos$¢ przewodow okreslona:
—  odksztatceniem brak trwatego odksztatcenia lub ]
nagtej zmiany szczelnosci przy - Pr:;lr;lsg Li(iv?éftgg;ach
granicznych wartosciach giénie - ayst atycznego
ci$nienia statycznego od -500 do 1000 Pa)
—  wybrzuszeniem i wklgsnieciem, mm < 3 % szerokosci Scianki
przewodu lub 30 mm *
5 | Sztywnosé ptyt, N/mm? = 300000 PN-EN 13403:2005
(klasa R 5) )
Namnazanie mikroorganizméw brak wzrostu mikroorganizméw PN-EN 13403:2005
Opor dyfuzyjny, m? - h - Pa/mg 0,127 10 % PN-EN 12086:2013
(paroprzepuszczalne) )
8 | Stabilno$¢ wymiarowa, %, zmiana
wymiaréw w warunkach facznego <05 PN-EN 13403:2005
oddziatywania temperatury i wilgotnosci
9 | Klasyfikacja ogniowa:
—  w zakresie reakcji na ogien . klasa A1. . PN-EN 13501-1:2019
— w zakresie stopnia rozprzestrzeniania nierozprzestrzeniajgce ognia
ognia NRO)
‘) przyjmuje sie warto$¢ nizszg

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w sktad zestawu wyrobéw do wykonywania jednostrefowych przewodow
oddymiajgcych systemu PROMADUCT® Ee00S powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
producenta, w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Wyroby mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w spos6b zabezpieczajgcy
opakowanie przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyroby powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzen grzejnych, w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo skiadowania i niezmiennos¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyroboéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami)
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Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktéorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwo$ci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢é zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 1 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie

z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
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technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgciji.

Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spehiajg kryteria oceny i weryfikacji statlosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoélne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie grubosci scianek i wymiarow

przewodow oraz sprawdzenie wiasciwosci ptyt w zakresie wynikajgcym z postanowien ETA-06/0218.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
— odpornosci ogniowej,
— szczelnosci,

—  wytrzymatosci.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko§¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zakfadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw do wykonywania
jednostrefowych przewodéw oddymiajgcych systemu PROMADUCT® Ee00S, ktére zgodnie
Z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, maja wplyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrdb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r., poz.
215, z pdzniejszymi zmianami) zestaw wyroboéw, ktdérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
moze by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
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i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wtasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1 nie narusza uprawnien,
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pozniejszymi
zmianami)). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw, korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB, wydajgc Krajowg Ocene Techniczng, nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Klasyfikacja ogniowa nr 1633/18/R120NZP wg kryteriow PN-EN 13501-4:2016, Zaktad Badan
Ogniowych ITB
2. Klasyfikacja ogniowa nr 1633/17/R97NZP wg kryteriow PN-EN 13501-4+A1:2016, Zakiad Badan
Ogniowych ITB
3. Raporty z badan nr LZF03-01633/19/R138NZF, LZF04-01633/19/R138NZF, LZF05-
01633/19/R138NZF i LZF07-01633/19/R138NZF, Zaktad Fizyki cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB
4.  Raport z badan nr LZM00-01633/19/R139NZM, Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB
Opinia specjalistyczna nr NP-4533R/15, Zakiad Badan Ogniowych ITB
Klasyfikacja ogniowa nr 1633/15/R67NP wg kryteriow PN-EN 13501-4+A1:2010, Zaktad Badan
Ogniowych ITB
7.  Klasyfikacja ogniowa nr 1633/14/R48NP wg kryteriow PN-EN 13501-4+A1:2010, Zaktad Badan
Ogniowych ITB
8. Analiza dokumentacji i ocena przewodéw oddymiajgcych Promaduct — EeoS w zakresie
rozprzestrzeniania ognia, nr 01633/14/R54NP, Zaktad Badan Ogniowych ITB
Raport z badan nr LPP01-1633/14/R48NP, Zaktad Badan Ogniowych ITB
10.  Test report FIRES-FR-166-13-AUNE, Single compartment horizontal rectangular smoke
extraction duct made of 20 mm thick boards PROMATECT®-L500, FIRES, s.r.o., Osloboditel'ov
282, 059 35 Batizovice, Slovak Republic
11.  Opinia specjalistyczna dotyczgca mozliwosci zmiany $rednicy pretéw gwintowanych stuzgcych

do wzmacniania i podwieszania przewodéw oddymiajgcych systemu PROMADUCT® EgqoS oraz
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przejscia tych przewodow przez Sciany niepetnigce funkcji oddzielenia przeciwpozarowego, nr
NP-6796R/14, Zakiad Badan Ogniowych ITB
12. Classification report Nr 11529D, Warringtonfiregent NV, Ottergemsesteenweg-Zud 711, B-900

Gent, Belgia

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1366-9:2009

PN-EN 1507:2007

PN-EN 12086:2013

PN-EN 12236:2003

PN-EN 13501-1:2019

PN-EN 13403:2005

PN-EN 13501-4:2016

EAD 350142-00-1106

ETA-06/0218
AT-15-9415/2015

Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych. Cze$¢ 9. Przewody
oddymiajgce obstugujgce jedng strefe pozarowa.

Wentylacja budynkéw. Przewody wentylacyjne z blachy o przekroju
prostokgtnym. Wymagania dotyczgce wytrzymatosci i szczelno$ci
Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okre$lanie wfasciwosci
przenikania pary wodnej

Wentylacja  budynkéw. Podwieszenia i podpory  przewodow
wentylacyjnych. Wymagania wytrzymato$ciowe

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badarn reakcji na ogien

Wentylacja budynkéw. Przewody niemetalowe. Sie¢ przewodow
wykonanych z pfyt izolacyjnych

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Cze$¢ 4: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badarn odpornosci ogniowej
elementoéw systemow kontroli rozprzestrzeniania dymu

Fire protective board, slab and mat products and kits

Fire protective board PROMATECT-L500

Zestaw wyrobow do wykonywania jednostrefowych przewodéw
oddymiajgcych systemu PROMADUCT® EgpoS

ZALACZNIKI

Zalacznik A. Wyroby wchodzace w skiad zestawu do wykonywania jednostrefowych przewoddw
oddymiajgcych systemu PROMADUCT® Eg00S ...cccuceeeeeeerierieeieenieeniee e seee e 12

Zatacznik B. Rysunki
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Zalacznik A. Wyroby wchodzace w skiad zestawu do wykonywania jednostrefowych przewodow
oddymiajacych systemu PROMADUCT® EgoS

A.1. Plyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500
Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500, o grubosci 20 mm i wymiarach (szeroko$¢ x dtugosg)
1200 x 2500 mm, powinny by¢ zgodne z ETA-06/0218.

A.2. Klej PROMAT® K84
Do uszczelniania potgczen plyt i paskow ptyt PROMATECT®-L500 powinien by¢ stosowany klej PROMAT®
K84, charakteryzujacy sie lepkoscig 25 000 £ 5000 mPa s i wskaznikiem pH w zakresie 11 + 13.

A.3. Laczniki mechaniczne

Do taczenia ptyt PROMATECT®-L500 i mocowania paskow ptyt powinny by¢ stosowane tgczniki
mechaniczne, zgodnie z opisem podanym w p. 1.

Do wykonywania wewnetrznych wspornikow przewodéw oddymiajgcych systemu PROMADUCT® EgpoS
powinny by¢ stosowane, zgodnie z opisem podanym w p. 2.2.2 i 2.2.3, prety gwintowane o $rednicy co
najmniej M12, natomiast do podwieszania przewodow — prety gwintowane o $rednicy co najmniej M10,
wprowadzone do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1
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Zalacznik B. Rysunki

:

1
@,{ <600 QM

Rys. B1. Przewdd oddymiajgcy systemu PROMADUCT® EeooS — w uktadzie czterosciennym
(przekroj podtuzny)

1 — ptyta PROMATECT®-L500, 2 — paski ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 20 mm i szerokosci 2 100 mm,
6 — pret gwintowany = M12, 7 — nakretka = M12, 8 — podktadka o $rednicy co najmniej 60 mm,
9 — nosény profil stalowy

20 ., £1250 .20

Rys. B2. Przewod oddymiajgcy systemu PROMADUCT® EeooS — W uktadzie czterosciennym
o szerokosci < 1250 mm (przekréj poprzeczny)

1 — plyta PROMATECT®-L500, 6 — pret gwintowany = M12, 7 — nakretka = M12,
8 — podktadka o $rednicy co najmniej 60 mm

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1
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Rys. B3. Przewod oddymiajgcy systemu PROMADUCT® Eso0S — w uktadzie czterosciennym
o szerokosci 1251 + 2460 mm (przekroj poprzeczny)

1 — ptyta PROMATECT®-L500, 6 — pret gwintowany = M12, 7 — nakretka = M12,
8 — podktadka o $rednicy co najmniej 60 mm
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Rys. B4. Przewod oddymiajgcy systemu PROMADUCT® EeooS — w ukiadzie czterosciennym
— szczegot potgczenia ptyt w narozu przewodu w miejscu podwieszenia przewodu

5

|

ct

1 — plyta PROMATECT®-L500, 2 — paski ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 20 mm i szerokosci = 100 mm,
4 — zszywki stalowe = 30/10,7/1,2 mm, 5 — zszywki stalowe 2 50/11,2/1,53 mm,
6 — pret gwintowany = M12, 9 — no$ny profil stalowy, 10 — klejf PROMAT®-K84

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1
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Rys. B5. Przewod oddymiajgcy systemu PROMADUCT® Ee00S — w uktadzie czterosciennym
— sposéb podwieszenia przewodu

1 — ptyta PROMATECT®-L500, 2 — paski plyt PROMATECT®-L500 o grubosci 20 mm i szerokoéci 2 100 mm,
4 — zszywki stalowe 2 30/10,7/1,2 mm, 6 — pret gwintowany = M12, 7 — nakretka = M12,
8 — podktadka o $rednicy co najmniej 60 mm, 9 — noény profil stalowy, 10 — klej PROMAT®-K84

Rys. B6. Przewod oddymiajgcy systemu PROMADUCT® Ee0S — w ukiadzie czterosciennym
— spos6b mocowania wewnetrznego preta wzmacniajgcego

1 — plyta PROMATECT®-L500, 6 — pret gwintowany = M12, 7 — nakretka = M12,
8 — podktadka o $rednicy co najmniej 60 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1
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Rys. B7. Przewdd oddymiajgcy systemu PROMADUCT® Ee00S — w ukiadzie czterosciennym
— przejécie przez $ciane niepetnigcg funkcji oddzielenia przeciwpozarowego

1 — ptyta PROMATECT®-L500, 3 — paski ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 20 mm i szerokosci = 70 mm,
5 — zszywki stalowe = 50/11,2/1,53 mm, 11 — wetna mineralna o gestosci = 40 kg/m?®
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Rys. B8. Przewo6d oddymiajacy systemu PROMADUCT® Es0S — w uktadzie trojsciennym
0 szerokoéci = 1250 mm (przekroj podtuzny)

1 — plyta PROMATECT®-L500, 2 — paski ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 20 mm i szerokosci = 100 mm,
3 — pret gwintowany = M10, 5 — podktadki i nakretki 2 M10, 9 — zszywki stalowe = 30/10,7/1,2 mm lub gwozdzie albo
wkrety o dlugosci = 30 mm, 13 — strop zelbetowy lub z betonu komérkowego o grubosci =2 150 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1
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Rys. B9. Przewod oddymiajacy systemu PROMADUCT® Es00S — w uktadzie tréjsSciennym o szerokosci
< 1250 mm (przekréj poprzeczny)

1 — plyta PROMATECT®-L500, 3 — pret gwintowany = M10, 4 — katownik stalowy = 60 x 40 x 1 mm, 5 — podkfadki
i nakretki = M10, 10 — zszywki stalowe = 50/11,2/1,53 mm lub gwozdzie albo wkrety o diugo$ci = 50 mm
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Rys. B10. Przew6d oddymiajacy systemu PROMADUCT® EeooS — w ukiadzie tréjSciennym o szerokosci
1251 + 2460 mm (przekroj podiuzny)

1 — plyta PROMATECT®-L500, 2 — paski ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 20 mm i szerokosci = 100 mm,
3 — pret gwintowany = M10, 5 — podkfadki i nakretki = M10, 9 — zszywki stalowe 2 30/10,7/1,2 mm lub gwozdzie albo
wkrety o dtugosci =2 30 mm

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1
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Rys. B11. Przewod oddymiajacy systemu PROMADUCT® EeooS — w uktadzie trojsciennym o szerokosci
1251 + 2460 mm (przekroj poprzeczny)

1 — plyta PROMATECT®-L500, 3 — pret gwintowany = M10, 4 — katownik stalowy = 60 x 40 x 1 mm, 5 — podktadki
i nakretki = M10, 9 — zszywki stalowe = 30/10,7/1,2 mm lub gwozdzie albo wkrety o dtugosci = 30 mm
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Rys. B12. Przewod oddymiajgcy systemu PROMADUCT® EeooS — w uktadzie tréjsciennym
— szczegot potgczenia ptyt (pionowych bokéw przewodu) ze stropem

1 — ptyta PROMATECT®-L500, 4 — katownik stalowy = 60 x 40 x 1 mm, 7 — kotwy stalowe 2 M6,
8 — wkrety stalowe ¢ 3,9 x 40 mm, 11 — klef PROMAT®-K84, 12 — wetna mineralna o gestosci = 40 kg/m?

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1
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Rys. B13. Przewdd oddymiajgcy systemu PROMADUCT® EsoS — w ukiadzie tréjsciennym
— szczegot potgczenia plyt w narozu

1 — plyta PROMATECT®-L500, 2 — paski ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 20 mm i szerokosci = 100 mm,
9 — zszywki stalowe = 30/10,7/1,2 mm lub gwozdzie albo wkrety o diugosci = 30 mm, 10 — zszywki stalowe
= 50/11,2/1,53 mm lub gwozdzie albo wkrety o diugosci 2 50 mm, 11 — klej PROMAT®-K84

ANNNNNN

Rys. B14. Przewdd oddymiajgcy systemu PROMADUCT® Eg00S — w uktadzie tréjsciennym
— spos6b mocowania wewnetrznego preta wzmacniajgcego

1 — ptyta PROMATECT®-L500, 3 — pret gwintowany = M10, 5 — podkfadki i nakrgtki = M10

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1
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Rys. B15. Przewod oddymiajgcy systemu PROMADUCT® EeoS — w uktadzie trojsciennym
— przejscie przez $ciane niepetnigca funkcji oddzielenia przeciwpozarowego

9 — zszywki stalowe = 30/10,7/1,2 mm lub gwozdzie albo wkrety o diugosci = 30 mm, 10 — zszywki stalowe
= 50/11,2/1,53 mm lub gwozdzie albo wkrety o dtugosci =2 50 mm, 12 — wetna mineralna o gestosci = 40 kg/m3

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1500 wydanie 1



