VYHLASENIE O PARAMETROCH

Datum vydania: 01/06/2018
Nahradzuje: €. 1488 - CPR - 0427/W - 2014/1: 08/08/2014

No. 1488 - CPR - 0427/W - 2018/1

Jedinec¢ny identifikacny kod typu vyrobku: P RO MAPAI NT® SC4

Typ a vyrobné Eislo: ako je uvedené na baleni vyrobku.

Zamyslané pouzitia ako je uvedené v ETA 13/0198:

3.1 - PROMAPAINT® SC3 je intumescentny nater na vodnej baze, ktory sa nanasa striekanim alebo Stetcom/val¢ekom, uréeny na
protipoziarnu ochranu prvkov ocelovych konstrukcii pre nasledujuce podmienky prostredia:

- vnutorné prostredie ((EAD 350402-00-1106 type Z2),

- Vnutorné podmienky s vysokou vlhkostou (EAD 350402-00-1106 type Z1)

- vnutorné a Ciasto¢ne exponované prostredie (EAD 350402-00-1106 typ Y).

3.2- PROMAPAINT® SC4 je urCeny na protipoziarnu ochranu ocefovych nosnikov a stlpov z | a H profilov réznych velkosti, a
trubkovych aj obdlZznikovych/Stvorcovych dutych profilo, s triedou poZiarnej odolnosti az do R180, pre navrhové teploty v rozsahu od
350 °C do 750 °C.

Meno a kontaktna adresa vyrobcu:
Etex Building Performance NV
Bormstraat, 24
B-2830 Tisselt
Belgium
Zavod: 33
www.promat.com

Splnomocneny zastupca: neuvedené.

Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov (PONP):
vid' tabulku v Easti 9.

Na stavebny vyrobok sa nevztahuje harmonizovana norma (hEN)..

Vyhlasenie o parametroch sa tyka stavebného vyrobku, pre ktory bolo vydané eurépske technické posudenie..
Element Materials Technology Rotterdam B.V.of Netherlands vydal ETA s €. 13/0198 pre protipoZiarny vyrobok PROMAPAINT® SC4
ETA bolo vydané v sulade s ETAG 018-01 a 02 (¢l. 66,3 CPR).

Notifikovana osoba na certifikaciu vyrobkov: ¢.: 1488.
Certifikat o nemennosti parametrov: 1488-CPR-0427/W

Deklarované parametre

Podstatné vilastnosti Systémy | Parametre Harmonizované
PONP technické
Specifikacie

ZP1: Mechanicka odolnost’ a stabilita: neuvedené.

ZP2: Poziarna bezpecnost’:

Reakcia na oheri: 1 E.
Alkyd primer + PROMAPAINT® SC4+
CARBOTHANE 134 PU ETAG 018-2
Poziarna odolnost: 1 Tato charakteristika je zavisla od testovanej
zostavy.

Parametre vyrobku, vratane krivky pomalého
zahrievania, su stanovené a analyzované v
sulade so zasadami definovanymiv EN 13381-8
a poskytnuté vyrobcom v sulade so zamyslanym
pouzitim podla bodu 3.1 tohto Vyhlasenia o
parametroch.

Triedy parametrov su stanovené a deklarované v
dokumente o posudeni v sulade s prisluSnou
¢astou EN 13501.
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Kompatibilita PROMAPAINT® SC4 so
zakladnymi/vrchnymi natermi na zaistenie
poziarnej odolnosti:

Zakladné natery: nasledujuce zakladné natery su

kompatibilné s PROMAPAINT® SC4:
- Rozpustadlové epoxidové zakladné natery,
- vodou rieditelné epoxidové zakladné natery.

Vrchné natery: nasledujuce vrchné natery su
kompatibilné s PROMAPAINT® SC4:

- CARBOTHANE 134 PU,
- PURMAL S30 MIX,

- CHEMUKRYL,

- BARPIDOL S/AIRE.

ZP3: Hygiena a ochrana zdravia a Zivotného

rostredia:

Vodonepriepustnost’

NPD (parameter nie je uréeny).

UvolTfiovanie nebezpecnych latok:

Vyhlasenie (uloZené u osoby, ktora vydala

o ETAG 018-2
schvalenie).
ZP4: Bezpecnost’ a pristupnost’ pri pouzivani: neuvedené.
ZP5: Ochrana proti hluku: neuvedené.
ZP6: Energetickd hospodarnost’ a udrziavanie tepla: neuvedené.
Trvanlivost’:
Posudenie trvanlivosti: 1 Na zaklade parametrov vyrobku je stanovena
trvanlivost vyrobku minimalne 10 rokov pri
nasledujucich podmienkach uvedenych v ¢asti 3:
- Bez vrchného nateru pre typ Z2, ETAG 018-2

- S Carbothane 134 PU, PURMAL S30 MIX,
CHEMUKRYL a BARPIDOL S/AIRE pre typ Y
(vratane typu Z2 a typu Z1).

Uvedené parametre vyrobku su v zhode so suborom deklarovanych parametrov.

Toto vyhlasenie o parametroch sa v stlade s nariadenim (EU) &. 305/2011 vydava na vyhradn

zodpovednost uvedeného vyrobcu.

Citatel tohto dokumentu je pozvany na overenie najnovsej verzie tohto vyhlasenia o parametroch na

webovych strankach "www.promat-ce.eu".
Karta bezpecénostnych udajov vyrobku PROMAPAINT® SC4 je pristupna na poziadanie.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu:

Meno: C. Janssens

Funkcia:

Tisselt, 01/06/2018
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Manager Standards and Regulations.
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