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Podstawy prawne i warunki ogolne

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna jest
wydawana przez UBAfc zgodnie z:

Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i
Rady (UE) Nr 305/2011' z 9 marca 2011 r.
ustanawiajgcym zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobdéw
budowlanych i uchylajgcym Dyrektywe Rady
89/106 / EWG

Rozporzgdzeniem Wykonawczym Komisji (UE) nr
1062/20132 z dnia 30 pazdziernika 2013 r. w
sprawie formatu Europejskiej Oceny Technicznej
dla wyrobdw budowlanych

Europejskim Dokumentem Oceny (EAD):
EAD 3501-42-00-1106

Zgodnie z przepisami Rozporzgdzenia (UE) nr
305/2011 UBAfc nie jest uprawniony do
sprawdzania, czy przestrzegane sq przepisy
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej po jej
wydaniu.

Odpowiedzialno$¢ za zgodnos¢ wtasciwosci
uzytkowych produktdw z niniejszg Europejskg
Oceng Techniczng i przydatnos¢ produktéw do
zamierzonego stosowania spoczywa na
posiadaczu Europejskiej Oceny Techniczne;j.

W zaleznosci od zastosowanego systemu oceny i
weryfikacji  stato$ci  wtadciwosci  uzytkowych
(AVCP), jednostka notyfikowana moze
wykonywac¢ zadania strony trzeciej w procesie
oceny i weryfikacji statosci  wtasciwosci
uzytkowych na podstawie niniejszego
rozporzqdzenia po wydaniu Europejskiej Oceny
Techniczne;j.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna pozwala
producentowi wyrobu budowlanego objetego
niniejszg ETA sporzqdzi¢ deklaracje wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego.

Oznaczenie CE powinno by¢ umieszczone na
wszystkich wyrobach budowlanych, dla ktérych
producent sporzqdzit deklaracje wtasciwosci
uzytkowych.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna nie moze
by¢  przekazywana  innym  producentom,
przedstawicielom producentéw lub zaktadom
produkcyjnym innym niz wskazane na sfronie 1
niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;j.

Posiadacz ETA potwierdza gwarancje, ze
produkt/-y, ktérych dotyczy niniejsza ocena, jest
/sq produkowane i sprzedawane zgodnie z
wszystkimi  obowigzujgcymi prawnie przepisami
wykonawczymi, w tym, bez ograniczen,
ustawodawstwo krajowe i europejskie w sprawie
bezpieczenstwa produktéw i ustug. Posiadacz
ETA powinien powiadomi¢ UBAtc niezwtocznie
na pismie o wszelkich okoliczno$ciach majgcych
wptyw na powyzszqg gwarancje. Ta Ocena jest
wydawana w pod warunkiem, ze wspomniand
gwarancja jest przestrzegana przez posiadacza
ETA.

' OJEU, L 88 z dnia 4 kwietnia 2011
2 OJEU, L 289 z dnia 31 pazdziernika 2013

Zgodnie z art. 11 ust. 6 Rozporzgdzenia (UE) nr
305/2011, wprowadzajgc produkt budowlany do
obrotu, producent powinien dotgczyé do
produktu instrukcje i informacje dotyczgce
bezpieczenstwa w jezyku okreslonym przez dane
panstwo cztonkowskie, ktére mogqg by¢ tatwo
zrozumiane przez uzytkownikéw. Te instrukcje i
informacje dotyczgce bezpieczenstwa powinny
by¢ w petni zgodne z informacjami technicznymi
dotyczgcymi produktu i jego przeznaczenia,
ktére producent przedtozyt wtasciwej Jednostce
ds. Oceny Technicznej w celu wydania
Europejskiej Oceny Techniczne;.

Zgodnie z art. 11 ust. 3 Rozporzgdzenia (UE) nr
305/2011 producenci odpowiednio uwzgledniajg
zmiany w typie produktu i majgcych

zastosowanie zharmonizowanych specyfikacjach
technicznych. Dlatego tez, gdy zawartosé
wydanej Europejskiej Oceny Technicznej nie
odpowiada juz rodzajowi produktu, producent
powinien powstrzymac sie od stosowania
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej jako
podstawy do deklaraciji wtasciwosci uzytkowych.

Wszelkie prawa do  wykorzystywania = w
jakiejkolwiek  formie i ksztatcie  niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej sq zastrzezone
dla UBAtc i posiadacza ETA, z zastrzezeniem
obowiqgzujgcych przepiséw UBAtc.

Powielanie niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej, w tym przekazywanie drogg
elekfroniczng, musi odbywac sie w catosci.
Jednak czesciowe powielanie moze byé
wykonane za pisemng zgodg UBAtc. W takim
przypadku czesciowe powielanie musi  byé
oznaczone jako takie. Teksty i rysunki broszur
reklamowych nie mogq by¢ sprzeczne lub uzyte
niezgodnie z Europejskg Ocenq Techniczng.

z zastrzezeniem zastosowania, niniejsza
Europejska Ocena Techniczna wydana jest w
jezyku angielskim i moze by¢ wydana przez
UBAtc w jej oficjalnych jezykach. Ttumaczenia w
petni odpowiadajg angielskiej wersji
referencyjnej rozpowszechnianej w EOTA.

Europejska  Aprobata  Techniczna  zostata
wydana przez UBAtc w dniu 27 czerwca 2013 .
W  poréwnaniu z  Europejskg  Aprobatg
Technicznaq, obecna Europejska Ocena
Techniczna, wydana 25 czerwca 2018 r., nie
zawiera zadnych zmian technicznych, ale
wprowadzono zmiany redakcyjne w celu
spetnienia wymagan Europejskiego Dokumentu
Oceny (EAD).



Przepisy techniczne

1. Opis techniczny produktu

1.1 Ustalenia ogdline

PROMATECT®- L500 jest ogniochronng ptytq silikatowo-
wapniowq sktadajgcqg sie z matrycy silikatowo-wapniowe;,
cementu oraz wypetniaczy mineralnych. Ptyta ma kolor
ztamanej bieli i ma gtadkg oszifowang gdémg
powierzchnie i nieznacznie porowatg odwrotng strone.

Ptyta PROMATECT®-L500 jest produkowana w zaktadach
ETEX BUILDING PERFORMANCE 01, 04 i 09 (znane w UBAtc).

1.2 Wymiary i gestosé

Wymiary i gesto$¢ ptyt sq podane w tabeli 1.

Tabela 2: Zamierzone zastosowanie

Odniesienie
Zabezpieczenie EAD
350142-00-1106
Membrana pozioma tgcznie z sufitami VO ]
podwieszanymi, zgodnie z EN 13964 ypP
Membrana pionowa Typ 2
Nos$ne elementy betonowe Typ 3
Nosne elementy stalowe Typ 4
Stalowo-betonowe elementy
Typ 5

zespolone
Nosne stupy stalowe wypetnione
betonem Typ 6
Noéne elementy drewniane Typ 7
Elementy oddzieleh ppoz. bez Tvo 8
wymogdw w zakresie nosnosci ypP
Instalacje techniczne w budynkach Typ 9
Zastosowania nie ujete w typach 1-9 Typ 10

Tabela 1: Wymiary i gestosé PROMATECT®- L500

Gestos¢ (na sucho 105°C): 480 kg/m?® + 15%

Gestosé (23°C, 50%RH): 500 kg/m? + 15%

Tolerancje

Grubosé Dlugos¢ x szerokos¢ na dlugosci

(mm) (mm) i szerokosci
(mm)
20+0,5 2500 x 1200 +3/-3
25+0,5 2500 x 1200 +3/-3
30+0,5 2500 x 1200 +3/-3
35+0,5 2500 x 1200 +3/-3
40+ 0,5 2500 x 1200 +3/-3
50+ 0,5 2500 x 1200 +3/-3
50+ 0,5 2440 x 1220 +3/-3
52+0,5 2500 x 1200 +3/-3
60+ 0,5 2500 x 1200 +3/-3

1.3 Wyroby pomocnicze

Wyroby pomocnicze, o ktérych mowa w niniejszej ETA,
joko elementy zestawu albo w ramach okreslania
warunkéw  wykonania  (np. badania  odpornosci
ogniowej), nie sq objete przez niniejszg ETA i nie mogaq by¢
oznakowane znakiem CE na jej podstawie.

zastosowania
Europejskim

2. Specyfikacja zamierzonego
zgodnie z obowigzujgcym
Dokumentem Oceny (EAD)

2.1 Przewidziane zastosowania

Niniejsza ETA obejmuje ptyty ogniochronne PROMATECT®-
L500 przeznaczone do:

- zastosowania wewnefrznego (EAD  350142-00-1106,
typ Z2);

- zastosowania wewnetrznego w warunkach wysokiej
wilgotnosci (EAD 350142-00-1106, typ Z1);

Ptyta PROMATECT®-L500  jest przeznaczona do
zabezpieczania elementéw albo do zastosowania w
zestawie, jak to podano w tabeli 2.

Tabela 2 przedstawia mozZliwe zastosowania ptyt. Nie
wszystkie z nich zostaty ocenione w ramach niniejszej ETA
pod wzgledem odpornosci ogniowej. Zatgcznik 2
przedstawia wykaz  zastosowan, dla ktdérych zostata
przeprowadzona ocena odpornosci ogniowej. Niniejsza
ETA obejmuje zastosowania wykonane zgodnie z
warunkami podanymi w Zatgczniku 2.

Jedli chodzi o odporno$s¢ ogniowq, inne zamierzone
zastosowania sg wspierane przez inne srodki na szczeblu
krajowym (jak podano w uwadze w akapicie 3.2.2
niniejszej ETA).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
opierajg sie na zatozonym  okresie  uzytkowania
wynoszgcym 25 laf, pod warunkiem, ze zamontowany
wyréb jest odpowiednio wykorzystywany i konserwowany,
zgodnie z niniejszg ETA.

Podane wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie
mogqg by¢ interpretowane jaoko gwarancja udzielona
przez producenta lub UBAtc, ale bedq fraktowane
wytgcznie  jako  sposdb  wyboru  odpowiedniego
produktu (éw) w zwigzku z oczekiwanym, ekonomicznie
uzasadnionym okresem uzytkowania prac budowlanych .

22 Zatozenia
2.2.1 Wytyczne produkcyjne

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana
dla ptyt PROMATECT®-L500 na podstawie uzgodnionych
danych/informaciji, zdeponowanych w UBAtc, ktéra
identyfikuje produkt, ktéry zostat oceniony. Zmiany w
produkcie/ procesie  produkcyjnym, ktére mogqg
spowodowaé, ze dane/informacje uznane zostang za
nieprawidtowe, powinny zosta¢ zgtoszone do UBAtc przed
wprowadzeniem zmian

Gtoéwne surowce sg mieszane z wodqg i rozdrabniane
wreaktorze, aby utworzy¢  krzemian = wapniowy.
W mieszalniku tgczy sie go z innymi surowcami az do
uzyskania gestego zaczynu. Z zaczynu formuje sie ptyty.
Ptyty  PROMATECT®-L500 sg suszone, a krawedzie sq
przycinane i gdérna powierzchnia jest piaskowana do
uzyskania  okredlonej grubosci. Kazda ptyta jest
znakowana zgodnie z paragrafem 6 niniejszej ETA. Ptyty
PROMATECT®-L500 sqg sprawdzane, czy nie zawierqjq
widocznych wad, a niezgodne ptyty sqg odrzucane.

—— ]
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222 Instalacja
2221 Konstrukcja wsporcza

Odlegto$¢ miedzy elementami wsporczymi powinna by¢
zgodna z informacjami podanymi w zatgczniku 2.

2222 Ciecie i obréobka maszynowa

Ciecie i obrébka maszynowa ptyt ogniochronnych
powinny by¢ wykonywane przy uzyciu konwencjonalnych
narzedzi do obrébki drewna. Ciecie powinno by¢
wykonywane zgodnie z EN 12101-7, paragraf B.1.2.

Zaleca sie wykorzystanie ostrzy pit z utwardzonymi zebami
albo z pochylonymi ostrzami z kohcdwkami ze spiekanych
weglikdw. Przy obrébce maszynowej ptyt ogniochronnych
przy pomocy narzedzi z napedem elekirycznym,
wydobywa sie kurz i nalezy unika¢ wdychania pytu.

Karta charakterystyki jest dostepna u producenta na
zyczenie klienta.

2223 Potgczenie ptyt
Ptyty ogniochronne powinny by¢ tgczone na styk.

Ptyty moga mie¢ krawedzie kwadratowe albo fazowane.
Typ krawedzi powinien by¢ zgodny z rozwigzaniami
opisanymi w zatgczniku 2.

Ztgcza przylegtych ptyt, tam, gdzie jest to mozZiwe,
powinny by¢ przesuniete minimum o 300 mm.

Zastosowanie i typ wypetniacza ztgczy powinny byc
zgodne z rozwigzaniami opisanymi w zatgczniku 2.

2224 Mechaniczne elementy mocujgce

Mocowanie ptyt ogniochronnych do konstrukcji nos$nej
powinno by¢ zgodne z informacjaomi montazowymi
podanymi w zatgczniku 2.

Gdy ptyty bedq stosowane w wiecej niz jednej warstwie,
mozna je mocowadé ze sobg przy pomocy zszywek albo
rébwnorzednych  elementéw  mocujgcych (wkrety,
gwozdzie) bez niekorzystnego wptywu na witasciwosci
mechaniczne montowanego systemu.

2225 Wykonczenie powierzchni

Powierzchnia ptyty PROMATECT®-L500 pozwala na
zastosowanie  wiekszodci  typdw  wykohczenia.  Przy
wykahczaniu powierzchni nalezy wzigé pod uwage
chtonnos¢ i zasadowose ptyt.

W ramach niniejszej ETA nie dokonano oceny wptywu
wykohczenia powierzchniowego (takiego jak tynkowanie,
malowanie farbami, uktadanie ptytek, tapetowanie), na
parametry ptyt.

22246 Montaz

Montaz ptyt PROMATECT®-L500 powinien odbywac sie
zgodnie z informacjami podanymi w zatgczniku 2.

23 Zalecenia

2.3.1 Zalecenia dotyczqce pakowania, transportu i
sktadowania

Podczas transportu i sktadowania, ptyty powinny byé¢
utozone w stos na ptaskim podtozu i przykryte. Ptyty
powinny by¢ sktadowane na paletach, w
zabezpieczonym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

23.2 Zalecenia dotyczqce uzytkowania, konserwaciji
i napraw

Przyszte zmiany budynku nie powinny niekorzystnie
wptywaé na wtasciwosci ognioochronne systemu, w
ktorym ptyty sq uzyte. Nalezy zwrédci¢ uwage na to, aby
nie dopusci¢ do jakiegokolwiek obnizenia parametrow
ogniochronnych ~w  wyniku  zwiekszenia  no$nosci
zabezpieczanych elementédw konstrukcyjnych (np. belki,
stupy, sufity, stropy albo sciany).

Ocena przydatnosci do uzycia oparta jest na zatozeniu,
ze uszkodzone ptyty, na przyktad z  powodu
przypadkowego uderzenia, sq naprawiane. Zaktada sie
rébwniez, ze wymiana poszczegdlnych elementéw
podczas konserwacji/naprawy bedzie wykonana przy
uzyciu materiatéw okreslonych przez ETA.

3. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz odniesienia
do metod zastosowanych do ich oceny

3.1 Odpornosé mechaniczna i stabilnosé (BWR1)

Ten podstawowy wymog dotyczqcy prac budowlanych
nie dotyczy ptyt PROMATECT®-L500 wedtug EAD 350142-
00-1106.

3.2 Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR2)
3.2.1 Reakcja na ogien

Ptyty PROMATECT®-L500 majg kategorie Al reakcji na
ogien, zgodnie z EN 13501-1.

3.2.1 Odpornosé ogniowa

Odporno$¢ ogniowa elementdw zawierajgcych ptyty
PROMATECT®-L500, zgodnie z EN 13501-2 zostata
przedstawiona w zatgczniku 2.

UWAGA: Niniejsza ETA obejmuje ograniczonqg liczbe zestawdw
poddanych ocenie odpornosci ogniowej. Wraz z uptywem czasu,
deklaracja  wydajnosci  dotyczgca  odpornosci  ogniowej
oznaczonej znakiem CE powinna byc stopniowo powiekszana
przez wtasciciela ETA | uwzgledniana w niniejszej ETA poprzez jej
zmiane lub korekte. W miedzyczasie, biorqgc pod uwage ustalenia
przejciowe  dotyczqce norm badan i klasyfikacji  oraz
odpowiedniego ustawodawstwa krajowego, posiadaczowi ETA
nalezy zezwoli¢ na utrzymanie i mozliwos¢ stosowania - na
szczeblu kragjowym - jego portfolio danych testowych dla tej
cechy, w oparciu o odpowiednie normy krajowe, obok deklaracji
witasciwosci  uzytkowych objetych oznakowaniem CE na
podstawie niniejszej ETA.

3.3 BHP i Srodowisko
3.3.1 Przepuszczalnos¢ powietrza i/lub wody

Ta charakterystyka nie ma znaczenia dla zamierzonego
zastosowania Z2 (zastosowanie wewnetrzne).

3.3.2 Uwalnianie substancji niebezpiecznych

Nie okresla sie.

—— ]
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34 Bezpieczenstwo stosowania (BWR4)

3.4.1 Wytrzymatosé na zginanie

Zgodnie z EN 12467, wytrzymatod¢ na zginanie ptyt
PROMATECT®-L500 wynosi > 1,7 MPa (95% poziomu
ufnosci)).

Ptyty majg wystarczajacg wytrzymato$e, aby przeniesc
swoja wtasng mase. Ptyty nie sq przeznaczone do
wytrzymywania dodatkowego obcigzenia.

3.4.2 Stabilnos¢ wymiarowa

Ptyty, sprawdzone zgodnie z EN 318, sg wymiarowo
stabilne.

343 Odporno$é na uderzenia i obcigzenie
mimosrodowe

Nie okresla sie.

3.5 Gospodarka energetyczna i izolacyjnosé cieplna
(BWR$)
3.5.1 Przewodnos$é cieplna

Nie okresla sie.

3.5.2 Przepuszczalnosé pary wodnej

Nie okresla sie.

3.6 Zabezpieczenie przed hatasem (BWRS5)
3.6.1 Izolacja dzwiekow z powietrza

Nie okresla sie.

3.6.2 Pochtanianie dzwieku

Nie okresla sie.

3.6.3 Izolacja dzwiekéw uderzeniowych

Nie okresla sie.

3.7 Aspekty wytrzymatosci, mozliwosci naprawy
i identyfikacji
3.71 Wytrzymatos¢ i mozliwosci naprawy
3.7.1.1 Odpornosé na zmiany spowodowane przez
wode

Zgodnie z EAD 3501-42-00-1106, ptyty sg odporne na
pogorszenie stanu w wyniku dziatania wody.

3.7.1.2 Odpornos$é na nasigkanie / suszenie

Zgodnie z EAD 3501-42-00-1106, ptyty PROMATECT®-L500 sg
odporne na cykle nasigkania / suszenia

3.7.1.3 Odpornos$é na zamrazanie / topnienie

Ta charakterystyka nie ma znaczenia dla zamierzonego
zastosowania Z> (zastosowanie wewnetrzne) i 71 (wysoka
wilgotno$¢ w zastosowaniach wewnetrznych).

3.7.14 Odpornosé na ciepto / deszcz

Ta charakterystyka nie ma znaczenia dla zamierzonego

zastosowania Z»> (zastosowanie wewnetrzne) i 71 (wysoka
wilgotnos¢ w zastosowaniach wewnetrznych).

3.7.1.5 Podstawowa ocena trwatosci

Wydajnosci  produktu  potwierdza  25-letni  okres
uzytkowania  dla  zamierzonego  zastosowania 72
(zastosowanie wewnetrzne) i Z1 (zastosowanie wewnetrzne
w wysokiej wilgotnosci).

3.7.2 Identyfikacja

3.7.2.1 Wtasnosci wyrobu

Patrz §1 niniejszej ETA

3.7.22 Odpornosé na sciskanie

Wytrzymato$¢ na Sciskanie ptyt PROMATECT®-L500, oparta
na badaniach dot. oceny zgodnie z EAD 350142-00-1106 i
EN 826, wynosi 4,2 MPa. Wartos¢ ta jest wartoscig
orientacyjng i nie odzwierciedla oceny statystycznej ani
minimalnej gwarantowanej wartoéci. Wartosci tej nie
powinno sie stosowacé jako podstawowej wartosci
obliczeniowej do projektowania konstrukcii.

3.7.2.3 Wytrzymatosé na rozcigganie

Wytrzymato$s¢  ptyt  na  rozcigganie w  kierunku
poprzecznym, oparta na badaniach dot. oceny, zgodnie
z EAD 350142-00-1106i EN 1607, wynosi 56,94 kPa.

Wytrzymato$é ptyt na rozcigganie w kierunku podtuznym,
oparta na badaniach dot. oceny, zgodnie z EAD 350142-
00-1106 i EN 1608, wynosi 445,43 kPa.

Wartosci  te sq wartosciami orientacyjnymi i nie
odzwierciedlajg oceny statystycznej ani minimalnych
gwarantowanych wartoéci. Warto$ci tych nie powinno sie
stosowac jako podstawowych wartosci obliczeniowych
do projektowania konstrukcii.

4. Ocena i weryfikacja zastosowanego systemu
statosci wlasciwosci uzytkowych, w odniesieniv do
jego podstawy prawnej

Zgodnie z Rozporzgdzeniem (UE) nr 305/2011, art. 65,
Dyrektywa 89/106/EWG zostata uchylona, ale odniesienia
do niej nalezy rozumie¢ jako odniesienia  do
Rozporzgdzenia.

System oceny i weryfikacji statoSci  wtasciwosci
uzytkowych, okreslony w decyzji Komisji 1999/454/WE z
dnia 14 lipca 19993, ze zmianami, zostat przedstawiony w
ponizszej Tabeli 3.

Tabela 3: System oceny i weryfikacji statosci
wilasciwosci uzytkowych dla pltyt PROMATECT®-L500

(] < > —_ %
= ‘€ => 8% Tk
— (] ~ '_3\9'530
- s ~ o Uov\m;>~
k] 3 £ S ¥ 59633
E} 2 ¢3S SEE5L0 L
o S S Q>G5 3w
<) ) 0 o OgL®wlTX
a = a5 22 3295

- w

Do oddzieleh

przeciwpozarowych
Wyroby |/Iup ochrony ) Kazda 1
ogniochronne przeciwpozarowej
lub odpornosci
ogniowej

* Patrz Zatgcznik V do Rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011

3 zobacz OJEU L178/52 z dnia 14 lipca 1999
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Ponadto, zgodnie z Decyzig 1999/454/WE Komisji
Europejskiej z dnia 14 lipca 19993, z pdzniejszymi zmianami,
systemy oceny i weryfikacji statoSci  wtasciwosci
uzytkowych okreslone w Tabeli 4 majg zastosowanie do
produktdéw ogniochronnych w odniesieniu do reakcji na
ogien.

Tabela 4: System oceny i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych w odniesieniu do
reakcji na ogien

() — =
— 3 — ; —
5 3 >z - 5258
:’ N ~ o O o v\g o
k] v € a cv 58332
S o] o [T -0 0
3 s ¥ $>ESas
o Q 0 o Ooz3%v2%
a N a5 EES 25
o. - %)
(A1, A2, B, .
. C)*
Do zastosowan
Wyroby podlegajqacych (A1, A2, B,
. przepisom o 3
ogniochronne C)*,D,EF
dotyczgcym
reakcji na ogien (A1 do )™,

°Systemy 1, 3i 4: zob. Rozporzgdzenie (EU) nr 305/2011, Zatgcznik V
* Produkty / materiaty, dla ktérych wyraznie rozpoznawalny etap w
procesie produkcyjnym prowadzi do poprawy klasyfikacji reakcji
na ogien (np. dodanie $rodkéw opdzniajgcych dziatanie ognia
lub ograniczenie materiatu organicznego)

** Produkty / materiaty nieobjete przypisem (*)

*** Produkty / materiaty, ktére nie wymagajq badania na reakcje
na ogien (np. produkty/materiaty klasy Al zgodnie z Decyzjq
Komisji 96/603/WE?*, z pdzniejszymi zmianami)

ko NPD"(Wtasciwosci  uzytkowe  nieustalone), zgodnie z
Rozporzgdzeniem (UE) nr 305/2011, art. 6(f) Systemyl i 2+: zob.
Rozporzgdzenie (UE) nr 305/2011, Zatgcznik V

5. Dane techniczne niezbedne do wdrozenia
systemu oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
vzytkowych (AVCP), jak przewidziano w EAD
350142-00-1106

5.1 Zadania dla wiasciciela ETA
5.1.1 Zaktadowa kontrola produkciji (ZKP)

Posiadacz Europejskiej Oceny Technicznej (ETA) sprawuje
staty wewnetrzny nadzér nad produkcjg.  Wszystkie
elementy, wymagania oraz procedury przyjete przez
posiadacza ETA sq dokumentowane w systematyczny
sposéb w formie pisemnych wytycznych i procedur. Ten
system konfroli produkcji fabrycznej zapewnia, ze wyroby
sq zgodne z ETA.

Pracownicy biorgcy udziat w procesie produkcyjnym
zostali wybrani, posiadajg odpowiednie kwalifikacje i
zostali  odpowiednio przeszkoleni, aby obstugiwaé i
utrzymaé w dobrym stanie urzgdzenia do produkcii.
Wyposazenie maszyn jest regularnie konserwowane i jest
to dokumentowane. Wszystkie procesy i procedury
zwigzane z produkcjg sq rejestrowane w regularnych
odstepach.

Posiadacz ETA utrzymuje moZiwg do odtworzenia
dokumentacije procesu produkcyjnego od chwili zakupu
albo dostawy nieprzetworzonych albo podstawowych
surowcdéw az do momentu sktadowania i wysytki
gotowych wyrobdw.

System zaktadowej kontroli produkcji wyrobu obejmuje
istotne,  zaprojekfowane  wymagania, tqcznie z

4 zobacz OJEU L267 z dnia 19 pazdziernika 1996

odpowiednimi
dotyczgcymi:

rysunkami i pisemnymi  wytycznymi

- typu i jakosci wszystkich materiatow
- catkowitych wymiaréw
- opakowania i zabezpieczenia tfransporfowego

System zaktadowej kontroli produkcji okresla w jaki sposdb
majg by¢ prowadzone dziatania kontrolne i z jokg
czestotliwosciq.

Wtasciciele ETA, ktdrzy majqg system ZKP, ktéry jest zgodny
z EN ISO 9001 i ktéry spetnia wymagania niniejszej ETA, sq
uznawani za spetniajgcych wymagania ZKP.

Wyroby, ktére nie spetniajg wymogdw okreslonych w ETA
sq oddzielane od wyrobdéw spetnigjacych wymogi i
odpowiednio oznakowane. Posiadacz ETA rejestruje
produkcje nie spetnigjgca wymogdw i podejmuje
dziatania, aby zapobiega¢ dalszym niezgodnosciom.
Dokumentowane sq reklamacije zewnetrzne, jak rowniez
podjete dziatania.

Gdy dostarczane sg materiaty / wyroby do wykorzystania
w procesie produkcyjnym, nastepuje weryfikacja ich
zgodnosci z wymogami zawartymi w podreczniku jakosci i
jest to odnotowywane.

Jezeli dostarczone materiaty / komponenty nie  sg
wytwarzane i testowane przez dostawce zgodnie z
uzgodnionymi metodami lub gdy posiadacz ETA nabywa
materiaty / komponenty na otwartym rynku, w
stosownych przypadkach, przed akceptacjq, podlegajq
one odpowiednim udokumentowanym kontrolom/testom,
przeprowadzanym przez posiadacza ETA.

Wrtasciwosci przychodzgcych materiatdw i komponentéw,
dla ktérych dostawca wykazuje udokumentowang
zgodno$¢ ze specyfikacjg produktu, do zamierzonego
zastosowania,  ktére sq odpowiednie do jego
wykorzystania jako surowca lub sktadnika produktu, sg
uwazane za zadowalajgce i nie wymagajq, z wyjatkiem
uzasadnionych watpliwosci, dalszych kontroli, chyba ze
plan kontroli przewiduje inacze;j.

5.1.2 Testowanie probek pobranych w fabryce
5.1.2.1 Informacje ogdlne
Zapisywane sq co najmniej nastepujgce informacje:

- datai czas produkciji

- rodzaj wytwarzanego produktu (ptyty)

- specyfikacja materiatu (wymiary i grubosc)

- wszystkie wyniki weryfikacji przeprowadzonej w ramach
uzgodnionego planu konftroli

5.1.2.2 Konserwacja, kontrola i kalibracja urzgdzen
badawczych

Wszystkie urzgdzenia badawcze sg utrzymywane w
dobrym stanie, skalibrowane i/lub sprawdzane z
wyposazeniem albo ze wzornikami  badawczymi
mozliwymi do ustalenia, zgodnie z odnosnymi uznanymi
miedzynarodowymi albo krajowymi wzornikami (normami)
referencyjnymi do wykonywania pomiaréw. W przypadku
braku takich prébek odniesienia, podstawa do kontroli
wewnetrznej i kalibracji musi by¢ udokumentowana.

Posiadacz ETA zapewni, ze przetadunek, zabezpieczenie i
sktadowanie urzgdzen badawczych bedzie takie, ze
zachowana zostanie ich doktadno$¢ i przydatnos¢ dla
danego celu.

—— ]
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Kiedy produkcja jest przerywana, posiadacz ETA upewnia
sie, ze wszelkie urzqdzenia testowe, ktére mogg by
dotkniete przerwqg, sg odpowiednio sprawdzane i/lub
kaliborowane przed uzyciem. Kalibracja wszystkich
urzqgdzeh badawczych powinna by¢ powtédrzona, jesli
wystgpi jakakolwiek naprawa albo awaria, ktéra mogtaby
naruszy¢ kalibracje urzadzeh do wykonywania pomiaréw.

5.1.23 Testowanie w ramach zaktadowej kontroli
produkciji

Tabela 5 okreSla minimalne wymagania dotyczgce
badan w ramach ZKP.

Jezeli materiaty lub czesci sktadowe sq dostarczane przez
innego producenta do posiadacza ETA, dostawca
wykonuje ZKP na tych materiatach lub komponentach.
W takim przypadku dostawcy ci powinni przedtozyé
odpowiednig dokumentacje posiadaczowi ETA.

Tabela 5: Plan kontroli ZKP dla ptyt PROMATECT®-L500

Wiasciwosé Minimalna czestotliwosé
Okreslenie zawartosci .
. R . L Raz tygodniowo?®
organicznej (reakcja na ogien)
Okreslenie stabilnosci wymiarowej .
. Raz tygodniowo
przy wysokich temperaturach
Posrednia metoda badawcza
. - raz na rok
(badanie w matym piecu)é
Stabilnos¢ wymiarowa raz na rok
Identyfikacja
- dtugos¢, szerokosc 1 raz dziennie’, wymiar
- grubose 1 raz dziennie, grubosé
- gestos$¢ pozorna 1 prébka na n-ptyt
Wytrzymato$é na zginanie 1 prébka na n-ptyt
5.2 Wstepne badania typu

Testy dotyczgce wydania oceny bedq przeprowadzane
przez UBAtc Ilub na jego odpowiedzialno$s¢ (mogq
obejmowac¢ cze$¢ przeprowadzong przez niezalezne
laboratorium lub przez wnioskodawce ETA, poswiadczone
przez UBAtc). UBAtc oceni wyniki tych badah zgodnie z
rozdziatem 3 niniejszej ETA, w ramach procedury
wydawania ETA.

Wyniki testéw dotyczgcych oceny sg wykorzystywane
przez jednostki notyfikowane (patrz Rozporzgdzenie (UE)
305/2011, zatqcznik V, pkt 1.6).

6. Inne oznakowanie i/lub informacje

Kazda ptyta jest oznakowana nazwqg wyrobu i kodem
wykrywalnosci. Kazda paleta jest oznakowana nazwq
wyrobu, kodem wykrywalnosci, gruboscig ptyty i
wymiarami ptyt.

5 Tydzien to 5 dni produkcyjnych.

¢ Produkcja zostanie poddana badaniu w matym piecu(badanie
wykonana na jednej grubosci).

7 Dzieh to okres 24 godzin, w ktérym produkcja jest uwazana za
zwyczajowq dla danego obiektu produkcyjnego.
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Zgodnie z prawem belgijskim, UBAtc asbl jest organizacja non-profit. Jest to Jednostka ds. Oceny Technicznej notyfikowana
przez belgijski organ notyfikujacy, Federal Public Services Economy, SMEs, Self-Employed and Energy dnial? lipca 2013 w
ramach Rozporzadzenia (UE) Nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 Marca 2011, ustanawigjacego

ujednolicone warunki dotyczace marketingu wyrobow budowlanych i uchylajacego Dyrektywe Rady 89/106/EEC i bedacy
cztonkiem European Organisation for Technical Assessment, EOTA (www.eotfa.eu).

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez UBAtc asbl w Sint-Stevens-Woluwe na podstawie prac
technicznych wykonanych przez Operatora Oceny, BCCA.

W imieniu UBAfc asbl, W imieniu Operatora Oceny, BCCA, odpowiedzialnego
za zawartosé techniczng ETA

dyrektor yrektor generalny

Najbardziej aktualna wersje niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej mozna znalezé na stronie internetowej UBAtc
(www.ubatc.be).
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Latgczniki
Zatgcznik I: Referencje

Numer referencyjny EAD 350142-00-1106
Nazwa dokumentu: Wyroby ogniochronne -
Ogniochronne oktadziny, ptyty i maty - wyroby i zestawy

Numer referencyjny EN 13964:2004
Nazwa dokumentu: Sufity podwieszane — Wymagania
i metody badan.

Numer referencyjny EN 13501-1:2002

Nazwa dokumentu: Klasyfikacja ogniowa wyrobdw
budowlanych i elementéw budynkéw - Czes¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badanh reakcji na ogien

Numer referencyjny EN 13501-2:2003

Nazwa dokumentu: Klasyfikacja ogniowa wyrobdw
budowlanych i elementéw budynkdéw -- Czesc¢ 2:
Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej,
z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej

Numer referencyjny EN 13501-3:2005

Nazwa dokumentu: Klasyfikacja ogniowa wyrobdw
budowlanych i elementéw budynkow -- Czes¢ 3:
Klasyfikacja na podstawie badah odpornosci ogniowej
wyrobdéw i elementdw stosowanych w instalacjach
uzytkowych: ognioodpornych przewoddw wentylacyjnych
i przeciwpozarowych klap odcinajgcych

Numer referencyjny EN 1366-1:1999
Nazwa dokumentu: Badania odpornosci ogniowej
instalacji uzytkowych -- Cze$¢ 1: Przewody wentylacyjne

Numer referencyjny EN 12467:2004
Nazwa dokumentu: Ptyty ptaskie wtdknisto-cementowe --
Charakterystyka wyrobu i metody badan

Numer referencyjny EN 318:2002

Nazwa dokumentu: Ptyty drewnopochodne -- Oznaczanie
zmian  wymiardw  wywotanych zmianami  wzglednej
wilgotnosci powietrza

Numer referencyjny EN 826:1996
Nazwa dokumentu: Wyroby do izolacji cieplnegj
w budownictwie -- Okreélanie zachowania przy $ciskaniu

Numer referencyjny EN 1607:1996

Nazwa dokumentu: Wyroby do izolacji cieplnej
w budownictwie - Okredlanie  wytrzymatosci  na
rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych

Numer referencyjny EN 1608:1996

Nazwa dokumentu: Wyroby do izolacji cieplnegj
w budownictwie - Okredlanie  wytrzymatosci  na
rozcigganie rownolegle do powierzchni czotowych

Numer referencyjny EN 10034: 1993
Nazwa dokumentu: Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej
-- Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu

Numer referencyjny EN 14195: 2005

Nazwa dokumentu: Elementy szkieletowej konstrukcji
metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi
-- Definicje, wymagania i metody badan

Numer referencyjny prEN 14566 (wrzesieh 2002)

Nazwa dokumentu: Mechaniczne elementy mocujgce
systemu ptyt gipsowych - Definicje, wymogi i metody
prob.

Numer referencyjny EN 13162:2001

Nazwa dokumentu: Wyroby do izolacji cieplngj
w budownictwie -- Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

UWAGA: Wydania podanych wyzej dokumentéw
referencyjnych to wydania, ktére zostaty przyjete przez
UBAtc do konkretnego wykorzystania przez siebie przy
wydawaniu niniejszej ETA. Gdy nowe wydania stang sie
dostepne, zastgpig one wymienione wydania tylko wtedy,
gdy zostanie to potwierdzone przez UBAtc.
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Zatgcznik Il : Odpornosé ogniowa i metody montazu ptyt dla zastosowan objetych niniejszqg ETA

Ztqcznik 2.0: Przeglad odpornosci ogniowej zabezpieczen ogniochronnych z PROMATECT®-L500

W ramach niniejszej ETA zostaty poddane ocenie zabezpieczenia ogniochronne wymienione w Tabeli A.2.0.1. Niniejsza ETA
obejmuje zabezpieczenia ogniochronne zainstalowane zgodnie z warunkami podanymi w tym zatqczniku.

Tabela A.2.0.1
Zamierzony rodzaj szczegélowe Data
System poddany ocenie Klasyfikacja zgodnie z Norma zastosowania d uvzupetnienia
AR . ane dot. Y
w ramach niniejszej ETA EN 13501-2/3 badawcza zgodnie z instalacii niniejszej
EAD 350142-00-1106 ETA
Poziomy przewéd typ A,
wykonany z ptyty ogniochronnej El 120
PROMATECT®-L500 (grubo$¢ EN 1366-1 Typ 9 Zatqcznik 2.1 19.04.2007
30 mm), narazony na dziatanie (hoo—i)S
ognia od zewnaqtrz
Pionowy przewdd typ B,
wykonany z ptyty ogniochronnej El 180
PROMATECT®-L500 (grubo$c¢ EN 1366-1 Typ 9 Zatgcznik 2.2 19.04.2007
60 mm), narazony na dziatanie (vei— o)
ognia od wewnqtrz
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Zatgcznik 2.1:  Specyfikacja poziomego przewodu typ A (zamierzony typ zastosowania 9), wykonanego z ptyt
ogniochronnych PROMATECT®- L500 (grubosé 30 mm), narazonego na dziatanie ognia od zewnatrz

A.2.1.1 Data vzupetnienia niniejszej ETA

Niniejszy zatgcznik zostat dotgczony do ETA 06/0218 dnia 19.04.2007. Niniejszy element montazowy nie byt objety niniejszg
ETA przed dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.2.1.2 Kategoria

Zestaw wyrobdw opisany w niniejszym zatgczniku zostat zbadany zgodnie z EN 1366-1 i sklasyfikowany jako El 120 (hoo — i) S
zgodnie z EN 13501-3. Dopuszczalne ci$nienie eksploatacyjne przewodu to cisnienie atmosferyczne + 300 Pa.

A.2.1.3 Wymagania montazowe

Powinny by¢ uwzglednione wymagania montazowe podane w akapicie 2.2.2 niniejszej ETA.

A.2.1.4 Konstrukcja

Ciggty, poziomy przewdd samonosny sktada sie z ptyt PROMATECT®-L500 (grubos¢ 30 mm) (patrz akapit A.2.1.6 w celu
uzyskania szczegdtowych danych dotyczgcych budowy przewodu). Przewdd przechodz przez lekkg $ciane murowang

o minimalnej grubosci 150 mm (przeswit okoto 30 mm pomiedzy kanatem a $ciang).

Przewdd jest podwieszony za pomocqg podwieszeh umieszczonych w odstepach co 1200 mm, jak to przedstawiono
narys. A.2.1.1.

Podwieszenie sktada sie z pretdow stalowych o minimalnej srednicy M10 i katownikéw stalowych L o minimalnych wymiarach
przekroju 40/40/4 (mm). Podwieszenia powinny by¢ umieszczone w maksymalnych odstepach co 1200 mm. Odlegtos$e
pomiedzy pretami stalowymi a ciang przewodu jest < 50 mm.

Sita rozciggajgca w podwieszeniu nie powinna przekracza¢ 9 N/mma2.

Podwieszenie nie jest zabezpieczone.

Wymagania dla elementdw sktadowych zostaty podane w Tabeli A.2.1.1.

Tabela A.2.1.1
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Katownik L Ocynkowane kgtowniki Wymiary: Instaluje sie w odstepach <1200 mm
stalowe zgodnie z EN 14195 > 40/40/4 mm
albo zgodnie z rbwnowazng Dtugosc: odpowiadajgca
normqg wymiarom kanatu
Prety Ocynkowane prety stalowe >MI10 Instaluje sie w odstepach < 1200 mm
Odlegto$¢ pomiedzy pretami stalowymi
a $ciang kanatu jest < 50 mm

A.2.1.5 Izolacja
Brak.
A.2.1.6 Plyty ogniochronne

Ptyty PROMATECT®-L500 (o grubosci 30mm) sq uktadane tak, aby utworzy¢ ciggty poziomy przewdd, jok to zostato
przedstawione narys. A.2.1.1.

Ptyty sg mocowane przy pomocy kleju PROMAT® K84 (patrz dane A.2.1.7.1) na wszystkich brzegach i skrecane na
krawedziach przy pomocy wkretéw stalowych o minimalnych wymiarach @ 4 x 70 mm, w odstepach maksymalnie
co 120 mm. Ztgcza sg naprzemianlegte w odstepach co 600 mm pomiedzy ztgczami w ptaszczyznie poziomej i pionowe;.

Maksymalne wymiary przewodu fo 1250 mm x 1000 mm, jak to zostato przedstawione na rys.A.2.1.2.

—— ]
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Wymagania dla elementdw sktadowych zostaty przedstawione w Tabeli A.2.1.2.

Tabela A.2.1.2
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Ptyty Ptyta ogniochronna Dtugosc: 2500 mm Ptyty s montowane, aby utworzy¢
PROMATECT®-L500 Szeroko$¢: 1200 mm prostokgtny, poziomy kanat. Ztgcza
Grubos¢: 30 mm naprzemianlegte w odstepach co 600 mm.
Wkrety Ocynkowane wkrety stalowe zgodnie z | > & 4 x 70 mm Mocowanie ptyt w odstepach < 120 mm
PrEN 14566 lub rownowazne

A.2.1.7 Polgczenia ptyt

A.2.1.7.1. Ztgcza ptyt

Wszystkie ztgcza wewnetrzne i zewnetrzne wypetnia sie i wykancza przy pomocy kleju PROMAT®-K84, jok to zostato
szczegotowo przedstawione na rysunkach A.2.1.4 do A.2.1.6. Wypetnione ztgcza sq wynikiem zastosowania kleju w czasie
tworzenia konstrukcji przewodu.

Wymagania dotyczgce elementdw sktadowych zostaty podane w Tabeli A.2.1.3.

Tabela A.2.1.3
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Klej Klej PROMAT®-K84 Klej na bazie krzemianu sodu z dodatkiem Klej jest naktadany szpachelkg.
substancji nieorganicznych. Ma szary lub Ztgcza sg catkowicie wypetnione.

biatawy kolor i lekko pecznieje w przypadku
pozaru. Klej jest dostarczany w pojemnikach
o zawartoéci 15 kg.

A.2.1.7.2 Uszczelnienie przejscia

Przestrzeh pomiedzy Sciang przejscia a przewodem (wolna przestrzeh ok. 30 mm) jest wypetniana przy pomocy pianki
ogniochronnej PROMAFOAM®-C (albo podobnej). Po obu stronach Sciany wzdtuz catego obwodu przewodu, stosuje sie
katowniki, jak to przedstawiono na rys. A.2.1.6. Kgtowniki sg wykonane z pasm z ptyt PROMATECT®--L500 (grubos¢ 30 mm)
o minimalnej szerokosci 100 mm, ktdre sq tgczone przy pomocy wkretéw stalowych o minimalnych wymiarach & 4 x 70 mm,
w maksymalnych odstepach co 200 mm. Kgtowniki sg mocowane do $ciany wkretami stalowymi o minimalnych wymiarach
& 4 x 70 mm, w maksymalnych odstepach co 200 mm.

Wszystkie ztgcza i powierzchnie w miejscach stykdw sq pokrywane klejem PROMAT® K84 (patrz dane A.2.1.7.1).

Wymagania dotyczgce elementdw sktadowych zostaty podane w Tabeli A.2.1.4.

Tabela A.2.1.4
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Katownik z Ptyty ogniochronne Szeroko$¢: > 100 mm Sa montowane wokdt przewodu i
pasm ptyt PROMATECT®-L500 Grubos¢: 30 mm mocowane do $ciany w odstepach
wykonany <200 mm.
na miare
Uszczelnienie | PROMAFOAM®-C Pianka ogniochronna na bazie Uszczelnienie jest wiryskiwane.
(albo podobna) zmodyfikowanego poliuretanu. Po
zastosowaniu ma ona zamknietq strukture
komédrkowq. Jest koloru szarego.
Pianka jest dostarczana w pojemnikach
do natryskiwania o zawartosci 700 ml.
Jedna puszka odpowiada 25 do 30 lifrom
piany po swobodnym spienieniu.
Wkrety Ocynkowane wkrety > @ 4x70 mm Mocowanie kgtownika z pasm ptyt w
stalowe zgodnie z odstepach <200 mm
PrEN14566 albo
réwnowazng normg

A.2.1.8 Detale

Wszystkie detale rozwigzania powinny by¢ wykonane jak przedstawiono na rysunkach w akapicie A.2.1.9.
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A.2.1.9 Rysunki
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Rys. A.2.1.6
Przejscie przez sciane

Klucz

1 — Ptyty PROMATECT®-L500, grubos¢ 30 mm

2 — Pianka ogniochronna PROMAFOAM®-C (lub podobna)
3 — Klej Promat®-K84

4 — Kgtownik, 2 40/40/4 mm, w rozstawie < 1200 mm

5 — Pret gwintowany, 2 M10, w rozstawie < 1200 mm

6 — Wkret, 24 x 70 mm (lub podobny)

7 — Kotek rozporowy, w rozstawie < 500 mm

8 — Pasma ptyt PROMATECT®-L500, grubos¢ 30 mm
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Zatgcznik 2.2:  Specyfikacja pionowego przewodu typ B (zamierzony typ zastosowania 9), wykonanego z ptyt
ogniochronnych PROMATECT®- L500 (grubosé 60 mm), narazonego na dziatanie ognia od wewngtrz

A.2.2.1 Data vzupetnienia niniejszej ETA

Niniejszy zatqgcznik zostat dotgczony do ETA 06/0218 dnia 19.04.2007. Niniejsze zastosowanie nie byto objefe niniejszg ETA
przed dotgczeniem niniejszego zatgcznika.

A.2.2.2 Kategoria

Zabezpieczenie ogniochronne opisane w niniejszym zatgczniku zostato zbadane zgodnie z EN 1366-1 i sklasyfikowane jako
El 180 (ve i = 0), zgodnie z EN 13501-3.

A.2.2.3 Wymagania montazowe

Wymagania dotyczgce montazu podane sq w akapicie 4.2 niniejszej ETA.

A.2.2.4 Konstrukcja

Ciggty samonosny przewdd pionowy sktada sie z ptyt ogniochronnych PROMATECT®-L500 (grubo$¢ 60 mm) (patrz akapit
A.2.2.6 w celu uzyskania szczegdtowych danych dotyczgcych przewodu). Przewdd zaczyna sie na parterze i przechodzi
przez otwér w zelbetowym stropie o minimalnej grubosci 170 mm. Przy przejsciu przez strop (patrz akapit A.2.2.7.2 w celu
uzyskania wymiardw otworu), przewdd jest podtrzymywany wzdtuz catego obwodu przez kgtowniki stalowe i pasma z ptyt,
jak to zostato przedstawione na rys.A.2.2.1. (patrz akapit A.2.2.7.2 w celu uzyskania szczegdtowych danych na temat

uszczelnienia przejscial).

Stalowe kagtowniki majg minimalne wymiary 50/50/5 (mm) i sg zamocowane na obwodzie otworu betonowego przy
pomocy kotew stalowych o minimalnych wymiarach M8, co najmniej 2 na przewdd.

Pasma ptyty PROMATECT®-L500 (grubos¢ 60 mm) sg mocowane w podwdjnej warstwie wokdt przewodu za pomocg
wkretéw o minimalnych wymiarach & 4,8 x 100 mm, w maksymalnych odstepach co 150 mm.

Wymagania dotyczgce elementdw sktadowych zostaty podane w Tabeli A.2.2.1.

Tabela A.2.2.1
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Kagtowniki Ocynkowane profile > 50/50/5 (mm) Instalowane w otworze w stropie
stalowe zgodnie z betonowym.
EN 14195 albo
réwnowazng normg
Kotwa Kotwa stalowa > M8 Uzywana do mocowania
stalowa kgtownikéw (> 2 kotwy na kgtownik)
Pasma ptyty | Ptyta ogniochronna Grubos¢: 60 mm Mocowane wokdt obwodu
PROMATECT® L- 500 szeroko$¢: > 100 mm przewodu w podwdjnej warstwie
Wkrety Ocynkowane wkrety > & 4,8x 100 mm Uzywane do mocowania pasm ptyt
stalowe zgodnie z <150 mm
PrEN 14566 albo
réwnowazng normg

A.2.2.5 Izolacja

Brak.

A.2.2.6 Plyty ogniochronne

Ptyty PROMATECT®-L500 (o grubosci 60mm) sg uktadane, aby utworzyé ciggty pionowy przewdd, jak to zostato
przedstawione na rys. A.2.1.2. Ptyty sg mocowane przy pomocy kleju PROMAT® K84 (patrz dane A.2.2.7.1) na wszystkich
brzegach i skrecane na krawedziach przy pomocy wkretéw stalowych o minimalnych wymiarach @ 5 x 100 mm, w
odstepach maksymalnie co 150 mm.

Itqcze poziome pomiedzy 2 odcinkami jest pokrywane waskimi ptytami PROMATECT®-L500 o minimalnej grubosci 30 mm i
minimalnej szerokosci 150 mm oraz jest mocowane przy pomocy kleju PROMAT® K84 (patrz dane A.2.2.7.1) i przy pomocy

wkretéw o minimalnych wymiarach @ 4 x 70 mm, w maksymalnych odstepach co 150 mm.

Maksymalne wymiary przewodu fo 1000 mm x 250 mm, jak to zostato przedstawione narys. A.2.2.3.
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Wymagania dotyczgce elementdw sktadowych zostaty podane w Tabeli A.2.2.2.

Tabela A.2.2.2
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Plyty Ptyta ogniochronna Dtugosé: 2500 mm Instalowana, aby utworzy¢é
PROMATECT® L- 500 Szeroko$¢: 1200 mm prostokgtny pionowy przewdd
Grubose: 60 mm
Wkrety Ocynkowane wkrety & 5x 100 mm Uzywane do mocowania ptyt w
stalowe zgodnie z odstepach < 150 mm
PrEN 14566 albo
réwnowazng normg
Pasma z Ptyta ogniochronna Grubose: = 30 mm Przyklejane i przykrecane w
plyty PROMATECT® L- 500 Szeroko$¢: > 150 mm odstepach < 150 mm
zgodnie z ETA dla
niniejszego wyrobu
Wkrety Ocynkowane wkrety D 4x70 mm Uzywane do mocowania ptyt w
stalowe zgodnie z odstepach < 150 mm
PreN14566 albo
réwnowazng normg

A.2.2.7 Ilgcza

A.2.2.7.1. 7tgcza ptyt

Wszystkie ztgcza wewnetrzne i zewnetrzne wypetnia sie i wykancza przy pomocy kleju PROMAT® K84, jak to zostato
szczegdtowo przedstawione na rysunku A.2.2.2. Wypetnione ztgcza sq wynikiem zastosowania kleju w czasie tworzenia
konstrukcji kanatu.

Wymagania dotyczgce elementdw sktadowych zostaty podane w Tabeli A.2.2.3.

Tabela A.2.2.3
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Klej Klej PROMAT®-K84 Klej na bazie krzemianu sodu z dodatkiem Klej jest naktadany szpachelkg.
substancji nieorganicznych. Ma szary lub Ztgcza sq catkowicie wypetnione.

biatawy kolor i lekko pecznieje w przypadku
pozaru. Klej jest dostarczany w pojemnikach
o zawartoéci 15 kg.

A.2.2.7.2 Uszczelnienie przejscia

Szczelina pomiedzy stropem a przewodem powinna wynosi¢ 125-190 mm. Odstep jest wypetniany wetng mineralng, klasy
Al zgodnie z EN 13501-1 o minimalnej gestosci 145 kg/m3 (patrz rys.A.2.2.1).

Na dolnej stronie stropu, pozioma warstwa pasm z ptyt PROMATECT®-L500 o minimalnej grubosci 30 mm i minimalnej
szerokosci 250 mm (doktadnie dopasowanych do obwodu przewodu i podpierajgcych wetne mineralng) jest
przymocowana do stropu za pomocg kotew stalowych o minimalnych wymiarach Mé, 2 na pasmo (patrz rys. A.2.2.1).

Na dolnej stronie sfropu, pionowa warstwa pasm z ptyt PROMATECT®-L500 o minimalnej grubosci 30 mm i minimalnej
szerokosci 70 mm (doktadnie dopasowanych do pasm z ptyt PROMATECT®-L500 o szerokosci 250 mm) jest przykrecona do
przewodu wkretami o minimalnych wymiarach & 4,8 x 70 mm, w maksymalnych odstepach co 150 mm (patrzrys. A.2.2.1).

Wzdtuz wypetnienia z wetny mineralnej, jest mocowany samoprzylepne peczniejgce pasmo (PROMASEAL®-LF albo
PROMASEAL®-PL) o minimalne] grubosci 2 mm i minimalnej szerokosci 15 mm, na pas$mie z ptyt PROMATECT®-L500
o szerokosci 250 mm wokdt przewodu, w odlegtosci 60 mm od kanatu (patrz rys. A.2.2.1).

Na gérnej stronie stropu, jest mocowana wokdt przewodu pozioma warstwa pasm z ptyt PROMATECT®-L500 o minimalne;j
grubosci 30 mm i minimalnej szeroko$ci 200 mm (doktadnie dopasowanych do podwdjnej pionowej warstwy pasm z ptyt
PROMATECT®-L 500). Pasma sg mocowane do stropu kotwami o minimalnych wymiarach Mé, 2 na pasmo (patrz rys.A.2.2.1).

Otwér pomiedzy kgtownikami a podwdéjng warstwg pasm z ptyt PROMATECT®-L500 (patrz akapit A.2.2.4 w celu uzyskania
szczegdtowych danych na temat konstrukcji nosnej) jest wypetniony wetng mineralng, klasy Al, zgodnie z EN 13501-1
o minimalnej gestodci 145 kg/m3 (patrzrys. A.2.2.1).
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Wymagania dotyczgce elementdw sktadowych zostaty podane w Tabeli A.2.2.4.

Tabela A.2.2.4
Element Identyfikacja Dane Montaz i mocowanie
Pasma ptyt Ptyta ogniochronna Grubos¢: > 30 mm Mocowane wzdtuz catego obwodu
PROMATECT® L- 500 przewodu
zgodnie z ETA dla Szeroko$¢ > 250 mm Mocowane poziomo kotwami pod
niniejszego wyrobu stropem
Szeroko$¢ =70 mm Mocowane pionowo pod stropem
przy pomocy wkretéw
Szeroko$¢ > 200 mm Mocowane poziomo nad stropem
przy pomocy kotew
Kotwy Ocynkowane kotwy >Méb Uzywane do mocowania pasm z
stalowe ptyt (> 2 na pasmo)
Wkrety Ocynkowane wkrety & 4,8x70 mm Uzywane do mocowania pasm z

stalowe zgodnie z
pPrEN 14566 albo
réwnowazng normg

ptyt w odstepach < 150 mm,

Peczniejgce
pasmo

Peczniejgce pasmo
PROMASEAL®-LF albo

Grubosc¢: > 2mm
Szeroko$¢: > 15 mm

Mocowany strong przylepng do 30
mm paskéw ptyt

PROMASEAL®-PL Elastyczny, czamny, samoprzylepny pas.

Pasmo pecznieje w przypadku pozaru.

(uszczelka)

Materiat Wetna mineralna Grubosc¢ i szeroko$¢ wystarczajgca do Przycieta do odpowiednich

uszczelniajgcy

zgodnie z EN 13162

zakrycia luki
Gestose: > 145 kg/m3

wymiardw i uktadana w stropie w
miejscu przejscia pomiedzy
przewodem, kgtownikami i pasmami
Z ptyt

A.2.2.8 Detale

Wszystkie detale rozwigzania powinny by<¢ wykonane jak przedstawiono na rysunkach w akapicie A.2.2.9.
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Legenda

1 — Ptyty PROMATECT-L500, grubo$¢ 60 mm

2 — Pasma ptyt PROMATECT-L500, grubos¢ 60 mm

3 — Pasma ptyt PROMATECT-L500, grubos¢ 30 mm

4 — Kgtownik, = 50/50/5 mm

5 - Wetna mineralna, gestos¢ = 145 kg/m3

6 — Wkret, 2 5 x 100mm (lub podobny)

7 — Wkret, 2 4 x 70 mm, w rozstawie 120 mm (lub podobny)

8 — Klej Promat®K84

9 — Kotwy stalowe, 2 M8, 2 szt. na kazdy kgtownik

10 — Uszczelka peczniejgca (PROMASEAL® -LF lub PROMASEAL®-PL)
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