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PROMAPAINT®-SC3
Navod na pouzitie

Nasledujuce pokyny a odportcania si zalozené na nasich najlepsich vedomostiach a skisenostiach. Ziadna ¢ast v tomto
dokumente sa nepovazuje ani nepredstavuje zavazok zo strany spolo¢nosti Promat. PouZivatel je povinny overit, ¢i produkt

a jeho pouzitie splia ustanovenia miestnych pravnych a regulaénych predpisov.

Je potrebné dodrziavat prislusné pokyny tykajice sa aplikacie/instalécie uvedené v podkladoch o klasifikacii, postdeni a
inych schvéleniach a pokyny uvedené v technickej dokumentécii spoloénosti Promat.

1. Vseobecné informacie

PROMAPAINT®-SC3 je intumescentny nater na vodnej baze zlozeny zo zivice a plniva, a je ureny na protipoziarnu ochranu
ocelovych konstrukcii. V pripade poziaru dochadza k chemickej reakcii, v désledku ktorej ochranna latka expanduje a vytvéra
izolaénd vrstvu, ktoré zabranuje narastu teploty ocele na kritickd hranicu.

V pripade beznejaplikacie vo vnitornom prostredije mozné pouzit PROMAPAINT®-SC3 bez dalsej vrstvy dekora¢ného vrchného
nateru. V pripade aplikacie vo vonkajsom prostredi, polo-exponovanom prostredi alebo v prostredi s vysokou vlhkostou, je
potrebné aplikacia dalSej vrstvy - pozrite ¢ast Ochranny a/alebo dekoraény vrchny néter.

PROMAPAINT®-SC3 je mozné pouzit v miestach, kde sa pouzitie produktov na béze rozpustadiel povazuje za nebezpecéné
pre zivotné prostredie. Takymi miestami st napriklad nemocnice, centrad zdravotnej starostlivosti, Skoly, verejné budovy alebo
akékolvek budovy, ktoré st obyvané alebo su v blizkosti obyvanych oblasti. PROMAPAINT®-SC3 sa odporuca aplikovat
pomocou bezvzduchového striekacieho zariadenia, z dévodu rychlej a kvalitnej aplikacie. Nater je tiez mozné nanasat Stetcom
alebo valéekom.

PROMAPAINT®-SC3 sa dodava pripraveny na pouzivanie a nesmie sa riedit (len vo zvlastnych pripadoch: riedenie s maximélne 5
% vody - pozrite Cast 5: Aplikacia). Pred aplikaciou striekanim bezvzduchovym zariadenim, §tetcom alebo valé¢ekom je potrebné
nater dékladne rozmiesat rotaénym miesadlom. Néater je mozné aplikovat priamo na vrstvu zékladného nateru nosnikov a
stlpov | a H profilov a dutych profilov a zabezpecit tak pozadovanu troveri poziarnej odolnosti.

V stvislosti s dodrzanim vetkych zdkonnych poziadaviek a bezpeénostnych opatreni vodi vystaveniu pracovnikov a obyvatelstva
zdravotnym a bezpecénostnym rizikdm, je mozné vyziadat od spolocnosti Promat bezpecnostny list (SDS). Pred pracou s
PROMAPAINT®-SCS3 si tento list VZDY preéitajte.

2. Priprava podkladu

Pred aplikdciou PROMAPAINT®-SC3 na vnutorné alebo vonkajsie ocelové konstrukcie je potrebné aplikovat antikordzny
zékladny néter.

Pred pouzitim vhodného zdkladného nateru uvedeného v Eurépskom technickom osvedceni (ETA) a/alebo inych dokumentoch
schvélenych spoloénostou Promat, ktorého aplikdcia musi byt v iplnom sutlade s odpordcaniami vyrobcu, je potrebné pripravit
ocelovu konstrukciu v stlade s ustanoveniami $védskej normy SA 2.5 SIS 05 09 00; BS 7079: 1989; alebo STN EN ISO 8501-1.
Vypis z ETA je mozné vyZiadat od spoloc¢nosti Promat.

Povrch musi byt abrazivne odisteny, avak maximalne Styri hodiny pred aplikdciou zakladného néateru a zbaveny mastnoty, oleja,
hrdze, prachu a inych necistét, ktoré by zniZili prilnavost nateru PROMAPAINT®-SC3 k zékladnému néteru.

Cely povrch ocelovej konstrukcie musi byt Eisty, suchy a ocisteny od blata, beténovej zmesi, mastnoty, zinkovych soli a inych
nedistot. Dovoluje sa komplexné umytie ocelovych konstrukcii. Pouzitim prislusného &istiaceho prostriedku sa odstrani olej a
mastnota. Na bezné odmastenie alebo pripravu povrchu pred aplikdciou nateru sa nesmu pouzivat riedidlg, pretoze predstavuju
riziko $irenia kontaminéacie rozpustenych uhlovodikov.



2.1.Vseobecne kompatibilné zakladné natery

V stlade s osvedéenim ETA a na zaklade ustanoveni Smernice o eurépskom technickom osvedéovani ETAG 018-2 sa
odporica pouzitie nasledujicich typov (skupin) zédkladnych néterov, ktoré sa povazuju za véeobecne vhodné na pouzitie s
PROMAPAINT®-SC3:

e alkydovy

e dvojzlozkovy epoxidovy

e zinksilikdtovy (anorganicky zinkovy néater)

e epoxidovy s obsahom zinku

e jednozlozkovy nater (96 % zinku)

Ohladom pouzitia ostatnych zdkladnych naterov sa obrétte na miestne oddelenie technickej podpory spoloénosti Promat.

Z dévodu presného uréenia hrdbky nateru PROMAPAINT®-SC3 v priebehu aplikdcie a po nej je pred aplikaciou
PROMAPAINT®-SC3 potrebné odmerat a zaznamenat hribku zékladnej vrstvy. Hribku suchej vrstvy je potrebné zaznamenat ¢o
najskdr po dplnom vytvrdeni nateru, miniméalne viak do 7 dni. Na odmeranie hrabky suchej vrstvy je mozné pouzit elektronické
elektromagnetické meradlo.

2.2. Galvanicky pozinkovana ocel'ova konstrukcia

Galvanizécia je proces nanasania ochrannej vrstvy zinku na ocel alebo Zelezo s ciefom zabezpedit odolnost povrchu voci
korozii. NajbeznejSou metddou je Ziarové zinkovanie, pri ktorom sa zinkovy povlak nanasa na ocelové prvky ich ponorenim
do roztaveného zinku. Cerstvo galvanizovana ocel je Ziariva a leskla a na povrchu je ¢isty zinok. Tento povrch méze byt hladky,
preto sa pocas prvych 24 az 72 hodin po galvanizécii vyZaduje len jemné obruisenie povrchu v rdmci pripravy galvanizovaného
povrchu na aplikaciu nateru.

Prilnavost nateru na galvanizovanu ocel je vzdy dobra, ak st ocelové prvky vystavené pdsobeniu poveternostnych podmienok
po dobu aspon jedného roka, pretoze produkty korodovaného zinku vytvoria hustd a nerozpustni ochrannd vrstvu, na ktoru sa
nater okamzite prichyti. Naopak, pri aplikacii ndteru na novo galvanizovany povrch mézu nastat problémy s prilnavostou néateru
pocas prvych 24 az 72 hodin od aplikécie néteru.

Cerstvo galvanizovana ocelova konstrukcia musi byt pred aplikaciou nateru &istd, sucha a bez akychkolvek nedistét, vratane
zinkovych soli a roztoku chrémanu. To sa da& dosiahnut pouzitim biologicky odburatelného Cistiaceho prostriedku a/alebo
oSetrujuceho a odmastujiceho prostriedku na kovové povrchy (STN EN ISO 8504), ktory je potrebné oplachnut &istou vodou
pred aplikdciou ochranného nateru. V pripade, ze je zékladny nater na podklade poskodeny, musi sa vietok odlupujuci sa
zakladny néter a okuje dokladne odstranit drétenou kefou pred opéatovnym nanesenim zékladného néateru/vrchného néateru.

PROMAPAINT®-SC3 je mozné nanésat priamo na galvanizovanu ocel. V pripade novo galvanizovanej ocele (pozrite vyssie)
alebo v podmienkach vonkajsieho prostredia s vysokou vlhkostou sa odporica pouzit zakladny nater na zvysenie prifnavosti,
ako napr. Promat® TY-ROX, alebo podobny nater v pomere 100 na 150 g/m?2.

2.3. Anorganicky zinkovy zakladny nater

Anorganické zinkové zékladné nétery su natery s obsahom kovového zinku viazaného v silikatovej matrici. Anorganické zinkové
zékladné natery vytvaraju suvisld zinkovd vrstvu, ktord zaistuje katodickd ochranu ocele. Ocelové konstrukcie natreté
anorganickym zinkovym naterom uvolfiujicim produkty je potrebné osetrit medzivrstvou dvojzlozkového epoxidového nateru
alebo iného vhodného néteru. Nater PROMAPAINT®-SC3 sa aplikuje az po Uplnom vyschnuti medzivrstvy.
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2.4. Organicky zinkovy zakladny nater

Zinkové zdkladné natery maju vysoky podiel kovového zinkového prachu (65-95 % kovového zinku v suchej vrstve), ktory je
rozptyleny v réznych druhoch organickej Zivice, ako napriklad epoxidové, butylové alebo uretdnova zivica. Najbeznejsie zinkové
zékladné nétery su na baze epoxidovej zivice s vysokym podielom zinkovych &astic.

PROMAPAINT®-SC3 je mozné nanasat priamo na vrstvu zinkového organického nateru. V pripade, Ze sa predpokladd mozna
chemické reakcia medzi naterom a vlhkym podkladom, odporica sa pouzit zékladny néter na zvy$enie prilnavosti, ako napr.
Promat® TY-ROX, alebo podobny nater v pomere 100 na 150 g/m?.

Ak bol epoxidovy zédkladny nater s obsahom zinku znaént dobu vystaveny vonkajsim podmienkam, mohli sa na povrchu néteru
vytvorit zinkové soli. Z tohto dévodu je potrebné pred aplikdciou PROMAPAINT®-SC3 alebo Promat®TY- ROX povrch dékladne
vycistit kefou s tvrdymi $tetinami, oplachnut ho ¢istou vodou a nechat Uplne vysusit. Tym sa zaisti, Ze sa odstrania zinkové soli,
ktoré by mohli narusit prilnavost medzinateru. V pripade, ze nie je mozné zaistit Uplné odstranenie zinkovych soli, jedinou
moznostou je odstranit zinkovy nater a povrch ocelovej konstrukcie opat natriet podkladovym naterom.

3. Skusky kompatibility/prilnavosti

V pripade, Ze ocelova konstrukcia uz bola natreté zakladnym naterom neznameho zloZenia, je ddlezité, aby boli vykonané skasky
kompatibility a prifnavosti, aby sa zaistilo, Ze podkladovy nater zostane v pripade poZiaru neporuseny. Prifnavost je odolnost
nateru voci odlupovaniu od podkladu a poZiarna kompatibilita nateru je schopnost zdkladného nateru prilndt v pripade poziaru
k povrchu ocelovej konstrukcie a intumescentnému néateru (nezmékne, netedie ani sa neodlupuje).

Ocelové konstrukcie, ktoré uz boli natreté a hridbka vrstvy je 90 mikrénov, je navySe potrebné podrobit dékladnej skiske
kompatibility a prifnavosti v pripade poziaru.

Skasky mozno vykonat dvomi spésobmi:
e skaska kompatibility/prilnavosti v studenych podmienkach
e prilnavost v podmienkach poZiaru

3.1. Pril'navost v studenych podmienkach

Touto skdskou sa overuje, ¢i je medzi produktmi (zdkladnym naterom a reaktivnym naterom) dobré chemické kompatibilita a &i
je prilnavost dostato¢nd na zaistenie odolnosti za beznych prevadzkovych podmienok (bez poziaru). Skisku kompatibility/
prilnavosti naterov je mozné vykonat dvomi spésobmi: metédou mriezkovej skisky a metédou odtrhovej skdsky. Kazdu z tychto
metdd upravujd medzindrodné normy.
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3.2. Mriezkova skuska pril'navosti

Tato skisobné metdda $pecifikuje postup hodnotenia odolnosti farieb a naterov vodi ich odlupovaniu od podkladu. Vykonava
sa pomocou kolmych rezov v tvare mriezky, ktoré sa urobia do néteru, pricom musia preniknut az na podklad.

Postup

¢ Vhodnym néstrojom sa na povrchu nateru urobia rezy v tvare mriezky, ktoré musia prenikndt az na podklad.

e Povrch rezov sa 5 krat uhloprieéne prejde pomocou stetca alebo pésky a uvolneny nater sa odstrani pomocou pasky Permacel.
¢ Na preskdmanie plochy mriezky sa pouzije lupa s podsvietenim.

Vysledky mriezkovej skasky prifnavosti
Stupen prilnavosti sa klasifikuje podla nizsie uvedenej stupnice.

Trieda podla klasifikacie ISO: 0/ Trieda Trieda podla klasifikacie ISO: 1/ Trieda Trieda podla klasifikacie ISO: 2 / Trieda
podla klasifikdcie ASTM: 5 B podla klasifikacie ASTM: 4 B podla klasifikacie ASTM: 3 B
Hrany rezov st Uplne hladké, ziadny Odlipenie malych &asti nateru v Nater je ciasto¢ne alebo Uplne
Stvorcek nie je poskodeny. miestach, kde sa rezy krizuju. Plocha poskodeny pozdl? rezov a/alebo v v
odlipeného nateru v mriezke nie je miestach, kde sa rezy krizujd. Poskodenie
vyssia ako 5 %. mriezky je vacsie ako 5 %, ale nie je

Trieda podla klasifikacie ISO: 3 / Trieda Trieda podla klasifikacie ISO: 4 / Trieda Trieda podla klasifikacie ISO: 5 / Trieda
podla klasifikdcie ASTM: 2 B podla klasifikdcie ASTM: 1 B podla klasifikdcie ASTM: 0 B
Nater je ¢iasto¢ne alebo Uplne Nater je ¢iastocne alebo Uplne K odlupovaniu nateru dochadza v takej
poskodeny pozdlz rezov a/alebo v poskodeny pozdlz rezov a niektoré miere, ktoru nie je mozné zaradit ani do
réznych &astiach mriezky. Poskodenie Stvorceky su Ciastoéne alebo Uplne triedy 4.
mriezky je vacsie ako 15 %, ale nie je poskodené. Poskodenie mriezky je vadsie
vacsie ako 35 %. ako 35 %, ale nie je vadsie ako 65 %.

Tato metddu je mozné pouzit na rychle posudenie s vysledkom vyhovel/nevyhovel. V pripade viacvrstvovych néaterovych
systémov je mozné posudit vzdjomnu prilnavost jednotlivych nanesenych vrstiev.

Pri postdeni stupna prilnavosti sa pouzivajd nasledovné medzinarodné normy:
e STNENISO 2409
e ASTM D 3359

Poznamka:

Mriezkovi skisku mozno povazovat za zékladnd a empirickd metédu merania. Napriek tomu je tato kvalitativna metdda velmi uZitoéna. Vysledok
klasifikécie skusky je rovnaky bez vplyvu ludského faktora pri hodnoteni, pretoze stupnica je dostato¢ne rozsiahla a zahfiia mozné zdroje chyb,
ktoré sa mézu vyskytnit v priebehu skisky. Pouzitie dynamometra v kombinacii s paskou méze este zdokonalit tito metddu na zistenie hodnoty
prilnavosti a jej kvantitativne meranie. Z hladiska obmedzenia premenlivosti vysledkov je viak potrebné zabezpecit systém, ktory bude pocas
skasky udrziavat konstantny uhol odlupovania nateru.
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3.3. Odtrhova skuska pril'navosti

Podla nasledujicich medzindrodnych noriem je mozné stanovit prilnavost jednovrstvovych alebo viacvrstvovych néterov, lakov
alebo podobnych néterovych hmét zmeranim minimalneho tahového napatia pésobiaceho kolmo k povrchu néteru, ktoré je
potrebné na jeho oddelenie alebo odtrhnutie:

STN EN ISO 4624:

Opisuje postup hodnotenia odtrhovej pevnosti naterového systému
pouzitim odtrhovej metddy. Na povrch nateru sa pomocou vhodného
lepidla upevni skisobny valéek, nazyvany tiez ,bébika” a posobenim sily
sa docieli odtrhnutie Casti ndteru pod nou.

Zariadenie meria silu potrebni na odtrhnutie nateru a uvadza sa ako sila
na jednotku plochy, napr. MPa (psi). Norma tiez definuje oblasti kontroly,
pléany odberu vzoriek a kritéria prijatia/odmietnutia odtrhovej skdsky.

ASTM D4541:

Tato norma opisuje postup na zistenie odtrhovej sily naterového systému
a uvadza oznacenie ,prilnavost”. Cielom skusky je bud’ uréenie najvacsej
sily poésobiacej kolmo na povrch nateru, kym nedéjde k jeho odtrhnutiu,
alebo posudenie, ¢i néter zostdva neporuseny, ked nan pdsobi
predpisana sila.

K poruseniu dochadza v najslabsej casti naterového systému, t. j. medzi
ocelovym podkladom/prvym naterom, medzi prvym a druhym néaterom, v
ostatnych vrstvach nateru, alebo dokonca vo vrchnej vrstve nateru.

Poznamka:
V pripade skisok ISO a ASTM je z hladiska postdenia postupu a zaznamenania
vysledkov skusky nevyhnutné skontrolovat tvar babiky po jej odtrhnuti od povrchu.

3.4. Pril'navost v podmienkach poziaru

V laboratériach Promat je mozné vykonavat skidsky horlavosti na ocelovych plechoch vystavenych teplotdm zodpovedajicim
krivke zavislosti teploty od ¢asu STN EN ISO 1363-1/ISO 834-1. Hoci tieto skusky nie su oficidlne, ich vysledky je mozné porovnat
s vysledkami kontroly kvality skisok horlavosti, ktoré sa denne vykonavaju v laboratéridch spoloénosti Promat. Spolo¢nost
Promat dokéaze testovat rézne naterové postupy a ak su vysledky porovnatelné s vysledkami skisok kontrol kvality, méze vydat
kladné stanovisko k poZiarnej odolnosti prislusného postupu po jeho vystaveni standardnej teplotnej krivke.

Ak si zelate vykonat test prilnavosti v podmienkach poziaru, obratte sa na miestne zastipenie spolo¢nosti Promat. Bude potrebné
dodat vzorku zédkladného néteru (1 kg) a list technickych a bezpeénostnych udajov.

Spolo¢nost Promat zabezpedi vydanie Gplného protokolu o skuske, kde budi uvedené pozadované Gdaje o kompatibilite a
poziarnej odolnosti.

Poznamka:
Skasky poziarnej odolnosti je mozné vykonat az po Uplnom vytvrdené celého cyklu (spravidla od 3 do 5 tyzdriov).
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4. Poziadavky na realizaciu

Pred aplikaciou nateru PROMAPAINT®-SC3 je potrebné sa uistit, Ze st dostupné siete potrebné na aplikaciu a Zze podmienky v
mieste aplikacie splnaju prislusné parametre. Tieto podmienky mézu zahfnat nasledovné:

* elektricky prad * osvetlenie

° vetranie e likvidacia odpadu

* lesenie e servis a ndhradné diely striekacich zariadeni

* maskovanie e vysokokvalitné Stetce a mohérové valceky s kratkym

vlasom uréené na latexovu farbu

V pripade reaktivnych néaterov sa vyzaduje vysSia pozornost a monitorovanie podmienok okolitého prostredia, ako je to pri
beznych nereaktivnych nateroch. Vodou rieditelné natery si vo véeobecnosti citlivé na vlhkost a musia byt chranené pred
podmienkami vysokej vihkosti, dazdom a naslednou tvorbou mlak pocas ich aplikacie v teréne, v opaénom pripade dochéadza
k tvorbe bublin alebo odlupovaniu nateru. V pripade vsetkych vodou rieditelnych naterov dochédza k reakcii, ak sd vystavené
podmienkam vysokej vihkosti, kondenzovanej vlhkosti, dazda a/alebo st pokryté vrstvou vody.

Pocas aplikacie a schnutia nateru musia byt dodrzané nasledujice podmienky a prislusné hodnoty zaznamenané minimalne dva

krét za den, na zaciatku a na konci pracovného dna:

* Teplota okolitého vzduchu musi byt v rozmedzi od 10 °C do 35 °C.

* Vlhkost nesmie byt vyssia ako 80 %.

* Povrch musi byt suchy a povrchova teplota musi byt vzdy aspon o 3 °C nad rosnym bodom. V stlade s osved¢enymi postupmi
pouzivanymi pri aplikécii néterov sa aplikdcia nateru nesmie vykonéavat v zhorsenych podmienkach, napr. ak teplota klesé a
pravdepodobne klesne pod 10 °C, alebo ak existuje riziko kondenzécie na povrchu ocelovej konstrukcie.

* Prudenie vzduchu je najdélezitejsi faktor, ktory ovplyvriuje proces schnutia vodou rieditelnych néaterov. Odporuca sa, aby
bolo v blizkosti ocelovej konstrukcie zaistené dostato¢né prudenie vzduchu a vetranie. V pripade slabého pradenia vzduchu
sa moze stat, ze dojde k zvyseniu lokalnej relativnej vihkosti na neprijatelnt hranicu, ¢o bude mat za nasledok predizeny ¢as
schnutia a aplikacie vrchného nateru, ako aj slabi odolnost néateru. Prddenie vzduchu rychlostou 2 m/s mé vplyv na lepsie
schnutie nateru, najma v podmienkach vysokej vihkosti.

e Nater neaplikujte v pripade pritomnosti kondenzacie na povrchu ocelovej konstrukcie.

4.1. Aplikacia
Hrabka suchej vrstvy a pozadované mnozstvo nateru zavisi od viacerych faktorov, vratane poZzadovaného stupria poziarnej
odolnosti (R 15, R 30, R 45, R 60, R 90, R 120 alebo R 180), typu profilu (sucinitel prierezu), orientacie, kritickej teploty ocelovej

konstrukcie, metddy aplikécie, tvaru a pod.

Pred aplikaciou nateru je potrebné vypoditat poZzadovand hribku mokrej a suchej vrstvy. Skisobna plocha musi byt pred zacatim
realizacie prac upravena na prijatelnu Uroven a jej stav musi byt odsuhlaseny vetkymi prislusnymi stranami.

Pred aplikdciou PROMAPAINT®-SC3 je potrebné odmerat a zaznamenat hribku zékladnej vrstvy, z dévodu presného uréenia
hrabky nateru PROMAPAINT®-SC3 v priebehu aplikacie a po nej.
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5. Aplikacia

PROMAPAINT®-SC3 je (tixotropicky) produkt s vysokou viskozitou, ktorého vlastnosti mézu byt skladovanim ovplyvnené. Nater
je potrebné rozmiesat k tomu vhodnym a ¢istym mechanickym pneumaticky pohananym miesadlom. Produkt je mozné zriedit
v pomere maximalne s 5 % Cistej vody, a to len v pripade nizkej teploty alebo nedostato¢ného tlaku striekacieho zariadenia (v
pripade, Ze sa nater riedi s vodou, je potrebné prepoditat finalnu hrabku suchej vrstvy).

Mechanicky miesajte asi 1 az 2 mindty, az kym sa produkt celkom rozmiesa a spolu s ostatnymi zlozkami vytvori homogénnu zmes.
Aby pocas miesania nedochadzalo k prevzdusriovaniu hmoty a tvoreniu bublin, odporiéa sa pri miesani pouzit nizkorychlostné
alebo mechanické mie$adla. Ruéné miesanie sa neodporuca.

Maximalna hribka jednej vrstvy pri teplote 20 °C a 50 % relativnej vlhkosti:

e Pri aplikacii striekanim: 700 um suchej vrstvy v jednom natere (Co je priblizne 1020 um mokrej vrstvy)

e Pri aplikacii $tetcom alebo valé¢ekom: 350 um suchej vrstvy v jednom néatere (¢o je priblizne 510 pm mokrej vrstvy)

e Spotreba: priblizne 1,85 kg/m?, ¢o zodpoveda priblizne 1000 pm suchej vrstvy

Maximalna hrabka vrstvy zavisi od tvaru ocelového profilu, poZadovanej irovne povrchovej Gpravy a zruénosti pracovnika.

Cas schnutia zavisi od teploty, pridenia vzduchu a relativnej vihkosti.

Pri teplote 20 °C a 50 % relativnej vlhkosti: 8 hodin na povrchu s hribkou mokrej vrstvy 1000 pm; 7-8 dni do uplného
vyschnutia.

Pri aplikacii $tetcom alebo val¢ekom sa &as schnutia pred(zi o 20 %.

Podla normy sa v pripade aplikacie Stetcom alebo valé¢ekom predpokladd 10 % strata a v pripade aplikacie striekanim 30 %
strata. Zavisi to opét od tvaru ocelového profilu, pozadovane] Grovne povrchovej Gpravy a zruénosti pracovnika.

Ak je hribka predpisanej suchej vrstvy vacsia ako 700 um v pripade aplikacie striekanim alebo 350 um v pripade aplikécie
Stetcom, celkové hribka sa dosiahne aplikaciou viacerych vrstiev. Pred aplikaciou vrchného néteru je potrebné sa uistit, ze je
vrstva predchadzajliceho nateru sucha. Osobitnld pozornost je potrebné venovat v oblasti vnitornych uhlov pasnice a stojiny,
kde méze dochadzat k nadmernému hromadeniu nateru a obmedzenému pradeniu vzduchu.

Opaétovna aplikacia nateru pri teplote 20°C a 50% relativnej vlhkosti: pri pouziti rovhakého produktu po uplynuti 8
hodin; pri pouziti inych produktov az po Gplnom vysuseni .

Proces schnutia mozno urychlit udrziavanim relativnej rychlosti na ¢o najnizsej drovni a zvy$enym pradenim vzduchu najma v
oblastiach, kde je prirodzené priudenie vzduchu obmedzené.

Poznamka:

Celkovy &as vytvrdzovania sa moze |iSit v zavislosti od hribky aplikovanej vrstvy, teploty a $pecifickych podmienok okolitého prostredia (relativna
vlhkost, ventilacia a pod).

5.1. Vybavenie potrebné na aplikaciu

5.1.1. Pri aplikacii striekanim

Z dévodu rychlej a rovnomernej aplikacie sa odporica pouzivat striekacie zariadenia.

Odportda sa pouzit bezvzduchové striekacie ¢erpadld pohanané pneumatickym, elektrickym alebo spalovacim motorom, ktoré
pracuji s minimalnym vystupnym tlakom tekutiny 175 barov na tryske. Miniméalny pouzity ¢erpaci pomer je 30:1, v pripade

vacsich projektov mdzu byt vSak pouzité aj pomery 45:1 a 60:1.

Ohladom $pecifickych odporucani kontaktujte vyrobcu prislusného ¢erpadla.
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Poznamka:
Odportéasa, aby sa pred nanesenim nateru PROMAPAINT®-SC3 odstranilifiltraéné vlozky, ktoré sa bezne nachadzaji v mnohych bezvzduchovych
striekacich zariadeniach, a to v mieste sacieho vstupu a tlakového vystupu Eerpadiel.

* Hadica: vysokotlakova, ktord zodpoveda kapacite ¢erpadla, maximalna dfzka 50 m, hadica s vnitornym priemerom 10 mm
(3/8"), zaistujica minimalny tlak v mieste striekacej trysky.

e Striekacia pistol: striekacia pistol konstrukéného typu uréena na pracu s minimalnym tlakom tekutiny 275 barov.

* Velkost $picky: od 0,025" do 0,031" (samocistiaca tryska bez rozprasovaca). Aby dochadzalo k o najmensej strate, je potrebné
nastavit rozpra$ovaciu dyzu pod spravnym uhlom podla typu konstrukcie, na ktord sa mé néter aplikovat.

Poznamka:
Promat odporica pouzitie obtokovej (,bypass”) pistole, kedy nater ,obchadza” vnitorné mechanické ¢asti konstrukcie a je priamo zavedeny
pred striekaciu $picku.

5.1.2. Aplikacia Stetcom alebo valéekom
Vhodnou metédou je aj aplikacia Stetcom alebo valé¢ekom, ta sa vSak odporica na mensie povrchy a opravné natery. Pouzivajte
vysokokvalitny Stetec a valcek s kratkym vlasom uréeny na latexovd farbu. Vzhlad nateru aplikovaného Stetcom alebo val¢ekom

sa |isi od nateru aplikovaného striekacim zariadenim, v pripade ktorého je povrch ovela hladsi.

Poznadmka:
Z dévodu rychlej a rovnomernej aplikacie sa odporica pouzitie bezvzduchového striekacieho zariadenia.

V pripade aplikdcie na povrchy, na ktoré nie je mozné dosiahnut z podlahy, sa odporica pouzit pojazdné lesenie. Vyzaduje
sa, aby leSenie malo velké kolesé s brzdou, ktoré sa lahko otacaju, aby bolo vybavené bezpeénostnym zabradlim po obvode

priblizne vo vyske pasa a aby tplne splhalo miestne pravidla bezpe&nosti.

Casti, ktoré nie st uréené na aplikaciu nateru, je potrebné ochranit maskovanim, na ktoré sa obvykle pouziva lahka polyetylénova
plastova félia a maskovacia paska.

5.1.3. Cistenie vybavenia

Bezvzduchové striekacie zariadenia, ktoré podliehajd pravidelnej a dékladnej Gdrzbe, pracujd vykonnejsie, hoci tato udrzba nie
je povinna. Na ocistenie zariadenia, hadice, pistole a trysky pouzivajte len ¢istd vodu (okamzite po pouziti). Vietky zariadenia,
ktoré obsahuju Cistiaci prostriedok v ¢erpadle, hadiciach a pistoli musia byt dékladne vycistené.

5.1.4. Cistiaci prostriedok

Cistiaci prostriedok: ¢&ista voda. Produkt sa dodava v uzavretych nadobach pripraveny na pouzitie a vo véeobecnosti nie je

potrebné ho riedit. M&Ze sa vSak zmiesat s maximalne s 5 % Cistej vody v zavislosti od podmienok v mieste aplikacie (v pripade,
Ze sa néter riedi s vodou, je potrebné prepoditat finalnu hrabku suchej vrstvy).
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5.2. Kontrola hribky nateru pocas aplikacie

Pocas aplikacie ndteru PROMAPAINT®-SC3 je potrebné casto merat hribku mokrej vrstvy hribkomerom mokrej vrstvy. Pri
merani mokrej vrstvy meracim hrebenom sa zub hrebena vlozi do mokrej vrstvy nateru PROMAPAINT®-SC3, pricom je potrebné
dbat na to, aby sa nezatladil do vrstiev, ktoré boli nanesené predtym a ktoré stale nemusia byt vytvrdené. Hribka mokrej vrstvy
posledného nateru je najvyssia hodnota uvedena na poslednom zube, kde sa nachéadza farba.

Na urcenie hribky suchej vrstvy v zavislosti od mokrej vrstvy sa pouziva
nasledujuci vzorec:

DFT* (um): WEFT* (um) x SV.R.(pomer obsahu tuhych latok)

Fire Proofing

100

* DFT = hrdbka suchej vrstvy; WFT = hrdbka mokrej vrstvy
Pre urychlenie vypoctu sa hribka mokrej vrstvy vynasobi 0,69.
5.3. Meranie hrabky suchej vrstvy

Po uplynuti dostato¢ne dlhej doby schnutia je potrebné vykonat kontrolu suchej vrstvy pouzitim vhodnej kalibrovanej mierky.
Najvhodnejsi je elektromagneticky indukény pristroj so Statistickou funkciou, ktory umoziiuje ukladanie Udajov a vypoditanie
priemernej hodnoty. V pripade, Ze hodnota hribky suchej vrstvy zahima aj zakladny nater a/alebo vrchny néter, musi sa hodnota
tychto vrstiev odpoditat od celkovej hodnoty.

Na odmeranie hrubky suchej vrstvy sa odporuca nasledujici postup a kritéria prijatia (na zédklade Odseku 4.7 Hrdbka suchej
vrstvy, Technicka smernica Asociécie $pecialistov poZiarnej ochrany 11).

Odg¢itanie hodnét je potrebné vykonat na kazdom ocelovom profile nasledovnym
spdsobom:

Profily prierezu |, T a U (otvorené profily)

o stojiny: dve odditania na meter dizky na kazdej strane stojiny

* pésnice: dve odéitania na meter dlzky na kazdej strane pasnice

¢ jedno odé&itanie na meter dlzky na vnitornej strane kazdej pasnice

Duté profily $tvorcového a obdlznikového prierezu a valcované uhlové profily
* dve od¢itania na meter dlzky na kazdej strane

e kruhové duté profily

* osem odé&itani na meter dlzky s rovnomernym rozlozenim po obvode profilu

V pripade, ze je dizka konstrukénych prvkov mensia ako 2 metre, vykona sa
odditanie v troch séridch - raz na kazdom konci a v strede konstrukéného prvku. Kazdéa séria zahfna potrebny pocet odcitani na
kazdej strane.

5.4. Oprava neprimeranej hribky vrstvy nateru

Délezitost merania hribky suchej vrstvy stipa v pripadoch, ked sa zisti neprimeranad hrdbka pred aplikaciou findlneho
ochranného néteru/dekora¢ného vrchného néteru. V takych pripadoch sa uplatiiuje relativne jednoduchy postup, kedy sa
definuje rozsah plochy, ktoré vykazuje nedostatky a aplikuje sa dalsia vrstva intumescentného produktu tak, aby bola dosiahnuté
celkové pozadované hrubka.

Ak je v8ak hrubka nateru nedostatoéné a nezaznamena sa pred aplikaciou findlneho ochranného nateru/dekoraéného vrchného
nateru, za urcitych okolnosti je mozné riesit tento stav aplikaciou dal$ich vrstiev intumescentného nateru (vyzaduja sa skasky
kompatibility a poZiarnej odolnosti). V krajnom pripade sa moze vyzadovat odstranenie predchadzajucich vrstiev, aby sa nanovo
zabezpedila protipoziarna ochrana.

Ohladom blizsich informécii sa obratte na miestne oddelenie technickej podpory spolo¢nosti Promat. Ak je hrabka
intumescentného nateru vyssia ako hodnota uvedenéd v $pecifikécii, vyziadajte si od spoloénosti Promat schvalenie, alebo
priamo skontrolujte testovani maximalnu hribku na tej istej konstrukcii (pozrite protokoly o klasifikacii/postdeni alebo iné
uradné dokumenty).
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6. Ochranné a/alebo dekoraéné vrchné natery

Povaha prostredia, pésobeniu ktorého budud nétery vystavené, moze mat vplyv na ich poziarnu odolnost. Ak sa to vyzaduje, na
povrch intumescentného nateru sa musi aplikovat vrchny nater, bud na ochranu proti negativnym vplyvom prostredia alebo na
dekoraény Gcel. Vrchné vrstva musi byt $pecifikovana na zéklade predpokladanej zivotnosti systému a podmienok okolitého
prostredia.

PROMAPAINT®-SC3 je vodou rieditelny produkt, ktory je Setrny vodi Zivotnému prostrediu, moze vsak byt citlivy na vysokd
vlhkost a agresivne chemické latky v extrémnych podmienkach alebo v podmienkach vonkajsieho prostredia.

Pésobenie réznych faktorov degradécie mé vo véeobecnosti vplyv na zZivotnost a trvanlivost produktov protipoziarnej ochrany.

Tie m&zu zahfat nasledovné:

° teplota

® zamrznutie/rozmrazenie

e vlhkost (vodné para)

* teclca voda/dazd

e vystavenie UV Ziareniu

° znecistenie (v pripade priemyselnych oblasti: vysoké koncentracie SO,, H,S, NO; v pripade pobreznych oblasti: vysoky
obsah chloridov)

* biologické napadnutie

Nasledujuce kategdrie pouzitia produktov protipoziarnej ochrany st definované v ETAG 018-1:
e Poutzitie vo vonkajSom prostredi

v pripade, ze dochadza k vystaveniu vplyvu dazda a UV Ziarenia

v pripade, ze nedochédza k vystaveniu vplyvu dazda a UV Ziarenia
* Pouzitie vo vnitornom prostredi

Kategdrie pouzitia suvisiace s typom podmienok okolitého prostredia st zalozené na véeobecnych principoch $pecifikovanych

v ETAG 018-2, odsek 2.2.2. Kategdrie pouZzitia su nasledovné:

* Typ X: Reaktivny naterovy systém uréeny na pouzitie vo vetkych podmienkach (vndtorného prostredia, polo-exponovaného
a exponovaného prostredia).

° Typ Y: Reaktivny naterovy systém uréeny na pouzitie v podmienkach vnitorného prostredia a podmienkach polo-
exponovaného prostredia. Podmienky polo-exponovaného prostredia zahffiaju teploty pod uGroviou nuly, Ziadne
vystavenie pdsobeniu dazda a obmedzené vystavenie UV Ziareniu (UV Ziarenie nie je hodnotené).

e Typ Z;: Reaktivny naterovy systém urceny na pouZitie v podmienkach vnutorného prostredia (s vynimkou teplét pod
Urovnou nuly) a nizkou vihkostou'.

* Typ Z,: Reaktivny naterovy systém urceny na pouZitie v podmienkach vnitorného prostredia (s vynimkou teplét pod
drovnou nuly), pri ktorych je trieda vlhkosti ina ako Z,.

Poznamka:
Produkty, ktoré spliaji poziadavky typu X, spliiaji poziadavky akychkolvek inych typov. Produkty, ktoré spliaju poziadavky typu Y, spliiajd aj
poziadavky typov Z, a Z,. Produkty, ktoré spliiaju poziadavky typu Y, spliiajd aj poziadavky typu Z,.V pripade aplikacie vo vnitornom prostredi,

nie je nevyhnutné aplikovat vrchny néater.

PROMAPAINT®-SC3 je mozné aplikovat aj v podmienkach vysokej vlhkosti, polo-exponovanych alebo exponovanych
podmienkach, ak sa na povrch aplikuje prisluny ochranny néater (v zavislosti od poveternostnych podmienok).

Pred aplikaciou vrchného néteru je potrebné sa uistit, Ze je hribka suchej vrstvyy PROMAPAINT®-SC3 dostatoéna. Pred aplikaciou
vrchného néateru musi byt povrch intumescentného néteru ¢isty, suchy a nesmie obsahovat nedistoty.

! Tieto podmienky platia pre internd triedu vihkosti 5 podla STN EN ISO 13788.
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Vsetky chemicky kompatibilné vrchné néatery sa mézu aplikovat na nater PROMAPAINT®-SC3, pokial hribka neprekraduje
stanoveny limit, pretoze to mdéze mat vplyv roztaznost. V pripade generickych vrchnych naterov nesmie byt tato hodnota
vyssia ako 90 mikrénov. Na ochranu nateru PROMAPAINT®-SC3 pred okolitymi vplyvmi sa mézu pouzit nasledujice skupiny
chemickych latok:

e alkydovy néter e akrylovy nater

o akrylovy nater * epoxidovy nater

Odporicame, aby ste sa ohladom blizsich informacii obratili na oddelenie technickej podpory spoloénosti Promat a v pripade
akychkolvek pochybnosti si prestudujte Cast 3: Skusky kompatibility/ prifnavosti. PROMAPAINT®-SC3 bol posudeny a splnil
poziadavky na pouzivanie v exponovanych podmienkach (ako sa uvadza v ETAG 018-2), ak si pouZité nasledujice vrchné
natery:

e Prostredie X: dvojzlozkovy polyuretan*

e Prostredie Y: dvojzlozkovy akrylovy polyuretdnovy nater*

* Prostredie Z, (vratane Z,): alkyd*

* Prostredie Z,: vrchny néter je potrebny len pre dosiahnutie poZzadovaného odtieria

(*) Ohladom blizsich informécii sa obrétte na miestne oddelenie technickej podpory spoloénosti Promat.

7. Oprava nateru - vSeobecné odporuicania

* Povrch s rozsiahlym poskodenim (plocha odkrytej ocelovej konstrukcie je vacsia ako 7 cm?) je potrebné odistit otryskanim na
stupen Cistoty Sa 22 v stlade s normou STN EN ISO 8501-1.

® Povrch s malym poskodenim (plocha odkrytej ocelovej konstrukcie je mensia ako 7 cm?) je mozné mechanicky odistit brdasnym
papierom na minimalny stupen Cistoty St 3 so zdrsnenim povrchu.

* Drobné poskodenia povrchu néateru v rozsahu mensom ako 5 cm? je mozné opravit brisnym papierom alebo podobnym
prostriedkom na zdrsnenie povrchu.

Casti prekryvajlice neporuseny nater je potrebné zamaskovat vo vzdialenosti aspo 200 mm od poskodeného povrchu a okolitu
plochu zakryt tak, aby pri aplikacii opravnej vrstvy nateru nedoslo k prestriekaniu neporusenej vrstvy. Pri opravnej aplikacii
nateru PROMAPAINT®-SC3 sa intumescentny nater nesmie aplikovat na vrstvy vrchného nateru.

Poznéamka:
Tento postup aplikécie opravného néteru sa tyka nasledujicich pripadov:
* mechanicky poskodené miesta v désledku inych stavebnych prac; ¢ akékolvek iné poskodenia na povrchu ocelovej konstrukcie;

* poskodenie nateru v désledku zvarania; * povrchové poskodenie nateru PROMAPAINT®-SC3;
* poskodenie nateru v désledku upevnenia pridavnych konzol * poskodenie spdsobené v désledku vysokej vihkosti, zachyteného
zvéranim; vzduchu a pod., ktoré mé za nasledok tvorenie bublin.

7.1. Poskodenie vrchnej vrstvy nateru

V pripade, Ze je poskodenad len vrchna vrstva nateru, odstrante uvolneny a poskodeny nater a zdrsnite hrany. Pred aplikaciou
vrchného néateru v odporucanej/pozadovanej hribke suchej vrstvy sa uistite, Ze sa na povrchu nenachéadzaju nedistoty a Ze je
povrch neporuseny a suchy.

7.2. Dalsia kontrola a udrzba

Protipoziarna odolnost intumescentnych naterov je zarucend, pokial je zachovana celistvost nateru a jeho povrch nie je
poskodeny. Vyzaduje sa pravidelna kontrola protipoziarnych systémov. Vietky poskodené miesta a poruchy musia byt opravené
podla vyssie uvedenych odporicani. Casovy interval kontroly pre dany projekt je uvedeny v technickej $pecifikécii. Kontroly
sa zvycCajne vykonavaju kazdé dva roky po uplynuti trvanlivosti/Zivotnosti produktu (treba poznamenat, Ze trvanlivost zavisi od
konkrétnych podmienok vystavenia a je pre kazdy projekt $pecificka).

V pripade poskodenia intumescentného systému v désledku mechanického pésobenia, adsorpcie vody, Uumyselného
odstranenia a pod. sa musia bezodkladne vykonat mimoriadne Gdrzbové zasahy. Ak si to podmienky okolitého prostredia
vyZadujd, na ochranu nateru PROMAPAINT®-SC3 zabezpecdte a udrziavajte stvisld vrstvu vrchného néteru. Je viak potrebné
dbat na to, aby nebol vrchny néter aplikovany v nadmernej hribke, pretoze by mohol zhorsit protipoziarnu odolnost nateru.
Orientaény maximalny odporucany pocet vrchnych vrstiev su 3, pricom hrabka suchej vrstvy jedného néteru je 30 mikrénov
(celkova hribka nesmie byt vyssia ako 90 mikrénov, bez ohladu na pocet aplikovanych vrstiev).
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8. RieSenie problémov

Nater nedrzi na podklade e exspirovany datum spotreby produktu
° nevhodny zékladny nater, ktory je prili§ alebo slabo ¢ naddobasnaterom bola prili§ dlho otvorena
vytvrdeny * nedostato¢né premiesanie nateru pred aplikaciou

* teplota, vlhkost, bod rosenia a kondenzacia presahuje ¢ pred aplikdciou neboli odstranené filtre
stanovend hranicu

e privela farby v jednej vrstve nateru Tvorba bublin a pluzgierikov vo vrstve nateru
* znedistenie podkladového povrchu e znedisteny alebo nevhodny zakladny nater
e prilisné zriedenie produktu e aplikdcia nateru PROMAPAINT®-SC3 pred vytvrdenim
* nedostato¢né vytvrdenie predchéadzajlcej vrstvy zékladnej vrstvy
e prili§ vysoka teplota podkladu
Pomaly ¢€as schnutia e v striekacom zariadeni je prili§ vysoky tlak alebo je pistol
° Uroven teploty a vlhkosti presahuje stanovenu hranicu pocas aplikécie prilis blizko povrchu
° vramcijednejvrstvy doslo k aplikécii prilisného mnozstva ¢ prili§ dynamicka aplikacia nateru val¢ekom
nateru e prili$né zriedenie produktu
e prili$né zriedenie produktu * mozné znedlistenie zariadenia
° predcasna aplikdcia vrchného néteru pred vytvrdenim e teplota, vlhkost, bod rosenia a kondenzacia presahuje
predchadzajlcej vrstvy stanovenu hranicu
* predcasna aplikéacia dalSich vrstiev ndteru PROMAPAINT®-SC3,
pred vytvrdenim predchédzajucej vrstvy Problémy s prilnavostou nateru
¢ poskodenie v désledku kontaktu s vodou - t. j. povrch bol
Produkt nie je mozné nastriekat alebo natierat vystaveny nevhodnym poveternostnym podmienkam

e skontrolujte trysky a tlak, pripadne, ¢&i nie st v strieckacom ¢ zachytavanie kondenzacie
zariadeni pritomné prekézky a ¢&i je pouzitd hadica so ¢ néter bol aplikovany na nevhodny podklad alebo zakladny

spravnym priemerom a dlzkou. nater
* mozné znedistenie zariadenia e znedistenie podkladu alebo nateru
e prili§ nizka teplota zariadenia e teplota, vlhkost, bod rosenia a kondenzécia presahuje

stanovenu hranicu

9. Skladovanie

PROMAPAINT®-SC3 je potrebné skladovat pri teplote od 5 °C do 35 °C. Nadoby s naterom je potrebné skladovat na suchom,
chladnom, dobre vetranom mieste, mimo dosahu priameho slne¢ného Ziarenia, zdrojov tepla a vznietenia. Nadoby musia byt
skladované pevne uzavreté. Produkt je potrebné chranit pred mrazom pocas celej doby skladovania a prepravy. Skladujte v
sulade s ndrodnymi préavnymi predpismi.

Trvanlivost produktu je 18 mesiacov od datumu vyroby, pokial sa skladuje pri teplote 20 °C v povodnom uzavretom obale. Po
uplynuti tejto doby je potrebné stav produktu opatovne skontrolovat.

Trvanlivost produktu je ¢asovy Gsek od datumu vyroby aZz do okamihu, kedy si dany produkt zachové fyzicki neporusenost,

vlastnosti produktu spliaji predpisané hodnoty a produkt je vhodny na uréené poutzitie. Véeobecnym predpokladom spravneho
skladovania je dodrzanie stanovenych podmienok okolitého prostredia, v ktorych je produkt skladovany.

10. Zmena farebného odtiena

Jednotlivé davky nateru sa mézu mierne farebne [isit. Niektoré vrchné vrstvy nateru mézu vyblednut alebo sa drobit po vystaveni
slne¢nému Ziareniu a poveternostnym vplyvom. Pri nateroch uréenych na vysokoteplotnt aplikdciu sa mézu objavit zmeny
farebného odtiena, to viak nema vplyv na poziarnu odolnost néteru.
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11. Zdravie a bezpecnostné opatrenia

Vhodné technické kontroly: Pocas aplikacie a schnutia nateru zaistite miestne odséavanie alebo vSeobecné vetranie
v mieste aplikacie a schnutia. Pocas aplikacie nateru nejedzte, nepite ani nefajcite.

Ochrana rak: Pouzivajte nepriepustné rukavice odolné vodi chemickym latkam. Po aplikacii nateru
si umyte ruky.

Ochrana o¢i: Vzhladom na mozné riziko zasiahnutia o¢i, pouzivajte ochranné okuliare.
Ochrana pokozky a tela: Noste ochranné vodoodolné oblecdenie a obuv.
Ochrana dychacich ciest: Respirator

Premiestnite osobu na miesto, kde mé prisun Cerstvého vzduchu a uistite sa, ze
Opatrenia prvej pomoci po dycha bez tazkosti. V pripade, Ze mé problémy s dychanim alebo sa javia priznaky
nadychani: podrazdenia dychacich ciest, vyhladajte lekarsku pomoc. V pripade nevolnosti,
vyhladajte lekarsku pomoc.

Opatrenia prvej pomoci po zasiahnuti Odstrante znedisteny odev. Kozu odistite vlaznou mydlovou vodou. Ak sa vyskytne
koze: podrazdenie koZe, vyhladajte lekarsku pomoc. Znedisteny odev pred opatovnym
pouzitim vyperte.

Opatrenia prvej pomoci po Nepretierajte si zasiahnuté oko. Viyplachujte ho dostato¢nym mnozstvom vody po

zasiahnuti odi: dobu aspon 15 minut. V pripade, Ze podrazdenie pretrvava, vyhladajte lekarsku
pomoc.

Opatrenia prvej pomoci po poziti: Usta dokladne vyplachnite a vypite vacsie mnozstvo vody. Ak priznaky pretrvévaju,

vyhladajte lekarsku pomoc.

Obsah prchavych organickych zlGéenin (VOC): < 10 g/l (Dir 2004/42/CE - max. VOC - faza ll, kat. 1, i, WB: 140 g/I)

List bezpecnostnych udajov je k dispozicii na poziadanie.

Vyluéeni dpovednosti: Udaje uvedené v tomto dokumente sa poskytuji podla najlepsieho vedomia spoloénosti Promat, na zéklade laboratérnych skugok a praktickych

skusenosti. Produkty spolo¢nosti Promat st povazované za polotovary a preto su €asto pouzivané v podmienkach, ktoré nespadaji pod kontrolu spoloénosti Promat. Spolo¢nost
Promat poskytuje zaruku len na kvalitu samotného produktu. Produkt méze podliehat miernym Gpravam, v zdujme splnenia poziadaviek miestnych predpisov. Spolo¢nost
Promat si vyhradzuje pravo zmenit uvedené tdaje bez dalsieho upozornenia. Odportca sa, aby sa pouzivatelia obrétili na zastupcov spoloénosti Promat ohladom odporicani a
informécii o vhodnosti pouzitia produktu v konkrétnych podmienkach a 3$pecifickych postupoch aplikacie. V pripade, ze medzi réznymi jazykovymi verziami tohto dokumentu

existuju rozpory, prednost ma anglicka verzia (Spojené Kralovstvo).
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