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1. Introducere

PROMASPRAY®-P300 este un material rezistent la foc, aplicat prin pulverizare, care
oferd o rezistenta foarte mare la foc, cu o grosime minima la structurile de otel si
beton, de pana la 240 de minute.

Tipurile de cladiri care vor beneficia de utilizarea PROMASPRAY®-P300 includ
o gama largd de centre educationale, de agrement si divertisment, proiecte
comerciale, cladiri de birouri, aeroporturi si hoteluri.

PROMASPRAY®-P300 este un torcret sau o tencuiald aplicatd, un premix controlat
din fabricg, in ambalaj unic, pe baza de vermiculita si gips, pentru utilizari la interior.

PROMASPRAY®-P300 poate fi utilizat impreuna cu un accelerator. Metodele de
aplicare detaliate in acest manual trebuie urmate pentru a avea certitudinea ca
PROMASPRAY®-P300 pulverizat are o densitate aproximativa de 310 kg / m*® +/- 15
%.

PROMASPRAY®-P300 ofera multe avantaje semnificative pentru constructorul,
arhitectul, proprietarul, aplicatorul si ocupantul cladirii, fiind incluse: solutii testate si
dovedite, aplicatii rapide si eficiente, costuri reduse, durabilitate, eticheta CE, LPCB
si aprobari UL.

2. Depozitare

PROMASPRAY®-P300 se depoziteazd in spatii uscate. Acesta trebuie depozitat
deasupra solului, protejat impotriva suprafetelor umede si a zonelor cu umiditate
mare.

PROMASPRAY®-P300 se poate depozita pana la 12 luni de la data fabricatiei conform
recomandarilor producatorului, in conditii uscate. Temperaturile de depozitare nu
sunt critice atat timp cat se mentine o umiditate redusa.

Stocul de material trebuie rotit si utilizat inainte de expirarea sa. Materialul afectat de
umezeala (saci deschisi sau deteriorati) nu trebuie utilizat.

3. Cerinte privind locul de utilizare

Inainte de utilizare, trebuie s& va asigurati cad sunt disponibile utilitatiile
corespunzatoare procesului de aplicare si conditiile de pe santier sunt in parametrii
indicati. Aceste cerinte vor include urmatoarele: energie, ventilatie, ap3, schele,
prelate, iluminat, eliminarea deseurilor, sursa de aer comprimat plus masini de
pulverizat si piese de schimb adecvate.

Atunci cdnd temperatura la locul de aplicare este mai mica de 4 °C, trebuie mentinut
si fnainte de aplicare o temperatura ambientald de minim 4 °C , in timpul si cel putin
24 de ore dupa aplicarea PROMASPRAY®-P300. Acoperirea cu prelata si incalzirea
si/sau ventilatia temporara pot fi necesare pentru a mentine conditiile adecvate.

Dupa aplicare, se va asigura o ventilatie corespunzatoare pentru uscare. Acest lucru
poate fi realizat la o rata totald de schimb de aer de 4 ori pe or3, pana cadnd materialul
este substantial uscat.
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4. Pregatirea suprafetei bazei

Suprafata trebuie curatata de grasimi, ulei, rugind, murdarie sau orice alt contaminant
care poate afecta aderenta dintre PROMASPRAY®-P300 si substrat.

4.1. Curatarea substraturilor

Aderenta corespunzatoare a PROMASPRAY®-P300 depinde de cat este de curat
substratul.
Tnainte de aplicarea PROMASPRAY®-P300 trebuie indepértate urmatoarele:

e Urmele de ulei*

e Pilituri, rugina sau murdarie

* Pete de ulei pe beton

e Suprafete de otel vopsite cu produse incompatibile

e Alte materiale straine care pot impiedica aderenta adecvata la substrat.

Contactati producatorul de otel pentru recomandari privind curatarea.

*Prezenta uleiului pe o suprafatd galvanizatd poate fi detectatd prin pulverizarea unor vapori fini de apa. Daca
apa se misca sau se colecteaza in picaturi mari ("ochi de peste"), cel mai probabil este prezent uleiul. Contactati
producatorul de otel pentru metodele de indepartare a uleiului.

4.2 Recomandari privind substraturile tipice
4.2.1 Otel structural

Otelul trebuie sa fie curat, uscat, fard urme de noroi, beton, grasimi, saruri de zinc
si alte forme de contaminare. Poate fi necesara spalarea structurii din otel. Uleiul si
grasimea trebuie curdtate cu un solvent specific. Pentru degresarea generala sau
pregatirea suprafetei pentru aplicarea vopselei, nu se vor utiliza solventi de vopsea
(diluanti) din cauza riscului de raspandire si contaminare cu hidrocarburi dizolvate.

PROMASPRAY®-P300 poate fi aplicat direct pe elementele structurale din otel
neacoperite sau a elementelor structurale din otel cu grunduri generice sau a
grinzilor de metal.

Urmatoarele tipuri generale (familie) de grunduri sunt recomandate si in general
compatibile cu PROMASPRAY®-P300, conform documentului ETA, bazat pe ETAG
018-3:

e Grunduri alchidice de ulei

* Grund epoxidic cu doud componente
e Grund epoxidic bogat in zinc

e Silicat de zinc

Pentru orice alte grunduri, contactati Departamentul Tehnic Local Promat.

Pe elementele structurale din otel neacoperit (nevopsite / fara grund), fara ruging,
tunder sau murdarie, se poate aplica direct PROMASPRAY®-P300, conform
rapoartelor de incercare existente. Aceste conditii sunt, de obicei, corectate prin
periere sau prin sablare.

4.3 Grinda structurala si coloana din otel acoperita cu grund

Dacd structura din otel a fost acoperitd cu un grund necunoscut, este foarte
importanta efectuarea testelor de compatibilitate/aderentd, pentru a avea garantia
ca grundul va rdméne intact in caz de incendiu.

Aderenta este rezistenta produsului pulverizat la separarea de substraturi, in timp ce
compuatibilitatea in caz de incendiui este capacitatea unui grund de a adera la suprafata
otelului si a produsului pulverizat (nu se inmoaie, nu curge sau nu se indeparteaza) in
caz de expunere la foc.
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Asigurarea calitatii

Produsele Promat sunt fabricate
in conformitate cu sisteme stricte
de control al calitatii pentru a avea
certitudinea ca clientii nostri primesc
materiale realizate la cele mai inalte
standarde.

Respectarea  acestor  standarde
inseamna ca toate activitatile care
trebuie sa fie conforme calitativ sunt
mentionate in proceduri scrise.

Se fac verificari sistematice si
aprofundate cu privire la toate
materialele si la utilizarea acestora.
Echipamentul de testare este supus
unor verificari periodice si face
referire la standardele nationale.

Informatiile furnizate in aceasta fisa
tehnica se bazeaza pe teste reale si se
considera ca sunt tipice produsului.
Nu exista nicio garantie a rezultatelor,
deoarece conditiile de utilizare sunt
in afara controlului nostru.
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Atunci cand este specificat otelul structural acoperit cu grund sau vopsea,
contactati Departamentul Tehnic Local Promat.

Pot fi utilizate doua tipuri de evaluari:

* Compeatibilitate / aderenta ,la rece"
* Aderenta in conditii de "incendiu"

4.3.1 Compatibilitate / Aderenta ,la rece"

Aderenta tencuielilor fara plasa de fixare sau armare poate fi determinatd prin
metode diferite, cum ar fi: ASTM E 736, EN 1015-12 sau metoda EGOLF SM/ 5.

Aderenta/ coeziunea produsului de protectie antifoc PROMASPRAY®-P300 depinde
de grosime si de pregatirea substratului.

Ca valori orientative (care nu reflectd o evaluare statisticd sau valori minime
garantate) urmatoarele rezistente la tractiune au fost determinate conform ETAG
018-3 si EGOLF Acordul EA 05: 1999.

Rezistenta legaturii la tractiune
Suprafata Grosime (mm) (kPa)
Medie
Otel neprelucrat 60 34,47
Otel neprelucrat 15 31,33
Grund alchidic pentru otel 60 28,61
Grund alchidic pentru otel 15 14,17
Grund epoxidic pentru otel 60 20,94
Grund epoxidic pentru otel 15 16,77
Beton / SE * 58 83,53
Beton / SE * 12 203,97***
Beton / MO** 58 76,01
Beton / MO** 12 175,33***
Otel galvanizat 25 15,9
* Agent de eliberare solubil in solutie
** Agent mineral sau agent de eliberare solubil
*** |n general esecuri de coeziune, iar unele au fost de aderenta

4.3.2 Aderenta in conditii de "incendiu”

Promat poate efectua incercari de rezistenta la foc pentru placile din otel expuse
la curba de timp/temperaturd conform EN 1363-1 / ISO 834-1 in propriile sale
laboratoare. Desi aceste incercari nu sunt oficiale, rezultatele pot fi comparate
cu testele de control a calitatii efectuate zilnic de Promat in propriile laboratoare.
PROMAT poate incerca diferite cicluri de acoperire si, daca rezultatele sunt
comparabile cu cele obtinute in timpul incercarilor de calitate, se poate exprima
un aviz pozitiv privind performanta ciclului expus la curba de foc standard. Pentru a
efectua o incercare de aderenta in conditii ,de incendiu”, contactati reprezentanta
locala PROMAT si furnizati un esantion de grund (1kg) si fisa cu date tehnice si de
siguranta.

Promat poate elibera un raport complet al indicatiilor necesare privind
compatibilitatea si perfomantele la foc.

Nota: incercérile se pot face doar dupd intarirea intregului ciclu (de obicei, de la 8
la 12 saptamani).

4.4 Tabla cutata, galvanizata

PROMASPRAY®-P300 se poate aplica direct pe podeaua din tabla galvanizata fara
vopsea / grunduri, ulei sau alte acoperiri.

Nu aplicati PROMASPRAY®-P300 pe otelul structural inainte de finalizarea lucrarilor
de beton pentru podea.
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Clemele, racordurile, suportii, mansoanele si alte elemente de prindere la elementul
suport trebuie montate inainte de aplicarea PROMASPRAY®-P300.

Canalele, tevile, conductele sau alte echipamente suspendate vor fi instalate dupa
aplicarea PROMASPRAY®-P300.

4.5 Beton

PROMASPRAY®-P300 poate fi aplicat pe beton turnat cu agent de eliberare
apartindnd familiilor de ulei mineral sau emulsii, in conformitate cu incercarea de
rezistenta la foc efectuata in conformitate cu EN 13381-3-. Suprafata trebuie sa fie
curata, fara urme de praf.

Indiferent de agentul de eliberare utilizat pentru turnarea betonului asa cum este
mentionat mai sus, structurile din beton trebuie tratate cu un agent de legare a
copolimerului acrilic stiren, precum Promat® SBR Bonding Latex, inainte de aplicarea
PROMASPRAY®-P300 (conform testelor de incendiu).

Promat® SBR Bonding Latex este utilizat fara dilutie si este aplicat cu rola si / sau
peria pe toate partile care trebuie protejate cu PROMASPRAY®-P300 (aproximativ
150g /m?).

PROMASPRAY®-P300 trebuie aplicat la cateva minute dupa aplicarea adezivului
Promat® SBR Latex, cadnd agentul de lipire este inca lipicios (in functie de conditiile
de mediu, acesta poate varia intre 1 si 20 de minute).

PROMASPRAY®-P300 accelerat nu este potrivit pentru aplicare directd pe beton.
Daca este necesara protectia betonului, se aplica 8 mm de PROMASPRAY®-P300
ne-accelerat ca strat initial si se lasa sa se usuce inainte de a aplica amestecul cu
accelerator PROMASPRAY®-P300.

4.6 Palplansa Metalica

PROMASPRAY®-P300 poate fi aplicat direct fie pe suprafata de metal vopsita, fie
pe palplansa galvanizata. Palplansa metalica trebuie sa fie fixatd astfel incéat sa fie
rigida. Palplansa poate provoca delaminarea PROMASPRAY®-P300. Consultati
recomandarile producatorului de element metalic pentru instructiuni de instalare.

Pentru alte substraturi decét cele enumerate mai sus, contactati reprezentantul local
Promat.

4.7 Substraturi flexibile

Aderenta adecvata pentru PROMASPRAY®-P300 depinde de substraturile rigide si
de lipsa unor forte daundtoare, cum ar fi impactul sau deformarea excesiva.
PROMASPRAY®-P300 nu se aplica in caz de:

e Trafic pe acoperis inainte de uscarea PROMASPRAY®-P300.
* Vibratii excesive.
e Puntile de punte au o deformare mai mare decat punctul L/ 240.
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5. Verificarea grosimii in timpul aplicarii

In timpul aplicarii PROMASPRAY®-P300 se recomand& sd se masoare grosimea
stratului umed (WFT) cu ajutorul unui indicator de adéncime sau al unui sistem
echivalent, pentru a oferi aplicatorului un feedback imediat cu privire la formarea
grosimii necesare doar prin pulverizare.

Tn mod normal, existd doar o mica diferents intre grosimea stratului umed si cel
uscat, care depinde de mai multi factori. Avand in vedere rugozitatea suprafetei
si incertitudinea masuratorilor, grosimea stratului umed de PROMASPRAY®-P300,
masurata in timpul aplicarii, este aproximativ aceeasi ca si grosimea stratului uscat.

5.1. Masurarea grosimii stratului de acoperire uscat

Dupa o perioada de uscare suficient, se recomanda
efectuarea unei verificari a grosimii stratului uscat, utilizand
un indicator de adancime calibrat, cu un diametru al
discului de 29 mm (1-1/8").

Procedura de mai jos este cea recomandatd pentru
masurarea grosimii stratului uscat si conforma cu
criteriile de acceptare (conform sectiunii 4.7 Grosimea
stratului uscat, Documetatie tehnica ASFP 11).

Pentru fiecare sectiune de otel trebuie facute citiri:
Profil I, T si canale (profil deschis):

* Muchii: dou3 citiri pe metru liniar, pe fiecare fatd a muchiei
e Conectori: doua citiri pe metru liniar, pe fata exterioara
e O citire pe metru lungime pe fata interioara a fiecarei flanse

Sectiuni goale patrate si dreptunghiulare:

* Doua citiri pe metru lungime pe fiecare fata
e Sectiuni circulare goale
* Opt citiri pe metru liniar, dispuse egal in jurul sectiunii

Suprafete plane (beton):
* Doua citiri pe m?

Tn cazul in care suprafetele au o lungime mai mica de 2 metri, se efectueaza trei seturi
de citiri, cate unul la fiecare capat si la centrul elementului. Fiecare set cuprinde
numarul de citiri pe fiecare fata, dupa caz.

6. Densitate

Densitatea produsului aplicat trebuie sa fie in conformitate cu cerintele specifictiilor Notd: daci este necesar, se respectd

si cu rapoartele de clasificare si evaluare (pentru diferite substraturi). regulamentul local otd: dacd este
necesar, se respecta regulamentul local.

Urmatorii parametri trebuie controlati pentru a obtine densitatea

corespunzatoare.

Modificari in timpul amestecarii:

* Raportul apa-produs (apa in sus -> densitate uscata in jos)

* Timpul de amestecare (depinde de turatia mixerului, acesti doi parametri fiind
corelati)

e Viteza (RPM) mixerului
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Ajustarea n timpul pulverizarii:

e Distanta duzei de pulverizare formeazad substratul (duza mai aproape de
substrat -> densitatea mai mare)

e Lungimea canalului / furtunului

e Cantitatea de aer folosita la duza (presiune mai mare -> densitate mai mare)

 Viteza surubului (vitezd mai mare -> densitate mai mare)

* Recomandare marime (marime mai mare -> densitate mai mica)

7. Finisajul

Aplicarea PROMASPRAY®-P300 prin pulverizare are ca rezultat un finisaj texturat.
Daca se doreste un finisaj mai fin, stratul final de PROMASPRAY®-P300 poate avea
un continut usor crescut de apa n timpul pulverizarii, sau presiunea aerului poate fi
marit3, ceea ce va imbunatati aspectul, dar densitatea va fi mai mare.

Indiferent de substratul pulverizat, este important sd se mentina distanta adecvata
intre duza si suprafata substratului. Aceasta distanta va varia in functie de tipul de
echipament si duza utilizata, dar ar trebui sa fie intre 0,3 m si 0,6 m.

In cazul aplicarii pe grinzi de otel, este foarte important sa se pulverizeze mai intéi
pe partea de sus.

Apoi, se pulverizeaza peste restul suprafetei grinzii.

8. Acoperirea Suprafetei

PROMASPRAY®-P300 poate fi vopsit cu un strat de vopsea pe bazad de apa (cu o
grosime maxima de 80-100 microni), pentru a creste flexibilitatea, rezistenta la
abraziune si cu rol estetic. In mod normal, culorile inchise pot imbunétati aspectul
vizual mai bun decéat cele deschise.

Suprafetele aspre sau neuniforme pot creste in mod substantial acoperirea. in aceste
cazuri, inainte de a aplica vopseaua, tamponati usor suprafata (dupa umezirea cu
apa).

Invelisurile superioare pot avea un impact asupra reactiei la incendiu si asupra
performantelor acustice ale sistemului.

Datorita caracterului absorbant al PROMASPRAY®-P300, nu este posibil sa se
garanteze un aspect uniform.

9. Echipamente
9.1. Mixer

Este necesar un mixer de tip panglicd sau cu tija (conform capacitatii pompei si a
volumului de material) protectie, cu tije avand varf de cauciuc si cu o prevedere
pentru amestecarea rapida a amestecului direct in buncarul pompei. Sunt necesare
mixere cu o capacitate de 155 litri sau mai mare, cu o viteza minima de operare de
35-40 rpm.

9.2. Pompe
9.2.1 Pompe rotor / stator

Aceste pompe sunt utilizate pentru lucréri de productie la o ratd medie si pentru
contracte in care echipamentul trebuie sa fie amplasat pe podea pentru a fi
pulverizat. Numai pompele de alimentare cu surub cu un stator din cauciuc moale
sunt recomandate.

6
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9.3. Compresor cu aer

Produsul necesitd aproximativ 62 de litri de aer atomizat pentru fiecare kilogram de
suspensie pulverizata. Un compresor cu o capacitate de aer liber de 260 - 560 litri / min
este recomandat pentru lucrari mai mici.

Un compresor cu o capacitate de aer liber de 850 - 1130 litri / min este recomandat
pentru proiecte mari. Compresorul trebuie sa fie capabil sa asigure o presiune minima de
4,1-5,5 kg/cm? (60 - 80 psi) la sursa si 2,7 kg/cm? (40 psi) la duza.

9.4. Furtunuri de aer

Furtunurile de aer trebuie sa aiba un diametru interior de minim 10 mm (3/8").

9.5. Furtun pentru materiale

9.5.1 Pompa cu Rotor Stator

Furtunul de material trebuie si fie intarit, din cauciuc vulcanizat interior, utilizat
in industria tencuielilor. Acest furtun trebuie s& poatd manevra presiuni inalte in
concordanta cu pompa utilizata.

Furtun flexibil

Atunci cand se foloseste o duza pentru material cu ID de la 32 1a 51 mm (1% "sau 2"),
se poate utiliza un segment de 3 m (10') cu furtun de naltd presiune ID de 25 mm

pentru mobilitatea pulverizatorului.

Furtunuri pentru utilizare de péana la 30 de metri

25 mm 3m
32 mm 27m

9.5.2 Piston pompa
Furtunuri pentru utilizare mai mare de 30 m (pompare centrala)

Diametru Lungimea maxim& Material furtun

mm inch m ft

76 3 15 50

51 2 61 200

38 1% 16 50

32 1% 8 25

25 1 8 25

19 Ya 3 16.4
Total 111 366.4

Pot fi facute variatii in cadrul lungimilor maxime de mai sus mentionate, dar nici
nu trebuie sa depaseasca recomandarile producatorului pompei si nici presiunile
furtunurilor.

Atunci cand se realizeazd pomparea centrald cu ajutorul pompelor cu piston, se
atinge o inadltime de 60 m si mai mult (+ pana la 40 de metri liniar pe orizontala), cu
ajutorul pompelor Mono se pot obtine si pana la 60 de metri.

Liniile lungi tind s& creasca densitatea, prin urmare ar trebui utilizate numai daca
este necesar.

9.5.3. Racorduri pentru furtunuri

Sunt recomandate suruburi tip cuplaje rapide de tip conectare / deconectare care
nu restrictioneaza curgerea materialului, trebuie mentinut un diametru constant
pentru a ne asigura cd materialul cu densitate optima este obtinut. Pentru reducerea
diametrului furtunului, trebuie utilizat un reductor conic lung. La toate racordurile

Atentie: Utilizarea unui furtun cu alte
lungimi si diametre decét cele de mai
sus ar putea avea un efect negativ
asupra densitatii aplicate a produselor.

Atentie: Cuplajele si reductoarele din
cupru sau din aluminiu nu ar trebui
utilizate.
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de furtun trebuie folositd o curea de siguranta sau o banda pentru a preveni ranirea
cauzata de defectarea cuplajului.

9.6 Canal de aspiratie

Canal de aspiratie metalic: Trebuie folosit ID 51 mm - 76 mm (2"- 3") atunci cand
furtunul de pompare depaseste 4 etaje sau 12 m (39') sau cand lungimea furtunului
depaseste 102 m (335").

9.6.1. Cuplaje de aspiratie
Sunt recomandate cuplaje cu teava din otel zincat sau din otel galvanizat, cu imbinari
de pamant.

9.6.2. Coturi
Se prevad coturi rigide de nouazeci de grade cu o razd de minimum 1 m (3') de la
tubulatura de evacuare la furtun.

9.7. Ansamblul duzei de racordare

Ansamblul duzei de pulverizare trebuie sa fie format dintr-un tub de aluminiu de

minim 25 mm (1"), cu capac de duzé de cauciuc tip" blow-off ". Diferite capace de
duze de cauciuc pot fi obtinute pentru suflarea dorita.

9.7.1. Orificiile duzei/ Dimensiuni varf
Sunt recomandate duze de 13 mm - 16 mm (1/2"- 5/8") cu orificii tip "giulgiu". Varfuri
de 16 mm sunt recomandate pentru a atinge intervale de densitate mai mici.

9.8. Echipament aditional

9.8.1. Controlul la distanta al pompei

O linie de comanda de la distanta si un comutator (sau conducta de aer si supapa
pentru sistemul de control al alimentarii pneumatice) sunt necesare pentru controlul
pornirii / opririi de catre pulverizator. Persoana de la mixare ar trebui sa incerce
intotdeauna sa mentind contactul vizual cu cel ce pulverizeaza din motive de
siguranta.

9.8.2. Sursa de alimentare electrica / cablu

Cand utilizati echipamentul electric de pompare prin pulverizare, este necesar sa
dimensionati corect calibrul la sursa de alimentare / cablul la lungimea maxima a
sursei utilizate pentru a preveni cdderile excesive de tensiune.

Pentru aplicatiile cu pulverizare centrald in care persoana care pulverizeaza nu se
afla in contact vocal cu persoana mixerului, sunt esentiale folosirea contactului radio
sau o a treia persoana pentru a asigura siguranta si o bund comunicare.

Atentie: Inaltimea maxima a conductei
verticale depinde de tipul de pompa
utilizata. Asigurati-va ca inaltimea
canalului de aspiratie este compatibila
cu pompa utilizata, iar tubul de
evacuare si furtunul de transfer sunt
bine fixate si sustinute la fiecare podea.

Atentie: Pentru o densitate de 310 kg /
m 3 este recomandat un orificiu de 16
mm (5/8 ") cu invelis tip.
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10. Setarea proiectului

Setarea eficientd a proiectului duce la o instalare economica. Asigurati-va ca au fost
indeplinite cerintele.

10.1. Echipamente de aplicare

Selectati o locatie la nivelul solului care este protejata impotriva intemperiilor, usor
accesibila pentru livrarile de camioane, bine aerisita (daca se utilizeazad echipamente
cu combustibil lichid) si cu acces usor la electricitate si apa potabila.

O platforma stabila trebuie construitd pentru a permite operatorului de masina sa
introduca cu usurintd PROMASPRAY®-P300 in mixer.

PROMASPRAY®-P300 nu ar trebui sa fie depozitat pe sol astfel incat sa fie protejat
impotriva vremii si umiditatii si sa fie usor accesibil operatorului mixerului.

10.2. Canal de aspiratie (Pompare centrala)

Alegeti o locatie pentru furtunul vertical in exteriorul cladirii, printr-un arbore ascensor
sau printr-o scard interioara in interiorul cladirii.Canalul de aspiratie trebuie sa fie
localizat permanent pana cand sunt completate toate lucrarile de aplicare. Furtunul
de aspiratie trebuie ridicat intr-o pozitie verticala bine sustinutd. Un cot de raza de 1
m (3 ') trebuie conectat la partea superioara si inferioard a compartimentului. Acest
lucru va facilita o conexiune usoara de la tubulatura de evacuare pana la furtunul de
transfer, impiedicand rasucirea furtunului.

10.3. Furtun de transfer (pompa centrala)
51-76 mm (2 - 3") diametru.

Furtunurile trebuie tinute cét se poate de drepte, evitdnd indoirile stréanse. Furtunul
trebuie metinut la minimum.

10.4. Prelata sau plasa tesuta

Tn primul rand, fixati prelata in partea infericara a coloanelor perimetrale de
pordoseald deasupra pardoselii care va fi pulverizata. Apoi, prelatele sunt drapate
in jos peste cladire si fixate in partea de jos a coloanelor de perimetru podeaua care
va fi pulverizata. Aceastd procedura se efectueaza pana cand coloanele perimetrale
pe podeaua care e pulverizata sunt inchise. Prelatele se deplaseaza prin desfacerea
bazei prelatei si ridicarea acesteia pe podeaua de deasupra celei care urmeaza sa fie
pulverizata. Se consolideaza in partea de jos a coloanelor perimetrale de pe podea.
Trebuie sa aveti grija sa indepartati orice material de langa prelate, astfel incat sa nu
cada de pe cladire cdnd se muta prelatele. Continuati aceastd secventa in sus pe
masura ce progreseaza lucrarea.

10.5. Mascarea

Mascati orice zidarie sau suprafatad vopsitd care poate fi expusa la unui surplus de
pulverizare cu Promaspray®-P300 (vezi sectiunea 5.8.8).

10.6. Controlul de la distanta al aplicatiei

Liniile electrice pentru controlul la distanta a masinilor de aplicare trebuie sa urmeze
canalul vertical de aspiratie si furtunurile de la duza.
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11. Tehnica de aplicare
11.1. Recomandari generale

Aplicarea  PROMASPRAY®-P300 consta in amestecarea materialului cu apa
decontaminata intr-un mixer cu palete sau cu panglica. Materialul amestecat este
apoi introdus intr-un buncar de pompare, unde este transportat prin furtun intr-o
duza de pulverizare, unde suspensia este rupta de aer intr-un model de evantai si
directionatd spre suprafata pentru a fi acoperita intr-un model uniform si neintrerupt.

11.2. Necesar de apa

Proprietatile de integritate si de pompare ale PROMASPRAY®-P300 sunt in mare
masurd dependente de mentinerea cantitatii corecte de apa in timpul amestecarii.
Cantitatea corecta de apa pentru amestecarea PROMASPRAY®-P300 este cuprinsa
intre 27 si 31 litri per sac. Apa trebuie sa fie potabila si la o temperatura 10 - 32 °C.
Temperatura scazuta a apei poate afecta timpul de mixare.

11.3. Mixare

PROMASPRAY®-P300 este livrat pe site in saci de 20 kg. Se amesteca prin masurarea
cantitatiicorespunzatoare de apa potabildin mixersiaddugarea PROMASPRAY®-P300
n mixer si amestecare pana la atingerea densitatii corespunzatoare.

Raporturile reduse de apa - produs, au ca rezultat un amestec prea gros si dificil
de pompat. Existad de obicei cavitati in cuva, ceea ce are ca rezultat un model de
pulverizare inconsecvent, pulsatoriu. Densitatile mari sunt caracteristice.

Rapoartele crescute ale apei - produs, rezulta intr-un amestec subtire care pompeaza
si pulverizeaza intr-un ritm mai rapid, dar rezulta in straturi mai subtiri de material si
o texturd rugoasa a suprafetei. Densitati scazute, alunecari de material, delaminari si
fisuri la suprafata materialului.

Se amestecd PROMASPRAY®-P300 péand cand se atinge densitatea optima a
suspensiei in mixer (740 - 800 kg/m?). Aceasta necesita, de obicei, 3 minute de
amestecare (pe baza unei viteze a mixerului de 40 rpm). A se vedea Anexa A pentru
estimarea densitatii mixerului PROMASPRAY®-P300 din greutatea cupei umede.

Dupa 3 minute de amestecare, se umple un recipient cu volum cunoscut. Se
cantareste si se determina densitatea (greutatea pe unitatea de volum) a suspensiei.

12. Tehnica de pompare si pulverizare

12.1. Pompa de amorsare

Este esential ca toate pompele si furtunurile din material sa fie amorsate cu apa la
inceputul aplicarii si in timpul amestecarii materialelor pentru a asigura functionarea
fard probleme. PROMASPRAY®-P300 pompat printr-un furtun uscat va duce la
blocarea furtunului si / sau a duzei.

12.2. Pomparea

PROMASPRAY®-P300 este descarcat de la mixer prin palnia de pompare prin grila

de siguranta fixa. Cand materialul a fost turnat in recipient, verificati daca acesta a
format o suspensie omogena fara cavitati.
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setatd la minimum 35-40 rpm.

Atentie:  Varful duzei trebuie sa
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12.4. Tehnica de pulverizare

Deschideti supapa de aer, care se afla de obicei pe pistolul de pulverizare. Porniti
pompa (prin comutator la distantd, daca este disponibil). Se pulverizeaza intr-o
galeatd pana cand toata apa iese si se formeaza o presiune completa. Setati reglajul
aerului pentru a obtine un model uniform de evantai PROMASPRAY®-P300 utilizadnd
presiunea minima de aer posibila. Se recomanda o presiune 10 psi.

Cand sistemul este setat corect, acesta ar trebui sa dea un sunet ca un bazaitinfundat.
Daca sistemul emite un fluierat, presiunea aerului este prea mare.

Dupa ce sistemul a fost curatat, este probabil ca prima amestecare de amorsare
sa fie prea moale. Respingeti aceasta si asteptati panad cand materialul atinge o
consistentad uniforma.

Asigurati-va ca nu exista restrictii asupra materialului. Tineti duza perpendicular pe
substrat la o distanta de 0,3 - 0,6 m. Deplasati duza intr-o miscare neteda spre sténga
si spre dreapta pentru a obtine un model complet si uniform. Pozitionati intotdeauna
duza perpendicular pe substrat.

12.5. Grosimea aplicarii

Aplicati PROMASPRAY®-P300 in gosime de aproximativ 10 - 13 mm pentru stratul
initial (in functie de continutul de apé sau orientarea substratului) si de 19 - 25 mm
pe straturile ulterioare pana la atingerea grosimii finale. Lasati materialul s3 se fixeze
intre straturi, daca suprafata PROMASPRAY®-P300 este uscata, inainte de a aplica
urmatorul strat, umeziti aceastd suprafata cu o ceatd de apa.

12.6. A doua aplicare

Aplicarea PROMASPRAY®-P300 n al doilea strat, necesara pentru obtinerea grosimii
de proiectare, poate fi aplicatd dupa 24 de ore de la prima acoperire. In anumite
circumstante poate fi aplicatd mai repede, pentru a lua aceastd decizia trebuie ca
primul strat de material aplicat sa fie intarit.

12.6.1. Accelerator

Sulfat de aluminiu, pulbere tehnica/ solida, denumitin continuare doar "accelerator",
la materialele rezistente la foc prin pulverizare PROMASPRAY®-P300 pentru
reducerea timpului stabilit si / sau scaderea densitatii la niveluri optime.

Acceleratorul este aplicat prin utilizarea unei pompe chimice de dozare care
transmite solutia printr-un furtun la duza de amestec umeda sau injectata in cuplajul
furtunului la capatul furtunului, unde este amestecat cu PROMASPRAY®-P300.
Consultati Anexa B pentru instructiuni complete de aplicare.

Daca concentratia acceleratorului este crescutd la 2 % - 3 % (in functie de conditiile
de pulverizare, densitatea initiald, echipamentul de pulverizare etc.), aceasta va
reduce in mod eficient densitatea produsului pulverizat cu aproximativ 10 %. Nivele
mai mari de accelerator de pana la 4 % pot fi de asemenea utilizate pentru scaderea
densitatii.

12.7. Curatarea echipamentului

12.7.1. Mixerul
Dupa indepartarea resturilor de material PROMASPRAY®-P300, curatati cu jet de
apa. Indepartati orice urma de material intarit de pe lamele si laturile mixerului.

12.7.2. Pompa

Permiteti pomparea suficientd a apei prin sistem (furtun si duzd) pana cand este
curatata. Deconectati furtunul la iesirea pompei si introduceti o mica bila din burete
in furtun. Scoateti duza si furtunul pentru batere de 25 mm (1") si incepeti sa pompati
apa (si buretele) prin furtun. Mentineti intotdeauna un anumit flux de aer, astfel incat
furtunul de aer sé nu se blocheze.

Atentie: Presiunea excesiva a

aerului

va creste densitatea si va scadea

randamentul.

Atentie: PROMASPRAY®-P300
contine materiale de reglare

hidraulica. NU rediluati dupa setarea

initiala.

Atentie:  Incarcarea  solida a

materialelor vechi poate
durata de viata a materialelor.

reduce

11



PROMASPRAY®-P300
Ghid de aplicare

13. Precautii la locul de munca

* Nu lasati niciodatd pompa sa se usuce.

e Pastrati lungimile furtunului la un minim practic.

* Pentru motoarele elecErice, utilizati cabluri prelungitoare cu lungimi compatibile ~ Atentie: E necesard precautie
cu cerintele electrice. Intotdeauna impaméntati masina pentru sigurantd; evitati  extrem&. Respectati toate cerintele de
circuitele in care se utilizeaza alte echipamente electrice. sigurantd HSE.

* Nu utilizati echipamentul alimentat cu benzina sau motorina in incaperi inchise
sau slab ventilate. Daca se utilizeaza un sistem de evacuare, asigurati-va ca
functioneazd corespunzator. Toate evacudrile motorului trebuie ventilate in
exterior.

e Blocarea furtunului.

Pentru a preveni ruperea furtunurilor, trebuie sa fie incorporate urmatoarele

echipamente:

- Mixer Rotor Stator

- Robinet de evacuare cu actionare manuald sau comutator "Reverse" pentru a
reduce presiunea in conducta

- Manometru

In conditii fierbinti si uscate, in special in cazul in care exista o puternica lumina
solard sau vént, este necesar sa se protejeze suprafata PROMASPRAY®-P300
aplicati de evaporarea rapida. Evaporarea excesiva a apei nu permite hidratarea
completa a liantilor si nu va fi dezvoltatd capacitatea completa a produsului.
Masurile de depasire a acestor conditii excesive de uscare includ:

Protejati zona de lucru de lumina directa a soarelui.
Pacirea substratului prin pulverizare cu apa inainte de aplicare.
Lucrul seara sau dimineata devreme.

e Asigurati ventilatie naturald sau mecanica la un nivel de 4 schimbari de aer pe
ord pentru a usca corespunzator produsul pentru protectie la foc, ulterior aplicarii
sale (vezi capitolul 3).

* Racordurile pentru furtunuri nu ar trebui sa reduca diametrul interior al acestora.
Legaturile necorespunzatoare pot duce la o densitate de crestere blocata.

e Pentru fintreruperile scurte in pulverizare, inchideti pompa sau directionati
suspensia napoi intr-un recipient adecvat. Nu ondulati furtunul, decarece acest
lucru poate duce la separarea si blocarea apei.

* Amestecurile trebuie s3 fie mentinute curate in orice moment.

* Este esential ca mixerul sa fie acoperit, iar operatorul mixerului s& poarte o masca
de praf aprobata pentru a minimiza expunerea la praf.
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14. Depanarea

Aceasta sectiune identifica potentialele zone de probleme care rezulta fie din aplicarea
necorespunzatoare a PROMASPRAY®-P300, fie din defectarea echipamentului. Au fost
identificate cauze posibile ale problemelor aparute.

14.1. Aspectul slab al aplicatiei

e Duza nu este tinuta perpendicular (90 °) pe substrat
* Aerul de atomizare insuficient sau prea mult la duza
e Furtunurile de materiale sunt prea lungi

° Stratul anterior nu este suficient de stabil

° Linia de presiune a materialului este scazuta

e Orificiul duzei este prea mare pentru volumul de aer
e Dimensiunea furtunului mai micd de 25 mm (1")

e Echipamente neautorizate

e Continutul de apa este prea mare

* Operatorul de pulverizare nu este aprobat / instruit

14.2. Blocarea duzei/furtunului - Cauze

* Lipsa de umplere a pompei/ liniei cu apa sau amestec umed la inceputul zilei de aplicare
e Curéatarea slaba a duzei si a furtunului de material

* Supapa de aer inchisa la inceputul pulverizarii

e Corp de aer impins prea departe

* Duza de orificiu este prea mica

* Materialul vechi acumulat in canalul de pompare

* Materialul este configurat

* Mixer murdar

° Amestecat prea repede

* Reduceri pentru pélnie scurta

e Furtunul este prea lung

° Raportul de apa este prea scazut

* Unele materiale grele / vechi sau obiecte straine lipite in spatele varfului duzei

14.3. Verificarea problemei pompei

Productivitatea scazutd se datoreaza deseori curelelor uzate sau statoarelor in pompele rotor /
stator. Asigurati-va cd echipamentul este bine intretinut si inspectat regulat si verificati presiunile
pompelor.

Presiunea rotorului / statorului poate fi verificatd cu ajutorul unui manometru cu glicerina.
Aceasta trebuie sa fie Tnsurubata intr-o garniturd de blocare a furtunului ,gol" si atasata la
capatul punctului de iesire al ansamblului stator rotor. Apa trebuie apoi addugata la buncar si
pompa este pornita. Cu rotorul pornit ar trebui sa fie circa 22-25 Bar. Daca presiunea este mai
mica decéat aceasta, clama statorului trebuie ajustatd pana cénd se obtine presiunea. Aceste
presiuni se bazeaza pe o pompa Putzmeister*. Poate fi necesarad o altad presiune la alte
pompe Stator/Mono.

* Putzmeister Holding GmbH din Aichtal Germania,

este persoana juridicd operativa a Grupului Puzmeister
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15. Proceduri de reparare

Suprafetele deteriorate acoperite cu PROMASPRAY®-P300 se pot repara prin
pulverizarea produsului peste zonele afectate. Suprafata maxima care poate fi
acoperitd prin aplicare manual3 este de 0,3 m? Aceastd suprafatd poate fi extinsa,
dar este mai eficient sa fie aplicat prin pulverizare in cazul suprafetelor mai mari.
Dacéa grosimea peticului este mai mare de 13 mm (1/2"), vor fi necesare mai multe
straturi.

Asigurati-va ca straturile si armaturile rdmase sunt stranse. Utilizati spray-ul de
apa pentru a pre-uda zona fnainte de a incepe procedurile de reparatii. Suprafata
anterioara trebuie sa fie aspra in textura pentru a obtine cea mai buna aderenta
posibila.

16. Precautii pentru sanatate si siguranta

PROMASPRAY®-P300 nu contine azbest si, conform informatiilor noastre, nu
prezinta niciun risc, cu conditia sa fie manipulat in conformitate cu bunele practici
de igiena si siguranta in munca. In timpul aplicarii, trebuie luate urméatoarele méasuri
de precautie:

Protectia mainilor Utilizati manusi impermeabile, rezistente la substante chimice.

Ochelari de protectie cu scuturi laterale. Trebuie prevazute
spatii de spalare a ochilor la locul de munca.

Protectia ochilor

Protectia pielii si a corpului Utilizati echipament de protectie cu méneci lungi.

in caz de ventilare insuficienta, purtati echipament de protectie
a cailor respiratorii adecvat.

Protectie respiratorie

Fiind generat praf in timpul procesarii, trebuie respectate lim-
itele de expunere profesionala la locul de munca sau limita de
expunere la locul de muncé pentru praful total si respirabil.
Lucrarile trebuie executate in spatii bine ventilate. Trebuie uti-
lizate echipamente corespunzatoare pentru evacuarea prafului.
Utilizati intotdeauna echipament de protectie a céilor respira-
torii atunci cand este posibil s& se expuna sau se poate preve-
dea depaésirea limitelor de expunere ocupationala (vezi regle-
mentarile locale). Strdngeti praful cu un aspirator sau stropiti cu
apa nainte de a se matura. Evitati expunerea care nu este nece-
sara. Se va evita contactul cu pielea si ochii. Evitati formarea de
praf. Indepértati imediat din ochi, de pe piele si imbracaminte.

Precautii pentru manipularea in
conditii de securitate

Transportati persoana la aer curat si asezati-o intr-o pozitie con-
fortabila pentru respiratie. Clatiti gatul cu apa si suflati nasul
pentru a evacua praful.

Masuri de prim ajutor dupa inhalare

Masuri de prim ajutor dupa contactul | Clatiti imediat pielea cu multd apa si sipun. Indepartati
cu pielea tot praful cat mai mult posibil. Indepartati imbracamintea
contaminata.

Nu va frecati la ochi. Clatiti imediat cu apa din abundenta timp
de cel putin 15 minute. Daca iritatia ochiului sau inflamatia per-
sistd, consultati medicul.

Masuri de prim ajutor dup3a contactul
cu ochii

in caz de ingerare a unei cantitati semnificative, clatiti gura cu
multa apa. Apelati la un centru toxicologic sau la un medic daca
nu va simtiti bine.

Masuri de prim ajutor dupa ingerare

16.1. Informatii suplimentare:

PROMASPRAY®-P300 devine alunecosin amestec cu apa. Nu permiteti ca materialele
umede sa ramana pe schele, trepte de scara sau podele. Puteti aluneca sau cadea
daca pasiti pe materialul inca umed. Antreprenorul general si constructorul trebuie
s afiseze indicatoarele de atentionare ,Pericol de alunecare”.
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Fisa tehnica de securitate este
disponibila la  cerere. Solicitati
intotdeauna fisa tehnica de securitate
pentru toate produsele utilizate.
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Anexa ‘A’

Densitatea amestecului
Greutate in stare umeda (grame)

Cupa 1 litru

Greutate in stare umeda (grame) Vas de 1 litru (cu 38 de litri de apa)
720

740

760 GAMA OPTIMUM

780

790

800

Datele privind performanta reflecta asteptarile noastre pe baza incercarilor efectuate
in conformitate cu metodele standard recunoscute. Vanzarea acestor produse va fi
supusa Termenilor si conditiilor de vanzare stabilite in facturile companiei.

Niciun agent, angajat sau reprezentant al Companiei, al filialei sau al companiilor
afiliate nu este autorizat sa modifice aceasta declaratie.
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Anexa ‘B’

Accelerator Ghid de aplicare

Acceleratorul pentru PROMASPRAY®-P300 are urmatoarele caracteristici: sulfat de
aluminiu, grad tehnic/ solid tip pulbere.

Urmatoarele instructiuni sunt valabile pentru acceleratorul livrat pe santier sub
forma de pulbere pentru amestecarea pe santier (saci de 25 kg).

e Echipament: Rezervor din plastic, agitator si pompa cu debit reglabil cu furtunuri
de admisie si evacuare. Datorita faptului c acceleratorul are un pH mai mic de 7,
solutia este usor acida, astfel incéat trebuie sa fie utilizate fitinguri si bransamentele
corespunzatoare.

* Amestec: Saci de 25 kg de accelerator pe 52,5 litri de ap3, pana la dizolvarea
completa.

e Timp de amestecare: 10 minute utilizdnd un mixer electric.

e Aplicare: Stabiliti viteza de pulverizare a PROMASPRAY®-P300 intr-o ora si reglati
debitul acceleratorului conform tabelelor de mai jos. Acceleratorul trebuie
introdus intre 3 si 5 m' inainte de duza de pulverizare.

e Temperatura de aplicare: Substratul si temperatura ambientala trebuie sa fie de
minim +4 °C fnainte de, in timpul si timp de 24 de ore dupa aplicare.

e Utilizare: Consultati tabelul de mai jos "Calculator accelerator".

. . . accelerator (ml / minut) care urmeaza s fie adaugat
Saci de 20 kg / ora kg/ ora
1 %* 2 %** 3 %** 4 %**
5 saci 100 kg 38 ml 76 ml 114 ml 152 ml
10 saci 200 kg 76 ml 152 ml 201 ml 304 ml
15 saci 300 kg 115 ml 229 ml 343 ml 457 ml
20 saci 400 kg 153 ml 305 ml 457 ml 609 ml
25 saci 500 kg 191 ml 381 ml 571 ml 761 ml
30 saci 600 kg 229 ml 457 ml 685 ml 913 ml
35 saci 700 kg 267 ml 533 ml 799 ml 1065 ml
40 saci 800 kg 305 ml 610 ml 915 ml 1220 ml
45 saci 900 kg 343 ml 686 ml 1029 ml 1372 ml
50 saci 1000 kg 381 ml 762 ml 1143 ml 1542 ml
55 saci 1100 kg 419 ml 838 ml 1257 ml 1676 ml
60 saci 1200 kg 457 ml 914 ml 1371 ml 1828 ml

* Addugarea a 1 % din accelerator va reduce timpul de maturare al
PROMASPRAY®-P300 la aproximativ 20 de minute.

** Adaugarea a 2 % - 4 % din accelerator va reduce timpul de maturare la 20 de
minute (in functie de conditiile de mediu) si va incepe sd diminueze substantial
densitatea produsului.

Precautii
Nu adaugati acceleratorul in PROMASPRAY®-P300 in mixer sau pompa.

Acceleratorul este alunecos. In timpul utilizarii, acest produs poate cauza iritatii
locale ale pielii. Protejati-va pielea cu imbracaminte adecvatad si manusi. Spalati
hainele separat de alte articole de imbracaminte.

Pentru a preveni iritarea ochilor sau a tractului respirator din cauza produselor care
se pot imprastia in aer in timpul utilizarii, purtati masti de protectie, ochelari sau
ochelari de protectie.

Acceleratorul poate pata sau decolora aluminiu, usi metalice, rame metalice,
geamuri sau alte suprafete. Asigurati protectia acestor suprafete.
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Utilizare

PROMASPRAY®-P300 cu accelerator nu este potrivit pentru aplicare directa pe beton.
Daca este necesara protectia betonului, se aplica 8 mm de PROMASPRAY®-P300
ne-accelerat ca strat initial si se lasd sa se usuce Tnainte de a aplica amestecului
accelerator PROMASPRAY®-P300.

Acceleratorul trebuie sa fie dizolvat in apa intr-o proportie de 52,5 litri de apa la un
sac de accelerator de 1 x 25 kg si introdus in PROMASPRAY®-P300, ca mai sus.

Utilizarea unei cantitati de accelerator mai mari decat cele specificate mai sus poate
duce la o densitate sub valoarea minima din rapoartele de clasificare si evaluare,
prin urmare poate fi ddunatoare pentru sistemul de protectie impotriva incendiilor.

Datele privind performanta rezultad din teste efectuate in conformitate cu metodele
standard recunoscute. Vanzarea acestor produse va fi supusa Termenilor si conditiilor
de vanzare stabilite in facturile companiei.

Niciun agent, angajat sau reprezentant al Companiei, al filialei sau al companiilor
afiliate nu este autorizat s modifice aceasta declaratie.

Declinarea responsabilitatii: informatiile din acest document sunt bazate pe cele mai bune cunostinte ale Promat, pe baza
testelor de laborator si experientei practice. Produsele Promat sunt considerate produse semifabricate si, ca atare, produsele
sunt adesea folosite in conditii care pot fi controlate de Promat. Promat poate garanta doar calitatea produsului in sine. Pentru a
fi conform cerintelor locale, produsul poate avea mici variatii. Promat isi rezerva dreptul de a modifica aceste date fara notificare
prealabila. Pentru informatii specifice privind caracterul adecvat al acestui produs pentru nevoile si aplicatiile practice, Utilizatorii
trebuie sa consulte intotdeauna Promat. Daca sunt neconcordante intre diferitele limbi in care este emis acest document, va

prevala versiunea in limba engleza (Marea Britanie). 17
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