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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek firmy:

Promat TOP Sp. z o.0.
ul. Przectawska 8, 03-879 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobow budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Elementy systemu PROMAT TOP
do podwieszania przewodow instalacyjnych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
2 sierpnia 2022 r.
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Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1 zawiera 15 stron, w tym 4 Zataczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.



Instytut Techniki Budowlane;j
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



l-ll ® _
[ § [ ] ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1 3/15

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg elementy systemu PROMAT TOP do
podwieszania przewodoéw instalacyjnych. Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane
przez firme Promat TOP Sp. z 0.0., ul. Przeclawska 8, 03-879 Warszawa, w zaktadzie produkcyjnym w
Polsce.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatow i elementow.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce wyroby:

— 1gczniki do szyn montazowych L-SM,

- szyny montazowe SM-2,5 x 41-2000, SM-2,5 x 41-3000 i SM-2,5 x 41-6000,

- szyny montazowe SM-2,5 x 62-2000, SM-2,5 x 62-3000 i SM-2,5 x 62-6000,

— szyny montazowe SMP-2,5 x 124-2000, SMP-2,5 x 124-3000 i SMP-2,5 x 124-6000,

— prety gwintowane PG-M8, PG-M10, PG-M12 i PG-M16 wraz ze ztgczkami gwintowanymi —

ZG-M8, ZG-M10, ZG-M12 oraz ZG-M16.

Wymiary elementéw systemu PROMAT TOP podano w Zatgczniku A. Tolerancje gwintow
wedtug normy PN-ISO 965-2:2001. Tolerancje wymiaréw elementéw odpowiadajg klasie tolerancji m
wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.

Materiaty, z jakich sg wykonane elementy systemu PROMAT TOP podano w Zatgczniku B.

Elementy systemu PROMAT TOP sa stosowane z akcesoriami uzupetniajgcymi: podkiadkami
okraglymi PO-8,5, PO-10,5, PO-12,5 i PO-16,5 oraz zaslepkami do szyn montazowych Z-SM-41 x 41
i Z-SM-41 x 62, podanymi w Zataczniku D.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Elementy systemu PROMAT TOP sg przeznaczone do podwieszania rur i przewoddéw
instalacyjnych.

Ze wzgledu na ochrone przed korozjg, elementy systemu PROMAT TOP nalezy stosowad
zgodnie z normami PN-EN 1SO 12944-2:2001, PN-EN ISO 2081:2011 i PN-EN 10152:2011.

W celu wyznaczenia no$noéci obliczeniowych tgcznika L-SM oraz szyn montazowych SM nalezy
podzieli¢ nos$nosci charakterystyczne, podane w Zatgczniku C, przez czeSciowy wspolczynnik
bezpieczenstwa rowny 1,5.

Prety gwintowane wraz ze zigczkami gwintowanymi, wchodzgce w sktad systemu PROMAT TOP
sg stosowane jako ciegna, przenoszace obcigzenie z szyn montazowych podpierajgcych przewody
instalacyjne na elementy konstrukcyjne, mocujace te prety do konstrukcji obiektu. Klasa wiasnosci
mechanicznych ziaczek gwintowanych jest dostosowana do klasy wiasnosci mechanicznych pretow.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny byé stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepisow techniczno-budowlanych, a w szczegélnosci rozporzgdzenie Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422),
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— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB,

— zalecen zawartych w instrukcji technicznej opracowanej przez producenta.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne tacznikow i szyn montazowych. Nosnosci
charakterystyczne tgcznikow L-SM podano w tablicy C1, w Zataczniku C. Nosnosci charakterystyczne
szyn SM podano w tablicy C2, w Zatgczniku C.

3.1.2. Sity zrywajace pretow gwintowanych. Sity zrywajgce pretdbw gwintowanych PG przy
rozcigganiu nie powinny by¢ mniejsze niz wartosci podane w tablicy C3, w Zatgczniku C.

3.1.3. Obciazenie probne zigczek gwintowanych. Obcigzenie probne ztgczek ZG nie powinno

by¢ mniejsze niz wartosci podane w tablicy C4, w Zatgczniku C.

3.2. Trwatosé. Grubos¢ powtoki cynkowej jest nie mniejsza niz:

— 10 ym w przypadku tgcznikéw L-SM,

— 12 ym w przypadku szyn SM-2,5 x 41-2000, SM-2,5 x 41-3000, SM-2,5 x 41-6000, SM-2,5 x 62-
2000, SM-2,5 x 62-3000, SM-2,5 x 62-6000, SMP-2,5 x 124-2000, SMP-2,5 x 124-3000
i SMP-2,5 x 124-6000,

— 5 pym w przypadku pretow gwintowanych PG-M8, PG-M10, PG-M12 i PG-M16 oraz zigczek
gwintowanych ZG-M8, ZG-M10, ZG-M12 i ZG-M16.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne. Badanie nosnosci charakterystycznych tacznikow oraz
szyn montazowych przeprowadza sie stosujgc dwa kryteria: stanu granicznego noénosci (sita niszczaca)
lub stanu granicznego uzytkowania (w odniesieniu do szyn i szyn potgczonych tgcznikiem - obcigzenie
przy ugieciu L/200). Badania nalezy przeprowadzi¢ na 5 prébkach. Przy wyznaczaniu nosnosci nalezy

zastosowac¢ metode statystyczna, przyjmujac kwantyl rozkiadu normalnege 0,05.

3.2.2. Sita zrywajaca pretow gwintowanych. Badanie sity zrywajgcej pretow gwintowanych
wykonuje sie zgodnie z normg PN-EN ISO 898-1:2013. Pomiaru sit dokonuje sie za pomocg urzagdzenia
o zakresie dobranym do spodziewane] wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne
zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie
pomiarowym.

3.2.3. Obciagzenie probne ztaczek gwintowanych. Badanie obcigzenia prébnego zigczek
wykonuje sie zgodnie z norma PN-EN I1SO 898-2:2012, z uzyciem pretow gwintowanych odpowiedniej
klasy.
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3.2.4. Trwatos¢ elementéw. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wediug normy
PN-EN ISO 2178:2016.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczng, powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producentow oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg Producentow.

Sposob znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 6 grudnia 2016 r., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1),

-~ numer krajowej deklaracji wlasciwoéci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i
mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG 1 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 6 grudnia 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system

3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowig badanie typu wyrobow, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, skfadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.
5.3. Zakiadowa kontrola produkgcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjne] deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.1. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
—  ksztattu i wymiaréw,

—  grubosci powtoki cynkowej.

5.4.2. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:
— nosnosci charakterystycznych tgcznikow i szyn montazowych,
—  sity zrywajgcej pretow gwintowanych,

—  obcigzenia probnego ztgczek gwintowanych.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobow powinna by¢ okre$lona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny byé wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1 jest pozytywng ocena
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk elementow systemu PROMAT TOP, ktore
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiern Oceny, majg wplyw na spetnienie

wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych zestawy wyrobow beda zastosowane.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pdzniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Ocena Techniczng ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajagcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych
z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowa jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie
diuzsze niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1) 02717/15/Z00NK. Opinia techniczna z Zaktad Konstrukcji i Elementow Budowlanych ITB,
Warszawa, 2015 .

2) BW-15-05, BW-15-17 i BW-15-18. Raporty z badan w Laboratorium Producenta,
2015r.

3) LZKO00-01100/17/Z00NZK. Raport z badan pretow gwintowanych, Zakiad Konstrukeji
Budowlanych i Geotechniki ITB, 2017 r.

4) 01763/17/Z00NZK. Raport z badan zigczek gwintowanych, Zaktad Konstrukcji Budowlanych i
Geotechniki ITB, 2017 r.
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10152:2011

PN-EN ISO

2178:2016

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN I1SO 898-1:2013

PN-EN ISO 898-2:2012

PN-EN 10346:2015

PN-EN 10130:2009

PN-ISO 965-2:2001

PN-EN 22768-1:1999

Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Czesc 2.
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
Wyroby plaskie stalowe walcowane na zimno ocynkowane elektrolitycznie do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubos$ci powfok.
Metoda magnetyczna
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacfa srodowisk
Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe 2z
dodatkowg obrobkg na zelazie lub stali
Tolerancje wymiaréw. Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczeri tolerancji
Wiasnosci mechaniczne cze$ci zitgcznych wykonanych ze stali weglowej i
stopowej. Czes$é¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wtasciwosci. Gwint zwykty i drobnozwojowy
Wtasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali weglowej i stali stopowey.
Czesc 2: Nakretki z okre$long wartoscig obcigzenia prébnego. Gwint zwykly i
drobnozwojny

Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggly. Warunki

techniczne dostawy

Wyroby plaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrobki
plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy
Tolerancje. Czes¢ 2:

wewnetrznych ogdlnego

Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia.
Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych i
przeznaczenia. Klasa $redniodokfadna

Tolerancje wymiaréw. Tolerancje

wymiaréw liniowych i kgtowych bez

indywidualnych oznaczeri tolerancji

ZAL ACZNIKI
Zalacznik ALRYSUNK o s s e s RS TR 9
Zatacznik B. Materiaty, z jakich wykonane sg elementy............oooiiiiiiiii e 12
Zatgcznik C. Nosnos¢ charakterystyczna, sita zrywajgca pretdéw, obcigzenie probne nakretek.............. 13

Zatgcznik D. AKCESOTIA UZUPEINIAJEIEE «:i. i vivvin romsnsansi sten it dovvi s sase st v e vt Soaaibe i rbin sk i5iwe sobininmabin 15
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Zatacznik A.
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1 — pret gwintowany, 2 — podkiadka okragia, 3 — ztgczka gwintowana, 4 — szyna montazowa,

5 — zaslepka do szyny montazowej

@,a—mﬁn

1 — szyna montazowa, 2 - tgcznik

Rys. A1. Elementy systemu PROMAT TOP - przyktady zastosowan

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1
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Wymiary

Oznaczenie A, L; H, g, M,

mm mm mm mm mm

L-SM 42 226 40 4 M12

Rys. A2. tacznik L-SM
2
45 80 41
)
a1 L ) C_ ) | sNzs 2,5
e/
: Diugosé
Oznaczenie L, mm
SM-2,5 x 41-2000 2000
SM-2,5 x 41-3000 3000
SM-2,5 x 41-6000 6000
Rys. A3. Szyny montazowe SM-2,5 x 41
45 80 62
=] I C ) |Nzs 2.5
Oznaczenie Diugosd

L, mm
SM-2,5 x 62-2000 2000
SM-2,5 x 62-3000 3000
SM-2,5 x 62-6000 6000

Rys. A4. Szyny montazowe SM-2,5 x 62

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1
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L
45 80 124
I
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9
. Diugosé
Oznaczenie gt
SMP-2,5 x 124-2000 2000
SMP-2,5 x 124-3000 3000
SMP -2,5 x 124-6000 6000

Rys. A5. Szyny montazowe SMP-2,5 x 124

L
=
Oznaczenie le\\r’:nt
PG-M8X1000 M8
PG-M8X2000 M8
PG-M8X3000 M8
PG-M10X1000 M10
PG-M10X2000 M10
PG-M10X3000 M10
PG-M12X1000 M12
PG-M12X2000 M12
PG-M12X3000 M12
PG-M14X1000 M14
PG-M16X1000 M16
PG-M16X2000 M16
Rys. A6. Prety gwintowane PG
L.
W \
| N
\
/
. Gwint Dtugosé
Oznaczenie M L, mm
2G-M8 M8 24
ZG-M10 M10 30
ZG-M12 M12 36
ZG-M16 M16 42

Rys. A7. Ztgczki gwintowane ZG

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1
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Zatacznik B.
Tablica B1
Oznaczenie : Grubosé powtoki
Foz. elementu Materiai cynkowej, min,
pm
_— stal S235JR wg normy
1, |EARk LaaN PN-EN 10025-2:2007 10
stal S250GD / S235JR
2 Szyny montazowe wg norm 12
SM PN-EN 10346:2015 /
PN-EN 10025-2:2007
5 Prety gwintowane stal o klasie w#asno;cgl’ mechanicznych 4.8 g
PG PN-EN ISO 898-1:2013
stal S235JR wg normy
4 Ztgczki gwintowane | PN-EN 10025-2:2007 o klasie wiasnosci 5
ZG mechanicznych 5
wg PN-EN ISO 898-2:2012

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1
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Zalacznik C.
Tablica C1
Nosnosé
Oznaczenie elementu charakterystyczna,
Lp. kN
tacznik L-SM w potaczeniu z szynami:
1 |L-SM + SM-2,5 x 62 3,75

(badania w osi podtuznej szyny)

tacznik L-SM w potaczeniu z szynami:
2 [2xL-SM+ SMP-2,5 x 124 7,50
(badania w kierunku osi podtuznej szyny)

Tablica C2
Rozpigtos¢ Nos$nosé charakterystyczna, kN
podpér
L, mm SM-2,5 x 41* SM-2,5 x 62 SMP-2,5 x 124

250 11,74 22,81 -

500 5,86 11,41 -

750 3,91 7,60 -

1000 2,94 5,70 17,97
1250 2,35 4,56 14,37
1500 1,95 3,81 11,98
1750 1,54 3,25 10,27
2000 1,18 2,85 8,98
2250 0,93 2,53 7,98
2500 0,76 2,22 7,18
2750 0,63 1,83 6,54
3000 0,52 1,54 5,98
3250 - 1,30 5,53
3500 - 1,12 5,13
3750 - 0,99 4,80
4000 - 0,87 4,50
4250 - 0,76 4,23
4500 - 0,69 3,99
4750 - 0,61 3,78
5000 - 0,55 3,46
5250 - 0,51 3,13
5500 - 0,46 2,86
5750 - 0,42 2,61
6000 - 0,39 2,40

*) w przypadku szyn o dtugosci wiekszej niz 3000 mm nalezy stosowa¢ co najmniej 3 podpory
0 maksymalnym rozstawie rownym 3000 mm

1 |

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1
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Tablica C3
Klasa wiasnofel wytnrg;‘r'n";?clag?: na Sita zrywajgca
Poz. Gwint mechanicznych wg Sl e Y P = A< X R min. kN
PN-EN ISO 898-1:2013 e aﬁ robiin? iy
m min, mm

1 2 3 4 5
1 M8 15,40
- M10 24,40
3 4.8 420

M12 35,40
4 M16 65,90

Tablica C4
Klasa witasnosci o i "
" . Obciazenie prébne wg
Poz. Gwint mechanicznych wg 3 -
PN-EN 1SO 898-2:2012 PN-EN ISO 898-2:2012 dla klasy witasnosci 5, kN
1 2 3 4
1 M8 21,60
< M10 34,20
5

3 M12 51,40
4 M16 95,80

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1
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Zatacznik D.
Oznaczenie -
Poz. alamanti Materiat Rysunek
1 2 3 4
g
- O il
Podkiadki okragte blacha stalowa DCO1 / a
PO-8,5, S235JR wg
PN-EN 10130:2009 /
L | P, PN-EN 10025-2:2007,
PO-12,5, grubosc ocynku co
PO-16,5 najmniej 5 pm

S raile Srednica Srednica Grubosé
D, mm d, mm g, mm

PO-8,5 36,0 8,5 3,0
PO-10,5 36,0 10,5 3,0
PO-12,5 36,0 12,5 3,0
PO-16,5 45,0 17,0 3,0

f )

i i
= K ™
|
SM

N J L/

. Zaslepka do szyny :
Oznaczenie montazowej Materiat
Z-SM-41x41 SM-2,5x41 sliotisn
7-SM-41x62 SM-2,5%62 i

Zatgcznik D do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0190 wydanie 1
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