Promat® PSK 101

Podktad, Warstwa gruntujaca, Syntetyczna Lateksowa emulsja na bazie wody

Promat FENDOLITE®-MII Zintegrowany System Powtok Ogniochronnych

DANE TECHNICZNE

Kolor i wykonczenie

Ciemno-zielony (odpowiada normie BS 4800: 1981,
kod koloru 10 B 25). Moze by¢ naktadany natryskowo,
watkiem lub pedzlem.

Typowa grubosc

100-150 mikronéw - grubos¢ warstwy mokrej (WFT).
Nie naktadac¢ warstwy cieriszej niz 100 mikronéw.
55-82 mikronéw - grubos¢ warstwy suchej (DFT).

Zuzycie (praktyczne)

Zalezy od tekstury powierzchni, porowatosci podtoza,
metody i techniki aplikacji

Zuzycie (teoretyczne)

8m2/litr przy grubosci 125 m WFT (warstwy mokrej)

Liczba warstw

Jedna lub wiecej w zaleznosci od techniki naktadania.
Kolejna warstwa moze by¢ naktadana po wyschnieciu
poprzedniej warstwy, jezeli jest sucha w dotyku.

Maksymalny czas naktadania
powtoki nawierzchniowej

Do 2 miesiecy od nafozenia podkfadu mozna nakfadac
powtfoke Promat FENDOLITE®-MII. Po tym czasie nalezy
powtorzy¢ natozenie podktadu Promat® PSK 101.

Wiazanie, twardnienie

Poprzez wysychanie

Czas schniecia

=Po % do 1 godziny - suchy w dotyku, przy temp.20°C i wilg. wzglednej
50%

«0d 2 do 6 godzin - catkowicie suchy, przy temp 20°C i wilg. wzglednej
50%

Czas schnigcia zalezy od warunkéw otoczenia; wysoka
wilgotnos¢, niska temperatura i mata wymiana

powietrza znacznie utrudniaja twardnienie produktu.

Zawartosé czesci statych wagowo)

55%

Ciezar

1.25kg/litr

Zalety Promat PSK 101

- Mocne wigzanie w zintegrowanym systemie powtok Promat FENDOLITE®-MI|

- Doskonata wydajnos¢ i trwatosc

Opis materiatu

Promat® PSK 101 to jednosktadnikowa,
uniwersalna emulsja na bazie wodnego
lateksu syntetycznego do stosowania jako
warstwa podkfadowa, warstwa gruntujgca
W zintegrowanym systemie
ogniochronnym Promat FENDOLITE®- MII.

Promat® PSK 101 jest odpowiedni do
stosowania zaréwno bezposrednio na
miejscu budowy jak i poza nim na
prefabrykowane stalowe lub betonowe
elementy konstrukeyjne.

Promat® PSK 101 jest z powodzeniem
stosowany na platformach wiertniczych,
w przemysle petrochemicznym czy
energetycznym.

System Zarzadzania Jakoscia

Produkty Promat sg wytwarzane zgodnie
z rygorystycznymi systemami kontroli
jakosci, aby zapewni¢ naszym klientom
materiaty wykonane zgodnie z
najwyzszymi standardami.

Dziatanie zgodnie z tymi standardami
oznacza, ze wszystkie czynnosci majgce
wptyw na jakosc sg okreslone

w pisemnych procedurach.

Wszystkie materiaty i ich uzycie sa
poddawane systematycznym i doktadnym
kontrolom. Sprzet testowy jest
poddawany regularnym kontrolom i jest
certyfikowany z uwzglednieniem norm
krajowych.

Informacje podane w tej karcie danych
oparte sg na rzeczywistych testach i sg
typowe dla produktu. Nie udziela sie
jednak gwarancji wynikow, poniewaz
warunki uzytkowania sg poza nasza
kontrolg.



Promat® PSK 101

Zdrowie i bezpieczenstwo

Podczas aplikacji nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje. Nalezy unikac kontaktu ze skorg i oczami.
Stosowac indywidualne srodki ochrony: gogle,
rekawice, kremy ochronne (w razie potrzeby), maske
ochronng na twarz.

W przypadku kontaktu produktu ze skérg nalezy
natychmiast umy¢ jg wodg z mydtem. Jesli dojdzie
do kontaktu z oczami, nalezy przemy¢ je duza ilosciag
wody i natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Karta charakterystyki produktu Promat (MSDS) jest
dostepna na zadanie.

Dziatania Promat prowadzone sg z uwzglednieniem
wszystkich wymogoéw ustawowych, z zachowaniem
odpowiednich srodkéw ostroznosci zapobiegajacych
narazeniu pracownikow i spoteczenistwa na
zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa.

Przygotowanie
Typowe podtoza

Stal zabezpieczona lub niezabezpieczona
antykorozyjnie

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ czyste, suche, wolne od kurzu,
luznych elementéw, luznej rdzy, olejow, widocznej
wilgoci (w tym wilgoci pochodzacej z kondensacji
pary wodnej) oraz wszelkich innych warunkéw
uniemozliwiajgcych dobrg przyczepnosé do podtoza.

Aplikacja

Czynnosci wstepne

Przed uzyciem wymieszac zawartos¢ opakowania. Nie
rozcienczac.

Metody naktadania

Promat® PSK 101 moze byc¢ naktadany przy uzyciu
przemystowych urzadzen do natrysku
hydrodynamicznego (agregatéw malarskich) lub watka
malarskiego z owczg wetng. Moze by¢ rowniez
naktadany pedzlem ale tylko na matych powierzchniach
- maksymalnie do 1m2.

Ograniczenia

Promat® PSK 101 mozna naktadaé, gdy temperatura
podtoza i powietrza wynosi co najmniej 2°C i rosnie.

Maksymalna temperatura powietrza i podtoza w czasie
naktadania podktadu wynosi 45°C. Temperatura
podtoza powinna by¢ wyzsza o co najmniej 2°C od
temperatury punktu rosy.

Natozony podktad chronié przed deszczem, gradem itp.
do czasu wyschniecia.

Opakowanie
Wiadra metalowe 25 kg (20 litrow).

Magazynowanie

Chroni¢ przed mrozem, podwyzszong temperaturg
(powyzej 45°C) i bezposrednim, silnym
promieniowaniem stonecznym.

Termin przydatnosci do uzycia

Maksymalnie 12 miesiecy

Ochrona Srodowiska

Nie wylewac¢ do kanalizacji, ciekow wodnych i gleby.

Wszystkie okreslone dane techniczne sg wartosciami srednimi z produkgii, ktére podlegaja zwyktym wahaniom i nie stanowig wtasciwosci gwarantowanych w rozumieniu gwarancji.
Wszystkie informacje odpowiadaja aktualnej wiedzy i zostaty przedstawione i opisane zgodnie z nasza najlepsza wiedza. Zmiany wynikajace z nowych ustaler sa mozliwe, btedy i btedy
wydruku nie sg wykluczone. W odniesieniu do jakiejkolwiek odpowiedzialnosci, wytacznie nasze warunki dostawy i ptatnosci majg zastosowanie. Zamoéw informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Wraz z publikacja tej edycji wszystkie wczesniej opublikowane arkusze danych sa nieprawidtowe.
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