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PROMADUR®

Opis wyrobu

PROMADUR® to wodorozcienczalna, prze-
zroczysta powtoka peczniejgca,niezawie-
rajgca rozpuszczalnika, stuzaca do ochrony
przeciwpozarowej konstrukcji drewnia-
nych. Ta reaktywna farba ognioochronna
najnowszej generacji, nadajaca wtasciwa
odpornosc ogniowa drewnianym elemen-
tom konstrukcyjnym. Ze wzgledu na swoja
przezroczystosé, naturalna powierzchnia
materiatéw drewnianych pozostaje widocz-
na, a estetyka drewna naturalnego jest

w petni zachowana.

PROMADUR® w trakcie pozaru pecznieje
wytwarzajac izolacyjna piane, ktéra chroni
drewno przed kontaktem z powietrzem
(tlenem), obnizajac palnosé i spowalniajac
przewodzenie energii (ciepta) pochodzace-
go od ognia do elementéw drewnianych,
podnoszac ich odpornosé ogniowa.

PROMADUR® moze by¢ stosowany tylko
wewnatrz budynkéw. W normalnych warun-
kach, stosowanie warstwy wierzchniej nie
jest konieczne. Aczkolwiek w celu pod-
wyzszenia odpornosci na wilgoé, poprawy
wiasciwosci mechanicznych (m.in. odpor-
nosci na $cieranie) i zmniejszenia lepkosci
produktu mozna zastosowaé¢ PROMADUR®
Top Coat.

PROMADURE® jest przyjazny dla srodowiska
ze wzgledu na niskg zawartos$é LZO i brak
w sktadzie formaldehydu.

Zastosowanie

PROMADURE® stosuje sie w celu obnizenia
stopnia palnosci powierzchni drewnianych.
Zgodnie z PN-EN-13501 jest wyrobem
niezapalnym, co stanowi najwyzsza mozliwg
klase dla drewna naturalnego chronionego
przed ogniem z zastosowaniem powtoki
reaktywne;j.

Odporno$c¢ ogniowa drewnianych ele-
mentéw nosnych (kolumn, belek, stropdw
i $cian) moze zostac podniesiona po-
przez zastosowanie pojedynczej powfoki
PROMADUR®. Odporno$é ogniowa
elementu drewnianego zalezy od jego
przekroju, ksztattu, materiatu, z jakiego
zostat zrobiony (rodzaj drewna: iglaste lub
lisciaste, drewno lite, klejone, pitowane,
strugane), gestosci drewna, dostepnosci
tlenu oraz ilosci i jakosci zastosowanych
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powtok ogniochronnych. W zaleznosci

od powyzszych czynnikéw, PROMADUR®
moze podnies¢ klase odpornosci ogniowej
elementéw drewnianych nawet do 120
minut (R120).

PROMADUR® mozna stosowaé we wszel-

kiego rodzaju budynkach, takich jak hotele,

restauracje, szkoty, budynki uzytku publicz-

nego, muzea, biblioteki, biura i domy pry-

watne. PROMADUR® moze by¢ stosowany

na elementy drewniane pokryte wczesniej

nastepujgcymi rodzajami powtok:

* gleboko penetrujgcy impregnat gruntu-
jacy do drewna,

* impregnaty do drewna wielofunkcyjne
bedace mieszaning soli nieorganicznych,

* akrylowe szybkoschnace ochronno-de-
koracyjne impregnaty,

* rozpuszczalnikowe impregnaty powtoko-
tworcze,

* wodorozcienczalne farby dekoracyjne.

PROMADUR® moze by¢ stosowany na
podtogi oraz schody, pod warunkiem
zastosowania jako warstwy nawierzchniowe;]
lakieru poliuretanowego.

Charakterystyka
Reakcja na ogien

Konstrukcyjne lite drewno, ptyty wiérowe
i sklejka (o minimalnej grubosci 12 mm)
chronione z zastosowaniem PROMADUR®
w ilosci 300 g/m? osiggaja klase reakcji na
ogien B-s1, d0.

Odpornosc ogniowa

PROMADUR® jest powtoka ochronng, ktéra
wptywa na odpornosé ogniowa konstruk-
cji noénych. Ocena odpornosci ogniowej
jakiegokolwiek elementu drewnianego

jest zawsze kombinacja podstawowe;j
odpornosci ogniowej niezabezpieczonego
elementu drewnianego i udziatu materiatu
zabezpieczajgcego okreslonego zgodnie

z PN-EN 1995-1-2:2008.

Klasa odpornosci ogniowej chronionych
elementéw drewnianych musi by¢ okreslo-
na w oparciu o otrzymane wartosci t—t, ik
(na podstawie PN-EN 13381-7:2004), zgod-
nie zwymogami PN-EN 1995-1-2:2008.

Dalsze szczegoty patrz ,Jak okresli¢ klase
odpornosci ogniowej dla chronionego
elementu drewnianego”?

Ogodlne zalecenia
stosowania

PROMADURE® jest specjalistyczng powto-
ka ogniochronng, ktéra nalezy nanosié na
powierzchnie drewna przy uzyciu pedzla
lub watka (watki o krétkim wtosiu) lub

- w przypadku bardzo duzych powierzch-
ni - z uzyciem sprzetu do natrysku hydro-
dynamicznego (zalecany rozmiar dyszy:
0,015").

Przed rozpoczeciem naktadania produkt
nalezy doktadnie wymieszac. Wyréb jest
gotowy do uzytku, aczkolwiek w miare
potrzeb mozna go rozciencza¢ woda

w stosunku 30 ml wody na 1 | produktu
(3%). Narzedzia nalezy umyc¢ ciepta woda
niezwtocznie po ich uzyciu.

Warunki w trakcie naktadania i podczas
schniecia:
temperatura > +6°C,
wilgotnosc wzgledna < 80%,
zawartos¢ wilgoci w drewnie,
lub materiatach drewnianych < 15%.

Powierzchnie drewna nalezy kazdorazo-
wo skontrolowac pod katem wtasciwego
przylegania produktu: nie moze by¢

ona brudna, pokryta pytem, ttuszczem,
woskiem, plesnig, olejem, klejami ani
jakimikolwiek innymi materiatami moga-
cymi wptynaé negatywnie na przyleganie
PROMADUR®.

W przypadku, gdy niektére sktadniki
materiatéw drewnianych nie sg znane,
zalecane jest wykonanie proby poprzez
pokrycie wyrobem niewielkiego obszaru.

Nie nalezy naktadac kolejnej
warstwy PROMADUR® przed
catkowitym wyschnieciem warstwy
poprzednio natozone;j.
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Jak okresli¢ klase
odpornosci ogniowe;j
chronionego elementu
drewnianego?

Norma PN-EN 1995-1-2:2008
przedstawia procedury dotyczace
okreslania odpornosci ogniowej
konstrukcyjnych elementéw drew-
nianych z powierzchniami wstepnie
chronionymi przed dziataniem ognia.
Dzieli okresy czasu nominalnego
na interwaty o réznych wskaznikach
zweglenia, w zaleznosci od wptywu
materiatu ochronnego na wskaznik
zweglenia.

Najwazniejsze parametry to:

gltebokos¢ zweglania: odlegtosci
miedzy zewnetrzng powierzchnig ele-
mentu drewna przed rozpoczeciem
zweglania a powierzchnig zweglong;

czas do uszkodzenia t;: czas, po uptynie-
ciu ktérego nastepuje uszkodzenie
warstwy ochronnej w zwigzku z od-
dzieleniem sie znaczacej powierzchni
materiatu lub nagtym znaczacym
wzrostem temperatury chronionej po-
wierzchni drewnianej;
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poczatek zweglania t_,: czas rozpo-
czecia zweglania elementéw zabez-
pieczonych;

predkos¢ zweglania B: predkosé
zweglania elementu drewnianego
przy wystawieniu na dziatanie ognia
zgodnie z ISO 834.

Dla powierzchni chronionych za
pomocg wyrobdéw ognioochronnych,
nalezy wzig¢ pod uwage, ze:

* poczatek zweglania jest opdzniony
do czasut,;

* zweglanie moze rozpoczaé sie
przed uszkodzeniem i zachodzi¢
bedzie w tempie nizszym niz tem-
po zweglania drewna niechronio-
nego (warto$ci podano w
PN-EN 1995-1-2:2008)
do czasu uszkodzenia warstwy
ochronnej t;

* po uptynieciu czasu do uszko-
dzenia warstwy ochronnej tempo
zweglania wzrasta do czasu osia-
gniecia gtebokosci zweglania réw-
nej gtebokosci zweglania takiego
samego elementu bez warstwy
ochronnej lub do gtebokosci
25 mm, zaleznie od tego, ktéry
z okresow jest krotszy;

Zapewnianie jakosci

W procesie produkcji wyrobéw
Promat stosowane sa rygorystyczne
systemy kontroli jakosci, co daje
pewnosé, ze nasi klienci otrzymuja
materiaty wykonane wedtug najwyz-
szych standardow.

Prowadzone sg systematyczne

i gruntowne inspekcje wszystkich
materiatéw i ich zastosowania. Sprzet
kontrolny podlega regularnym in-
spekcjom i jest zgodny z najwyzszymi
standardami.

Informacje podane w tej karcie pro-
duktu oparte sg na wynikach prze-
prowadzonych badan i uznawane

sg za typowe dla wyrobu. Jednakze,
w zwiagzku z brakiem bezposredniego
wplywu na koncowe zastosowanie,
wyniki nie s3 gwarantowane.

® podczas etapu koncowego tempo
zweglania powraca do wartosci dla
elementu drewnianego niechronio-
nego (B, w przypadku zweglania
jednokierunkowego, np. podtég
lub $cian, lub B, dla zweglania
dwukierunkowego, np. belek czy
stupdw.

Metody badawcze dla okreslenia
powyzszych parametréw podano
w PN-EN 13381-7.

Obliczeniowa predkosc
jednokierunkowego zweglania

w warunkach pozaru nominalnego
zgodnie z PN-EN 1995-1-2:2008

Hipotetyczna predkos¢ obliczeniowa
dwukierunkowego zweglania

w warunkach pozaru

nominalnego zgodnie

zPN-EN 1995-1-2:2008

Predkosc¢ zweglania pod materiatem
ogniochronnym okreslony

w badaniach zgodnie z PN-EN
13381-7

Stosunek predkosci zweglania =
B"/ B, czyli predkosci zweglania
pod materiatem ogniochronnym
do predkosci zweglania bez
materiatu ogniochronnego dla
zweglania dwukierunkowego
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Wartosci odpornosci
ognhiowej

Belki i stupy

PROMADUR® 1120 g/m?: Czas do
uszkodzenia materiatu ogniochronnego:
t—>t, =17 min

Stosunek predkosci zweglania konstruk-

cji chronionej B~ do niezabezpieczonej B’

kB= 0,71

PROMADUR® 468 g/m? Czas do uszko-
dzenia materiatu ogniochronnego:
tt, =13 min.

Stosunek predkosci zweglania kon-
strukcji chronionej B do niezabezpie-
czonej p’

kB= BB~
15 min: k,=0,57
30 min: k,= 0,91
45 min: k,= 0,94
60 min: k, = 0,95

PROMADUR® 181 g/m?: Czas do uszko-
dzenia materiatu ogniochronnego:
t—>t, =7 min

Stosunek predkosci zweglania konstruk-
cji chronionej B do niezabezpieczonej

B

k[3 =B"/p"
15 min: k, = 0,86
30 min: k, = 0,91

Strop i $ciany

PROMADUR® 468 g/m?: Czas do
uszkodzenia materiatu ogniochronne-
go:

t—>t, =12 min

Stosunek predkosci zweglania konstruk-
cji chronionej B do niezabezpieczonej

B

k[3 =B"/p"
15 min: k,=0,75
30 min: k, = 0,94
45 min: k,=10,97
60 min: k,=0,98

PROMADUR® 181g/m?: Czas do uszko-
dzenia materiatu ogniochronnego:
t—t, = 6 min

Stosunek predkosci zweglania konstruk-
cji chronionej B” do niezabezpieczone;j
Y

k,=B/B"

‘ 15 min: ‘
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Charakterystyka produktu

Kolor:

przezroczysty

Gestosc (g/ecmd):

1,30 +/- 0,05

Lepkosé przy 20°C:

500 -3.500 mPaxs

Rozpuszczalnosé w wodzie:

rozpuszczalny

Temperatura stosowania:

pomiedzy +6°C a +35°C

Informacje dotyczace naktadania:

do 500 g/m? na jedng warstwe

Czas schniecia

Jak w przypadku wszystkich farb i po-
wtok, czas schniecia zalezy od tempera-
tury otoczenia i wilgotnosci wzgledne;.

Czas schniecia przy ok. +20°C i wilgotno-
$ci wzglednej ok. 65% wynosi 24 godziny
na warstwe. Po wyschnieciu powierzch-
nia pokryta PROMADUR® moze by¢
oczyszczona przy uzyciu suchej i miekkiej
szmatki. Nie nalezy czy$ci¢ powierzchni
przy uzyciu rozpuszczalnika, kwasnych

i zasadowych srodkéw czyszczacych.

Powtoka wykarczajaca

PROMADUR® zostat poddany badaniom
jako kompletny system i wykonczony
bezbarwnym impregnatem nawierzch-
niowym PROMADUR® Top Coat (okoto
80 - 100 g/m?). Warstwa wierzchnia moze
zostac natozona po zupetnym wyschnie-
ciu powtoki peczniejacej. PROMADUR®
Top Coat poprawia odporno$é na wilgoé
i charakterystyke mechaniczna (wtaczajac
w to odpornosé na $cieranie).

Uwaga: PROMADUR® staje sie
przezroczysty po zupetnym wyschnieciu
i w pierwszych tygodniach po natozeniu
jest podatny na nacisk.

Przygotowanie powierzchni

Jezeli jest to konieczne, nalezy za-

stosowac odpowiedni podkfad pod
PROMADURE® (nalezy skonsultowac
sie z Dzialem Technicznym Promat).

Dostawa i sktadowanie

Wiaderka plastikowe 12,5 kg.

Okres przydatnosci wyrobu przecho-
wywanego w oryginalnych zamknie-
tych wiaderkach w temperaturze

od +5°C do +35°C to 12 miesiecy.
Przechowywa¢ powyzej temperatury
zamarzania. Wyréb jest niepalny.

BHP i ochrona srodowiska

Przed uzyciem produktu

zawsze nalezy zapoznac sie

z informacja techniczna w karcie
charakterystyki wyrobu.
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PROMADUR® & PROMADUR® TOP GOAT

Charakterystyka produktu

PROMADUR®

ZABEZPIECZENIE OGNIOCHRONNE ELEMENTOU DREWNIANYCH

Kolor:

przezroczysty

Gestosé (g/ecm?):

1,17 +/- 0,025

Top Coat

Lepkosé przy 20°C:

> 60 sekund (ISO 2341-93 6mm)

Rozpuszczalnosé w wodzie:

32°C

Opis

Temperatura stosowania:

> +15°C

Informacje dotyczace naktadania:

do 100 g/m? na pojedyncza warstwe

PPROMADUR® Top Coat jest jedno-
sktadnikowa powtoka wierzchnia na
bazie rozpuszczalnika, stosowang

w celu poprawy odpornosci na
wilgo¢ i wasciwosci mechanicznych
PROMADUR®, bez obnizania klasy
odpornosci ogniowej chronionych
elementéw drewnianych.

Czas schniecia

Jak w przypadku wszystkich powtok
malarskich, czas schniecia zalezy od
temperatury otoczenia i wilgotnosci
wzgledne;.

Czasy schnigcia PROMADUR® Top Coat
przy ok. +20°C i wilgotnosci wzglednej
ok. 65% wynosza:

PROMADUR® Top Coat jest wyrobem
pozbawionym substancji aromatycz-
nych, szybkoschnacym i fatwym do
naktadania. PROMADUR® Top Coat .
nie ma negatywnego wptywu na .
rozszerzanie powtok peczniejgcych.

suchy w dotyku po okoto 30 minutach;

Uwaga: PROMADUR® Top Coat staje
sie przezroczysty po zupetnym
wyschnieciu i w pierwszych tygodniach
po natozeniu jest podatny na nacisk.

Zastosowanie

PPROMADUR® Top Coat jest powtoka
techniczna i musi by¢ naktadany

w sposdb staranny. PROMADUR® Top
Coat moze by¢ naktadany dopiero po
zupetnym wyschnieciu PROMADUR®.
Przed rozpoczeciem naktadania wyrdb
nalezy doktadnie wymieszaé. Produkt
jest gotowy do uzytku, mozna rozcien-
czac rozpuszczalnikiem w stosunku 30
ml rozpuszczalnika na 1 | produktu (3%).

Temperatura materiatu oraz powierzch-
ni musi wynosi¢ > +15°C, a wilgotnosc
wzgledna podczas naktadania i schnie-
cia musi by¢ nizsza od 70%.

PROMADUR® Top Coat naktada sie

na powierzchnie drewna przy uzyciu
pedzla lub watka (watki o krétkim
wtosiu) lub - w przypadku wiekszych
powierzchni - za pomoca sprzetu do
natrysku hydrodynamicznego (zalecany
rozmiar dyszy: 0,011").

zupetnie suchy po okoto 10 godzinach.

Dostawa i skladowanie

Opakowanie metalowe 5 kg. Okres
przydatnosci wyrobu przechowywa-
nego w oryginalnych zamknietych
opakowaniach w temperaturze od
+5°C do +30°C to 9 miesiecy.
Otwarte wiaderka po uzyciu musza
by¢ szczelnie zamkniete.

BHP i ochrona srodowiska

Przed uzyciem produktu
zawsze nalezy zapoznac sie

z informacja techniczna w karcie
charakterystyki wyrobu.
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WOJ.PODLASKIE, WARMINSKO-MAZURSKIE,
ZACHODNIOPOMORSKIE, POMORSKIE

Michat Krawczykowski
tel. +48 606 707 990
michal.krawczykowski@etexgroup.com

WOJ. DOLNOSLASKIE, LUBUSKIE,
WIELKOPOLSKIE, OPOLSKIE
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Jarostaw Stachowiak
tel. +48 602 751 224
jaroslaw.stachowiak@etexgroup.com

WOJ. SLASKIE, MALOPOLSKIE,
PODKARPACKIE
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WOJ. MAZOWIECKIE, LUBELSKIE

Damian Serewa
tel. +48 882 016 040
damian.serewa@etexgroup.com

WOJ. kODZKIE, SWIETOKRZYSKIE,
KUJAWSKO-POMORSKIE

Karol Watota
tel. +48 606 790 607
karol.watola@etexgroup.com

Doradztwo i sprzedaz

przejsc instalacyjnych

MAZOWIECKIE, POMORSKIE, kODZKIE, LUBELSKIE,
WARMINSKO-MAZURSKIE, KUJAWSKO-POMORSKIE,
PODLASKIE, SWIETOKRZYSKIE

Doradztwo i sprzedaz

przejsc instalacyjnych
WIELKOPOLSKIE, ZACHODNIOPOMORSKIE,
LUBUSKIE, DOLNOSLASKIE, SLASKIE,
PODKARPACKIE, MALOPOLSKIE, OPOLSKIE

Kamil Plaskota
tel. +48 571 407 348
kamil.plaskota@etexgroup.com

Ekspert Rozwoju Technicznego

Mirostaw Wiaderek
tel. +48 571 407 181
miroslaw.wiaderek@etexgroup.com

Specjalista ds. BIM

Pawet Golan
tel. +48 696 644 045
pawel.golan@etexgroup.com

lzabela Baczyk
tel. +48 571 407 372
izabela.baczyk@etexgroup.com

Przemystaw Paprzycki
tel. +48 602 718 439
przemyslaw.paprzycki@etexgroup.com

Dziat Techniczny Promat

technik@promattop.pl

Kierownik Regionalny Tuneli

Jacek Cwiklinski
tel. +48 604 128 730
jacek.cwiklinski@etexgroup.com
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